





megmunkalni. A marégépet fém, vagy nem fa
anyagok megmunkalasara ne hasznalja.
Amikor hosszu darabokat munkal meg, akkor
hasznaljon a be- és kimeneten
asztaltoldalékot, vagy mas tamaszt. A
hosszi munkadarabok megtamasztas nélkul
a gép felborulasat okozhatjak.

Akezét tartsa kellCE tavolsagra a
megmunkalas helyétél, valamint a forgo
szerszamtol.

Akis munkadarabok elétolasahoz hasznaljon
lécet.

Hasznalat utan a gépet tisztitsa meg. A gépet
porszivoval tisztitsa meg, illetve munka
kézben ahhoz csatlakoztasson elszivét.

A munkaasztalt és a munkadarabot a maras
megkezdése elétt tisztitsa meg (tavolitsa el a
port, a forgacsot stb.). A gépet porszivéval
tisztitsa meg, illetve munka kézben ahhoz
csatlakoztasson elszivét.

A gép tartozékaul adott parhuzamvezet6
porgyijtével is el van latva, ehhez porelszivé
(vagy porszivo) is csatlakoztathato.

A gép hasznalatba vétele elétt ellendrizze le
az Utk6zok és megvezetbk megfeleld
mikddését. Tavolitsa el a port, és a forgacsot,
amely akadalyozna a megfelel6 munkat.
Figyelmeztetés! A felsé védéburkolat ala ne
dugja be az ujjat, ha a gép aram alatt van,
vagy a marészerszam forog.

A munkadarabot mindig a marészerszam
forgasiranyaval ellentétes iranybdl nyomja.

A mardszerszamok élesek, ezért azokat
6vatosan, lehet6leg védbkesztyiben fogja
meg.

A munkahoz csak élezett és sériilésmentes
maroészerszamokat hasznaljon. Ezek
biztositjak a biztonsagos és gyors marasi
munkavégzést.

A marofej kicsuszhat, amikor a marégépen a
fogasmélység allitasahoz meglazitja a
bilincset. Bedllitaskor, vagy barmikor, amikor
a bilincset meglazitja, a marét tamassza
alulrdl ala.

Amikor a marogépet be- vagy kikapcsolja,
akkor mindig nézze is kapcsolészekrényt az
asztal alatt. llyenkor semmi mast ne fogjon
meg, a kapcsold kivételével. Amikor a
marogép Uzemel, akkor az asztal ala nyulni,
csak a gép kikapcsolasa miatt szabad.
Figyelmeztetés! A marasi munkak beallitasa
el6tt a marogépet allitsa le, és varja meg, mig
a geép teljesen leall. Afelsé védéburkolatot
allitsa megfeleld tavolsagra a munkadarabtdl

és a marészerszamtol. A gép elinditasa el6tt
probalja ki az el6tolas megfelel6ségét.

» Figyelmeztetés! A bekapcsolt és aram ala
helyezett, vagy forgé gépet ne hagyja
felligyelet nélkil. Amikor eltavolodik a
mardgéptol, akkor azt kapcsolja le.

Elektromos biztonsag

A

Halézati vezeték és csatlakozodugo cseréje
A sérllt vezetéket és csatlakozédugot dobja ki,
és eredeti vezetékkel és dugdval helyettesitse. A
csupasz vezetékeket a konnektorba dugni tilos.

A gépet csak a gépcimkén feltiintetett
fesziiltségi hal6zathoz csatlakoztassa.

Hosszabbité vezeték hasznalata

Csak a gép teljesitményének megfeleld
hosszabbitét hasznaljon. A vezeték minimalis
keresztmetszete 1,5 mm? legyen. Kabeldob
hasznalata esetén a dobrol az egész kabelt
tekerje le.

3. 0SSZESZERELES

A marogép asztalanak 6sszeszerelése
1-13. abra.
Az asztal 6sszeszerelése el6tt
A ellendrizze le, hogy megvan-e minden
szlikséges alkatrész. Amennyiben
valamilyen hianyossagot észlel, akkor
forduljon a garancialevélen talalhato
markaszervizhez segitségért.

A marogép asztalat a kovetkezd modon allitsa

Ossze:

* Helyezze az asztallabat (1. tétel, 1. abra) fejjel
lefelé egyenes helyre (2. abra).

* Az asztallabat (2. tétel, 1. abra) négy darab
belsd kulcsnyilasu csavar (M6 x 12) és anya
(M6) segitségével erbsitse az asztallaphoz, de
a csavarokat és anyakat még ne hizza meg.

* Eztalépéstismételje meg a tovabbi 3 lab
esetében is, majd ellendrizze le, hogy a labak
egy sikban vannak-e. Majd a csavarokat
hizza meg.

* Anégy lab felerésitése utan forditsa meg az
asztalt, és probalja ki, hogy az nem billeg-e.
Amennyiben igen, akkor a tovabbi munkak
elétt lazitsa meg a levegében 1évé lab
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csavarjait és allitsa be a labat.

» Felulrél dugjon be a ,B” jel furatokba (4. abra)
egy-egy kapucsavart (M5 x 50).

» Hatlapfeji csavar, alatét, és gomb
segitségével erbsitse fel a parhuzamvezetét
(9. tétel, 1. abra). A csavarokat alulrél, az ,A”
furaton keresztul dugja be (5. abra). A
megvezetést tegye a csavarokra, és a
helyzetét alatéttel és gombbal régzitse le.

Megjegyzés: A megvezetés pontos beallitdsahoz
hasznaljon derékszdget.

*  Afels6 vezetblapot (7. tétel, 1. abra) a
kovetkezé mddon szerelje fel:

* Vegye le a csavarokat a vezet6lap
régzitérol (6. tétel, 1. abra), a
felszereléséhez.

*  Dugjon be a vezetblap rogzité felsé
furataiba egy-egy kapucsavart (M6 x 25)
lasd a 6. abrat.

*  Avezetblap rogzitét helyezze a
parhuzamvezet6 felsé részére, illessze a
furatokat egymashoz, majd két csavar
(M6 x 25) és anya segitségével régzitse a
vezetblap régzitét a parhuzamvezetére
(7. &bra).

* Helyezze a vezetblapot a
kapucsavarokra, majd allitsa be a
vezetblap magassagat, és két
régzitégomb segitségével régzitse a
vezetblapot (8. és 9. abra).

* Azoldalsé vezetdlapot (3. tétel, 1. abra) a
kovetkezé modon szerelje fel:

» Lazitson meg minden kétéelemet a
régzitén.

* Azoldalsé vezetblap rogzitét (8. tétel, 1.
abra) helyezze az asztal szélére, illessze
egymashoz a furatokat, és két
kereszthornyt csavarral, valamint
anyaval régzitse azt az asztalhoz.

*  Dugjon be a vezetblap rogzité felsé
furataiba egy-egy kapucsavart (M6 x 25),
és helyezze ra az oldalsé vezet6lapot. A
vezetblap helyzetét alatétek és
régzitégombok segitségével biztositsa le
(11. és 12. abra).

* Akapcsoloszekrényt (5. tétel, 1. abra) a
kévetkezé modon szerelje fel:
*  Akapcsolészekrényen talalhaté két
furatot illessze az asztal mellsé oldalfalan
talalhato furatokhoz.

» Afuratokba dugjon be egy-egy
kereszthornyt csavart (el6lrél), és
régzitse azokat anyaval (13. abra).

A maroégép felszerelése

14-16. abra

A mardégépet a kdvetkezé modon erdsitse az

asztalhoz:

» Lazitsa meg a parhuzamvezetét rogzitd
gombokat, és hizza minél elébbre; ez
megakadalyozza, hogy kiessenek a
kapucsavarok (M5 x 50) az asztalbdl, amikor
azt fejre allitja.

«  Ovatosan forditsa at az asztalt, és helyezze
annak veégeit fakockakra, vagy dobozra (14.
abra).

* Amardgépet a lehetd legpontosabba
helyezze alulrél az asztalra. A,C” jeli
furatokba (4. abra) az asztal fels6 felérdl
dugjon be egy-egy kapucsavart (15. abra).

* Amardgépet rogzitse a négy kapucsavar
segitségével (16. abra). Ha sziikséges, akkor
a marogépet forditsa el, hogy a mindegyik
csavar megfeleléen feluljon. Amennyiben az
On mardgépén fordulatszam valto kapcsold is
talalhato, akkor a gépet ugy erésitse fel, hogy
ez a kapcsolo kénnyen elérhetd legyen. A
marogép megfelel helyzetbe allitasa utan
hluzza meg a csavarokat, hogy a marégép ne
mozdulhasson el.

*  Amardgép halézati csatlakozédugojat dugja
be a kapcsoldszekrény konnektoraba.

A\

+ Az On marégépe ezzel hasznalatra kész.

4. UZEMELTETES

Megjegyzés: Marasi mélység, sebesség stb.
beallitasat a konkrét marégép hasznalati utasitas
szerint végezze el.

Ez az asztali mar6 csak a 162 mm-es
atmeérénél kisebb alapatmérével
rendelkezé gépekhez hasznalhato.

Beallitaskor, karbantartaskor stb. a
marogépet a csatlakozédugo
kihtzasaval aramtalanitani kell.

Maroszerszamok behelyezése

* Amardszerszamok behelyezésekor a
marogépet teljesen engedje le. Valasszon
maroészerszamot, és fogja be a gépbe. Az
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asztalba helyezze bele azt a betétet, amely a
legkdzelebb van atmérében a szerszamhoz
(de a betét nem érhet hozza a szerszamhoz.

A marasi mélység beallitasa

A mardgépet ugy allitsa be, hogy a marészerszam
a marasmélység mértékének megfeleléen alljon
ki az asztal sikjabdl. Egy deszkadarabon probalja
ki a marasmélységet, és szlikség szerint allitson
utana.

Parhuzamvezetd beallitasa

Lazitsa meg a két régzitdgombot, és allitsa be a
munkadarbnak megfeleléen a parhuzamvezetét.
A parhuzamossag beallitdsahoz hasznalja a
tavolsagijeleket. Egy deszkadarabon készitsen
prébamarast, és sziikség szerint allitson utana.

Fels6 vezetdlap beallitasa

Afels6 vezetblappal lehet a munkadarabot

az asztalon tartani és megvezetni a maras
helyén. A munkadarabot helyezze a vezet6lap
ala, lazitsa meg a két régzitégombot, majd a
vezetblapot helyezze a munkadarabra. Majd

a régzitégombokat hizza meg. A munkadarab
vastagsaganak megvaltozasa esetén a
vezetblapot ismét be kell allitani.

Oldals6 vezetblap beallitasa

Az oldalso vezet6lap oldalrdl tamasztja és vezeti
meg a munkadarabot megmunkalas kdzben.
El6bb allitsa be a marasmélységet, majd a
munkadarabot tolja a marégépbe annyira, hogy
az 25 mm mélyen bemunkalja azt. Kapcsolja le a
gépet. Tartsa a munkadarabot a parhuzamvezeté
mellett, lazitsa meg a régzitdgombokat az oldalso
vezetdlapon, és nyomja neki a munkadarab
oldalanak, majd huzza meg a régzitégombot.
Miel6tt bekapcsolna a mardgépet, huzza ki a

munkadarabot a gépbdl.

é el6tolasahoz hasznaljon lécet, és ne
kézzel fogja meg a munkadarabot.

A por elszivasa

17. dbra.

Az asztali marégép rendelkezik porelszivoval

is. Az asztalon talalhato kivezetéshez elszivo

adaptert lehet szerelni. Az elszivé tomlé

bels6é atmérdje 34 mm-es legyen, hogy azt

csatlakoztatni lehessen az adapterhez. Idealis

esetben a csatlakoztatas utan megfeleléen régzil

az adapteren az elszivo csé. Ne felejtse el, hogy

Amikor kis méreti munkadarabot
munkal meg, a munkadarab

az elszivo alkalmazasa nem jelenti azt, hogy nem
kell pormaszkot hasznalni munka kézben.

5. KARBANTARTAS

A gép a hasznalat folyaman csak minimalis
karbantartast igényel. A gép megfeleld
mikddéséhez azt idénként meg kell tisztitani.

Beallitaskor, karbantartaskor stb. a
marogépet a csatlakozédugo
kihtzasaval aramtalanitani kell.

Tisztitas

A gép szell6z6nyilasait tartsa tisztan, hogy
biztositva legyen a motor megfelel6 hitése. A

gépet minden hasznalat utan puha ruhaval t6rélje
tisztara. A szell6zényilasokat tisztitsa meg a
porlerakédasoktol, és mas szennyez&désektol.
Amennyiben a szennyezédéseket nem tudja
eltavolitani, a ruhat enyhén nedvesitse be. A
tisztitashoz oldoszereket, benzint, ammaonias vizet
stb. hasznalni tilos, mert az karositja a mianyagokat.

Kenés
A gép nem igényel semmiféle kenést.

Meghibasodasok

Amennyiben a gép meghibasodik, akkor forduljon
a garancialevélen talalhaté markaszervizhez
segitségért. A hasznalati utasitas hatlapjan egy
robbantott abrat talal azokrol az alkatrészekroél,
amelyeket meg lehet rendelni a javitashoz.

Csomagolé eszk6z

A gép sérulésének elkerllése érdekében a
készlléket merev, Ujrafeldolgozhaté anyagokbol
készllt csomagoléanyagba csomagoltuk be. A
csomagoléanyagot adja le Ujrafeldolgozasra.

Garancia
A garanciaval kapcsolatban lasd az 6nallé
garancialevelet.
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STOLOVA FREZA

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu
spolecnosti Ferm.

Ziskali jste vyborny produkt od pfedniho
evropského distributora.

VSechny produkty dodavané spole¢nosti Ferm
se vyrabéji podle nejpfisnéjSich vykonnostnich a
bezpecnostnich norem. Soucasti nasi obchodni
filozofie je poskytovani kvalitniho zakaznického
servisu na zakladé komplexni zaruky.

Véfime, ze vam tento produkt bude k pIné
spokojenosti slouzit fadu let.

Cisla v textu se odvoldvaji na diagramy na
strani 2

Pro vasi vlastni bezpeénost a pro
@ bezpecnost ostatnich vam

doporucujeme, aby jste si pfed poZitim
pily pozorné precetli tento navod k
pouZziti. Tento navod k pouziti a
dokumentaci k pile si odlozZte pro
pozdéjsi pouZziti.

Obsah

Informace o stroji
Bezpecnostni pokyny
Montaz pfislusenstvi
Provoz

Servis a udrzba

1. INFORMACE O STROJI

Technické udaje

arON =~

Napéti 230V
Frekvence 50 Hz
Velikost hlavniho stolu 455 x 330 mm
Velikost nastavce stolu 855 x 330 mm
Max. primér zakladni

desky frézy 162 mm
Hmotnost 6 kg

Vr$ek stolu

Noha stolu

PFitlacna deska stolu véetné kovani

Vlozka stolu

Spinaci skfinka

Voditko pfitlaéné desky ohrazeni
Pfitlatna deska ohrazeni
Voditko pritlacné desky stolu

XN WD~

9. Profil ohrazeni
10. Plastovy sacek se Srouby a kovanim

Informace o v'robku

Obr. 1

1. VrSek stolu

2. Noha stolu

3. Pritlacna deska stolu véetnl kovani
4. Vlozka stolu

5. Spinaci skfinka

6. Voditko pfitlacné desky ohrazeni

7. Pritlacna deska ohrazeni

8. Voditko pfitlacné desky stolu

9. Profil ohrazeni

10. Plastovy sacek se sSrouby a kovanim

Plastov™ sacek neni hracka! Zamezte
nebezpeci uduseni, uchovavejte tento
sacek mimo dosah mal“ch diti.
Nepouzivejte jej v ditsk ch ohradkach,
post’lkach, kocarcich nebo na hrani.
Sacek pred vyhozenim zauzlujte.

A\

Vr$ek stolu

Nohy stolu

Pritla¢na deska stolu véetné kovani (sada)
Vlozka stolu (sada)

Spinaci skfinka

Voditko pfitlaéné desky ohrazeni (sada)
Pritla¢na deska ohrazeni

Voditko pfitlaéné desky ohrazeni (sada)
Profil ohrazeni

Knofliky

Plastovy sacek se Srouby a kovanim;
podrobnosti viz nasleduijici:

Sroub s kfizovou hlavou M6X20
Srouby se Sestihrannou hlavou M6X16
Srouby se Sestihrannou hlavou M6X25
Srouby se Sestihrannou hlavou M6X40
Imbusové Srouby M6X12

Srouby (vratové) se étyfhranem M5X50
Matice M6

Matice M5

Ploché podlozka & 6

Velké ploché podlozky & 6

Pruzné podlozky & 6

Pojistné knofliky

1 Uzivatelsky navod

1 Zarugni list
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2. BEZPEANOSTNi POKYNY

Vysvitleni symbolU

Oznacuje nebezpeci zranéni osob,
ztratu Zivota nebo skody na naradi v
pfipadé nedodrzeni pokynut v tomto

navodu.

Oznacuje nebezpeci zranéni
elektrickym proudem.

Nebezpeci! Udrzujte ruce v dostatecné
vzdalenosti od pohybujicich se casti.
Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte prachovou masku.

DDA

Dalsi bezpe€nostni pokyny

Bezpecnost je kombinace zdravého rozumu,
trvalé bdélosti a znalosti jak stolova fréza pracuje.
Prectéte si tento navod, abyste této fréze
porozuméli.

Vzdy pouzivejte ochranu zraku.

Hladina hluku se méni podle mista. K

zamezeni mozného poskozeni sluchu

pouzivejte chranice usi nebo zatky do usi,
pokud frézu pouzivate po delsi dobu.

»  Pfipraci, kdy se tvofi prach, pouzivejte spolu
s ochrannymi brylemi i prachovou masku.

»  Drzte se pokynQ v navodu pro uzivatele frézy.

» Upozornéni! Vibrace, zplisobené chodem
frézy, mohou zpUsobit uvolnéni upinek. Pred
pouzitim a dale pravidelné kontrolujte veskeré
pfipeviiovaci prvky, zda jsou utazené a
zajisténé.

* Nepouzivejte tento vyrobek, dokud nejsou
dokonceny kroky sestaveni a instalace.
Zaijistéte, abyste si precetli a pochopili
vSechny bezpec¢nostni a provozni pokyny v
tomto navodu a v navodu uzivatele frézy.

» Pred provadénim jakéhokoli fezu zkontrolujte,
zda nastavec frézy jeve spravné poloze a
spravné uchycen ve frézce.

*  Nepouzivejte stul frézy jako ponk nebo

pracovni povrch. Mohl by se pfFi tom poskodit
a zpusobit, Zze by pouzivani frézy nebylo
bezpecné. Pro jinou praci pouzivejte ponk..
Tento vyrobek je navrzen pro frézovani
rovnych plochych kus(. Neopracovavejte
obrobky, které nejsou rovné, ani se o to
nepokousSejte.

Tento vyrobek je navrzen jen pro
opracovavani dievénych obroku.
Nepouzivejte nastroj na kovové nebo jiné ne
drevéné materialy.

Pouzivani podpér na pfisun nebo odsun se
velmi doporucuje, kdyz se opracovavaji
dlouhé obrobky. Takové obrobky jinak mohou
zpusobit prevraceni stolu frézy.

Udrzujte ruce v dostate¢né vzdalenosti od
nastavce frézy a pracovniho prostoru.

K postrkovani malych obrobku pfes obrabéci
prostor pouzivejte tycky.

Po pouziti frézu ocistéte. Doporucuje se
pouziti mokrého &i suchého vysavace nebo
odsavaciho zafizeni.

Vzdy zkontrolujte, zda pracovni plocha stolu
frézy je Cista a bez prachu, tfisek a cizich
&astic, které mohou zasahovat do fezu, ktery
chcete provést. Doporucuje se pouziti
mokrého ¢i suchého vysavace nebo
odsavaciho zafizeni.

Ohrazeni, které pfichazi se stolem frézy, ma
sbérac¢ prachu, ke kterému Ize pfipojit mokry
¢i suchy vysavac.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte funkci
zabrany. Odstrarite vSechen prach, tfisky a
jakeékoli cizi ¢astice, které mohou ovlivnit jeji
funkci.

Upozornéni! Nikdy nedavejte prsty pod horni
ochranu, kdyz fréza je zapojena do zasuvky
nebo kdyZ se nastavec otaci.

Obrobek posujte vzdy proti sméru otaceni
frézovaciho nastavce.

Nastavce frézy jsou velmi ostré, tak pfi
manipulaci s nimi a pfi jejich pouzivani dbejte
zvlastni pozornosti.

Zkontrolujte, zda pouzivané nastavce frézy
jsou ostré nebo spravné naostfené. Umozni
to rychlé, u€inné a bezpecné frézovani.
Nékteré frézy, kdyz jsou v poloze vzhlru
nohama (napf. na stole frézy), spadnou nebo
vypadnou z podstavce frézy, kdyz se objimka
podstavce povoli pro nastaveni vySky nebo
hloubky fezu. Je velmi dulezité pfi téchto
sefizovanich, nebo kdykoli se objimka
podstavce povoluje, frézu zespoda podepfit.
PFi zapinani nebo vypinani frézy se vzdy
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podivejte pod stul frézy, na spinaci skfinku.
Nedotykejte se pfitom ni¢eho jiného, nez
spinaci skfifky. Kdyz fréza bézi, nikdy
nesahejte pod stul frézy z jiného ddvodu, nez
kvdli jejimu vypnuti.

*  Upozornéni! Pfed provadénim jakéhokoli fezu
zkontrolujte, zda fréza je vypnuta, nastavec
frézy se neotadi a pfivodni $fidra je vytazena
ze zasuvky. Pak se bezpecéné presveédcte, zda
horni kryt je v bezpe¢né vzdalenosti od
nastavce frézy a od obrobku. Doporucuje se
provedeni zkuSebniho posunu s frézou
vypnutou a nastavcem v klidu.

* Upozornéni! Nikdy nenechavejte stil frézy
bez dozoru, kdyz fréza bézi. Pfed opusténim
stolu frézy z jakéhokoli divodu frézu vypnéte.

Elektricka bezpecnost

A

Vamana kabela nebo vidlic

lhned vyhoite staré kabely nebo vidlice, které byly
nahrazeny novymi. Je nebezpeéné zasunovat
vidlici volného kabelu do zasuvky.

VZdy zkontrolujte, zda napajeni
odpovida napéti na typovém Stitku.

Pouzivani prodluzovacich kabela
Pouzivejte jen schvaleny prodluzovaci kabel,
vhodny pro pfikon stroje. Minimalni prifez vodica
je 1,5 mm?. Pri pouziti kabelové civky civku zcela
rozvinte.

3. SESTAVENI

Sestaveni stolu frézy
Obr.1-13

A\

PFi sestavovani stolu frézy postupujte takto:

*  Polozte vriek stolu (1, obr. 1) vzhiru nohama
na rovnou plochu (obr. 2).

»  Pfimontujte nohu stolu (2, obr. 1) pomoci ¢tyf
Sroubu se Sestihrannou hlavou (M6X12) a
matic (M6), ale jesté nic neutahujte (obr. 3).

»  Zopakujte vySe uvedené pro ostatni tfi nohy a

Pred sestavovanim stolu zkontrolujte,
zda jsou k dispozici vSechny soucasti. V
pfipadd Ze ndco chybi, spojte se se
servisnim stfediskem, jehoz adresu
mate na zaruénim listu.

zkontrolujte, zda nohy jsou v roviné. Pak
utahnéte vSechny Srouby.

«  Po pfipevnéni v8ech &ty noh sestavu obraEte
a zkontrolujte, zda se stdl nekoléba. Jestlize
ano, musi se to pred dal$im pokracovanim
napravit povolenim Sroubt na doty¢énych
nohach a potfebnym sefizenim.

*  Vlozte dva vratové Srouby (M5X50) shora
stolu do otvori oznagenych “B” (obr. 4).

*  Pomoci Sroubt se Sestihrannou hlavou,
podlozek a knoflikli pfipevnéte ohrazeni (9,
obr. 1). ‘rouby vlozte zespoda stolu skrz
otvory oznacené “A” (obr. 5). Ohrazeni
nasaite na Srouby a zajistéte jeho polohu
podlozkami a knofliky.

POZN.: K pfesnému zarovnani ohrazeni pouzijte
Uhloméru.

* Nasaite pfitlatnou desku (7, obr. 1), ato
nasledujicim zpisobem:

»  Povolte veskeré kovani na voditku pro
pritlacnou desku ohrazeni (6, obr. 1).

»  Vlozte dva vratové Srouby (M6X25) do
otvoru na vrchu voditka pro pritlaénou
desku ohrazeni (obr. 6).

« Nasaite voditko pro pritlacnou desku
ohrazeni na vrsku ohrazeni a srovnejte
dva otvory se dvéma otvory na ohrazeni,
pak viozte dva srouby (M6X25) do otvort
a polohu zajistéte maticemi (obr. 7).

»  Posurite dvé predni ohrazeni, abyste méli
dost prostoru pro pritlacnou desku ohrazeni,
pak nasaite pfitlacnou desku ohrazeni na
dva srouby a polohu zajistéte podloZzkami a
zajistovacimi knofliky (obr. 8 a obr. 9).

* Nasaite pfito¢nou desku stolu (3, obr. 1), a to
takto:

*  Povolte vSe na pritlacné desce stolu.

*  Povolte dva Srouby na voditku pro
pfitlacnou desku stolu (8, obr. 1) a srovnejte
dva otvory na voditku pro pfitlacnou desku
stolu se dvéma otvory na pfedni bocni
sténé na stole, pak vioZte do otvorti dva
Srouby a polohu zajistéte matici (obr. 10).

*  VlozZte dva vratové Srouby (M6X25) do
otvort na voditku pro pfitlacnou desku
stolu a na né nasaite pritlacnou desku
stolu. Polohu zajistéte podlozkami a
pojistnymi knofliky (obr. 11 a obr. 12).

» Nasaite spinaci skfifku (5, obr. 1), a to takto:
*  Srovnejte dva otvory na spinaci skririce s
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otvory na pfedni bocni sténé stolu.

»  VloZte do otvort dva kiizové Srouby, a to
zpredu stolu a zajistéte je dvéma
maticemi (obr. 13).

Montaz frézy

Obr.14 - 16

PFipojte frézu ke stolu nasledujicim zptisobem:

»  Povolte knofliky, drzici ohrazeni a to posurite
co nejdale dopfedu; zamezi to vratovym
Sroubtm frézy (M5X50) vypadnout ze stolu,
kdyz se stll obrati.

«  Opatrné stil obraEte a polozte jej na vhodné
velké Spalky nebo podobné podpéry (obr. 14)

» Nasaite frézu zespoda stolu co nejpfesnéji do
stfedu. Do otvort oznacenych “C” vlozte
shora stolu dva vratové Srouby (obr. 4), nyni
zespodu (obr. 15).

*  VoIné frézu zajistéte Ctyfmi Srouby (obr. 16).
Muze byt pfitom zapotfebi frézou pootocit,
aby se vSechny Ctyfi Srouby spravné usadily.
Je-li fréza vybavena fizenim rychlosti, zkuste,
je-li mozné osadit fizeni rychlosti tam, kde
bude snadno pfistupné zpfedu stolu. Po
usazeni frézy do pozadované polohy
utahnéte dostate¢né Ctyfi Srouby, aby se
zamezilo pohybu frézy pfi provozu.

»  Zasurite vidlici frézy do zasuvky spinaci
skfinky.

A\

» VaSe stolova fréza je nyni zcela sestavena a
pfipravena k pouziti.

POZN.: Pfi sefizovani vysky, nastavovani
rychlosti apod. se vzdy drzte konkrétnich pokynt
v navodu ke fréze.

Tato stolova fréza je jen pro frézy do
prumiru zakladni desky 162 mm.

Pri sefizovani apod. vZdy zajistéte, aby
fréza byla oddélena od elektrického
napajeni vypnutim a vytazenim vidlice
ze zasuvky.

Osazovani pracovnich nastavca

K osazeni pracovnich nastavcu, kdyz fréza je
na stole, bude tfeba frézu zcela spustit. Vyberte
pozadovany nastavec a nasaite jej. Nasaite

vlozku stolu co nejblizsi velikosti nastavce a tak,
aby se nastavec nedotykal viozky.

Sefizeni vysky

Zejete frézu, az nastavec vy€niva nad stdl v
pozadované vysce. Na odfezku dfeva proveite
zku$ebni fez pro pfesnému sefizeni.

Sefizeni ohrazeni

Povolte dva knofliky, pfidrzujici ohrazeni a to
upravte jak je potfeba. K rovnobéznému sefizeni
ohrazeni pouzijte znacky vzdalenosti. Na odfezku
dreva proveite zkuSebni fez pro pfesnému
sefizeni.

Pritlacna deska

Nastavte pfitlacnou desku ohrazeni tak, aby pfi
obrabéni pfidrzovala kus dfeva na stole naplocho
a proti ohrazeni. K tomu poloZzte kus dfeva proti
ohrazeni a pod pfisluSnou desku, ktera se ma
nastavit, povolte dva pojistné knofliky a desku
spusEte, aZ spogiva na dfevu. Pak desku jesté
pritlacte dold, aby vyvijela na dfevo pfitlak vaci
stolu. Nastavte desku stolu stejnym zpusobem,
aby dfevo pfidrzovala pevné proti ohrazeni.

Pripojné ohrazeni

Nastavte pFipojné ohrazeni k podpirani dreva
pii Fezani celé tiouSEky. Nastavte hloubku fezu
atd., jak popsano vySe a posouvejte kus dfeva
ve stroji, az pfedni hrana prejde pfes pfipojné
ohrazeni o cca 25 mm. Stroj vypnéte a odpojte
od napajeni. Pfidrzte dfevo pevné proti ohrazeni,
povolte upinaci knoflik pfipojného ohrazeni,
posurite pfipojné ohrazeni smérem ke dfevu,
az se ho dotyka a upinaci knoflik utahnéte. Nez
stroj zapnete a budete pokracovat v obrabéni,
vytahnéte obrobek zpét z frézy.

AN

Odtah prachu

Obr. 17

Stolova fréza je opatfena zafizenim k odtahu
prachu. Kde mize byt k vyvodu na zadi stolu
pfipojen podtlakovy odtah, pouzijte dodaného
adaptéru. Pfipojna hadice musi mit vnitfni primeér
34 mm, aby se shodovala s dodanym adaptérem.
V idealnim pfipadé by méla po zasunuti do otvoru
v zadi stolu tésné sedét na adaptéru. Pamatujte

Jako u vSech elektrickych nastrojd,
zejména u téch s frézami a noZi, se pri
praci s malymi kusy nepriblizujte prsty a
rukama k nozum a pouZzivejte
postrkovaci tycky.
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vSak, ze to nezbavuje uzivatele pouzivat
obli¢ejovou masku k zamezeni vdechovani
Castecek prachu.

5. SERVIS A UDRZBA
' Pri provadéni tdrzby apod. vzdy

zajistéte, aby fréza byla odpojena od

napajeni jejim vypnutim a vytazenim

vidlice ze zasuvky.
Stroj je navrzen k provozu po dlouhou dobu s
minimalni udrzbou. Trvaly uspokojivy chod zavisi
na spravné péci o stroj a jeho pravidelném ¢isténi.
Cisténi
Udrzujte vétraci Stérbiny stroje Cisté, aby se
zabranilo prehfivani motoru. Pravidelné Cistéte
kryty stroje mékkym hadrem, pfedevsim po
kazdém pouziti. Udrzujte vétraci Stérbiny bez
prachu a necistot. Jestlize necistoty nejdou
odstranit, pouzijte mékky hadr navlhéeny
mydlovou vodou. Nikdy nepouzivejte fedidla, jako

benzin, lih, épavkovou vodu apod., protoze by
mohla poskodit plastové dily.

Mazani
Tento stroj nevyzaduje zadné dodate¢né mazani.

Zavady

Jestlize se vyskytne zavada, napf. po opotfebeni
dilu, spojte se se servisem, jehoz adresu najdete
na zaruénim listu. Na zadni strané tohoto navodu
naleznete rozlozeny pohled, ukazuijici dily, které
Ize objednat.

Prostredi

K zamezeni poskozeni pfi pfepravé je vyrobek
dodavan v pevném obalu, ktery vesmés sestava
ze znovu pouzitelnych materiall. Proto pouzijte
moznosti recyklace baleni.

Zaruka
Ohledné zaruénich podminek viz samostatné
dodany zarugéni list.

STOLOVA FREZA

Dakujeme vam za kipu tohto produktu
spoloénosti Ferm.

Ziskali ste vyborny produkt od popredného
europskeho distributora. VSetky produkty
dodavané spolo¢nostou Ferm sa vyrabaju podla
najprisnejSich vykonnostnych a bezpe¢nostnych
noriem. Sucastou nasej obchodnej filozofie je
poskytovanie kvalitného zakaznickeho servisu na
zaklade komplexnej zaruky. Verime, Ze vam tento
produkt bude k plnej spokojnosti sluzit niekolko
rokov.

Cisla v texte sa odvoldvajii na diagramy na
strane 2

Pre vasu vlastnu bezpecnost'a pre
@ bezpecnost ostatnych vam

odportcame, aby ste si pred poZitim
pily pozorne precitali tento navod na
pouzitie. Tento navod na pouZitie a
dokumentaciu k pile si odlozte pre
neskorS$ie pouZitie.

Obsah

Informacie o stroji
Bezpecnostné pokyny
Montaz prisluSenstva
Prevadzka

Servis a udrzba

1. INFORMACIE O STROJI

Technické udaje

aRwh =~

Napatie 230V
Frekvencia 50 Hz
Velkost hlavného stola 455 x 330 mm
Velkost nastavca stola 855 x 330 mm
Max. priemer zakladnej dosky frézy 162 mm
Hmotnost 6 kg

1. VrSok stola

2. Noha stola

3. Pritlacna doska stola vratane kovania
4. Vlozka stola

5. Spinacia skrinka
6. Vodidlo pritlacnej dosky ohradenia

7. Pritlaéna doska ohradenia

8. Vodidlo pritlacnej dosky stola

9. Profil ohradenia

10. Plastové vrecko so skrutkami a kovanim
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Informacie o vyrobku
Obr. 1

1.

A\

I NN

AN A A aaaaa

2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

Vr$ok stola

Noha stola

Pritlacna doska stola vratane kovania
Vlozka stola

Spinacia skrinka

Vodidlo pritlaénej dosky ohradenia
Pritlacna doska ohradenia

Vodidlo pritlacnej dosky stola

. Profil ohradenia

0. Plastové vrecko so skrutkami a kovanim

Plastoveé vrecko nie je hracka!
Zamedzte nebezpecenstvu udusenia,
uchovéavayjte toto vrecko mimo dosahu

malych deti. NepouZivajte ho v detskych

ohradkach, postielkach, ko¢iarikoch
alebo na hranie. Vrecko pred
vyhodenim zauzlite.

Vr$ok stola

Nohy stola

Pritlacna doska stola vratane kovania
(suprava)

Vlozka stola (suprava)

Spinacia skrinka

Vodidlo pritlaénej dosky ohradenia (suprava)
Pritlacna doska ohradenia

Vodidlo pritlaénej dosky ohradenia (suprava)
Profil ohradenia

Gombiky

Plastové vrecko so skrutkami a kovanim;
podrobnosti — pozri nasledujuce:

Skrutka s krizovou hlavou M6x20
Skrutky so Sesthrannou hlavou M6x16
Skrutky so Sesthrannou hlavou M6x25
Skrutky so Sesthrannou hlavou M6x40
Imbusové skrutky M6x12

Skrutky (vratové) so Stvorhranom M5x50
Matice M6

Matice M5

Ploché podlozky @ 6

Velké ploché podlozky & 6

Pruzné podlozky @ 6

2 Poistné gombiky

Pouzivatel'sky navod

Zarugny list

[«2)
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2. BEZPECNOSTNE POKYNY

Vysvetlenie symbolov

A\

DG

QA B>

Oznacuje nebezpecéenstvo zranenia
0s6b, umrtia alebo Skody na naradi v
pripade nedodrZania pokynov v tomto
navode.

Oznacuje nebezpecéenstvo zranenia
elektrickym pradom.

Nebezpecenstvo! Udrzujte ruky v
dostatoc¢nej vzdialenosti od
pohybujucich sa casti.

PouZzivajte ochranu sluchu.

Pouzivajte ochranné okuliare.

PouZivajte prachovi masku.

Dalsie bezpeénostné pokyny
Bezpecnost je kombinacia zdravého rozumu,
trvalej bdelosti a znalosti ako stolova fréza
pracuje.

Precitajte si tento navod, aby ste tejto fréze
porozumeli.

.

.

Vzdy pouzivajte ochranu zraku.

Hladina hluku sa meni podla miesta. V
pripade dlhSieho pouzivania frézy pouzivajte
na zamedzenie mozného poskodenia sluchu
chranic¢e usi alebo zatky do usi.

Pri praci, kedy sa tvori prach, pouzivajte spolu
s ochrannymi okuliarmi aj prachovd masku.
Drzte sa pokynov v navode pre pouzivatela
frézy.

Upozornenie! Vibracie, spdsobené chodom
frézy, mézu spdsobit uvolnenie upinacov.
Pred pouzitim a dalej pravidelne kontrolujte
vSetky pripeviiovacie prvky, ¢i su dotiahnuté a
zaistené.

Nepouzivajte tento vyrobok, pokym nie su
dokoncené kroky zostavenia a instalacie.
Zaistite, aby ste si precitali a pochopili vSetky
bezpecnostné a prevadzkové pokyny v tomto
navode a v navode pouzivatela frézy.

Pred vykonavanim akéhokolvek rezu
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skontrolujte, ¢i nastavec frézy je v spravnej
polohe a spravne uchyteny vo fréze.
Nepouzivajte stol frézy ako ponk alebo
pracovny povrch. Mohol by sa pri tom
poskodit' a spdsobit, ze by pouzivanie frézy
nebolo bezpec¢né. Na inu pracu pouzivajte
ponk.

Tento vyrobok je navrhnuty na frézovanie
rovnych plochych kusov. Neopracovavajte
obrobky, ktoré nie st rovné, ani sa o to
nepokusajte.

Tento vyrobok je navrhnuty len na
opracovavanie drevenych obrokov.
Nepouzivajte nastroj na kovové alebo iné nie
drevené materialy.

Pouzivanie podpier na prisun alebo odsun sa
velmi odporuca, ked sa opracovavaju dlhé
obrobky. Také obrobky inak mozu sposobit
prevratenie stola frézy.

Udrzujte ruky v dostato¢nej vzdialenosti od
nastavca frézy a pracovného priestoru.

Na postrkovanie malych obrobkov cez
obrabaci priestor pouzivajte tycky.

Po pouziti frézu ocistite. Odporuca sa
pouzitie mokrého ¢i suchého vysavaca alebo
odsavacieho zariadenia.

Vzdy skontrolujte, €i pracovna plocha

stola frézy je Cista a bez prachu, triesok a
cudzich ¢astic, ktoré moézu zasahovat do
rezu, ktory chcete vykonat. Odportca sa
pouzitie mokrého ¢i suchého vysavaca alebo
odsavacieho zariadenia.

Ohradenie, ktoré prichadza so stolom frézy,
ma zberac prachu, ku ktorému je mozné
pripojit mokry €i suchy vysavac.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte funkciu
zabrany. Odstrarite vSetok prach, triesky

a akékolvek cudzie Castice, ktoré mézu
ovplyvnit' jej funkciu.

Upozornenie! Nikdy nedavaijte prsty pod
hornt ochranu, ked je fréza zapojena do
zasuvky alebo ked sa nastavec otaca.
Obrobok posuvajte vzdy proti smeru otacania
frézovacieho nastavca.

Nastavce frézy su velmi ostré, tak pri
manipulacii s nimi a pri ich pouzivani dbajte
na zvlastnu pozornost.

Skontrolujte, &i pouzivané nastavce frézy su
ostré alebo spravne naostrené. Umozni to
rychle, u€inné a bezpecné frézovanie.
Niektoré frézy, ked su v polohe hore nohami
(napr. na stole frézy), spadnu alebo vypadnu
z podstavca frézy, ked sa objimka podstavca
povoli pre nastavenie vysky alebo hibky rezu.

Je velmi ddlezité pri tychto nastavovaniach,
alebo kedykolvek sa objimka podstavca
povoluje, frézu zospodu podopriet.

»  Prizapinani alebo vypinani frézy sa vzdy
pozrite pod stél frézy, na spinaciu skrinku.
Nedotykajte sa pritom ni¢oho iného, nez
spinacej skrinky. Ked fréza bezi, nikdy
nesiahajte pod stdl frézy z iného dévodu, nez
kvoli jej vypnutiu.

* Upozornenie! Pred vykonavanim
akeéhokolvek rezu skontrolujte, ¢i fréza
je vypnuta, nastavec frézy sa neotaca a
privodny kabel je vytiahnuty zo zasuvky.
Potom sa bezpecne presvedcte, ¢i horny
kryt je v bezpe€nej vzdialenosti od nastavca
frézy a od obrobku. Odporuca sa vykonanie
skusobného posunu s frézou vypnutou a
nastavcom v pokoji.

* Upozornenie! Nikdy nenechavajte stél frézy
bez dozoru, ked fréza bezi. Pred opustenim
stola frézy z akéhokolvek dévodu frézu
vypnite.

Elektricka bezpecnost’
VZdy skontrolujte, ¢i napajanie
zodpoveda napétiu na typovom Stitku.
Vymena kablov alebo vidlic
Ihned vyhodte staré kable alebo vidlice, ktoré

boli nahradené novymi. Je nebezpecné zasuvat
vidlicu volného kabla do zasuvky.

Pouzivanie predlzovacich kablov
Pouzivajte len schvaleny predlZzovaci kabel,
vhodny pre prikon stroja. Minimalny prierez
vodiCov je 1,5 mm?. Pri pouziti kablovej cievky
cievku uplne rozvirite.

3. ZOSTAVENIE

Zostavenie stola frézy
Obr. 1-13

su k dispozicii vSetky sucasti. V
pripade, Ze nieco chyba, spojte sa so
servisnym strediskom, ktorého adresu
mate na zaru¢nom liste.

f Pred zostavovanim stola skontrolujte, ¢i

Pri zostavovani stola frézy postupujte takto:

* Polozte vrsok stola (1, obr. 1) hore nohami na
rovnu plochu (obr. 2).

«  Primontujte nohy stola (2, obr. 1) pomocou
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Styroch skrutiek so Sesthrannou hlavou
(M6x%12) a matic (M6), ale eSte ni¢
nedotahuijte (obr. 3).

Zopakuijte vySSie uvedené pre ostatné tri nohy
a skontrolujte, ¢i nohy su v rovine. Potom
dotiahnite vSetky skrutky.

Po pripevneni vSetkych Styroch néh zostavu
obratte a skontrolujte, €i sa stél nekoliSe. Ak
ano, musi sa to pred dals§im pokracovanim
napravit povolenim skrutiek na dotyénych
nohach a potrebnym nastavenim.

Vlozte dve vratové skrutky (M5x50) zhora
stola do otvorov oznacenych ,B* (obr. 4).
Pomocou skrutiek so Sesthrannou hlavou,
podloziek a gombikov pripevnite ohradenie
(9, obr. 1). Skrutky vlozte zospodu stola skrz
otvory oznacené , A (obr. 5). Ohradenie
nasadte na skrutky a zaistite jeho polohu
podlozkami a gombikmi.

POZN.: Na presné zarovnanie ohradenia pouzite
uhlomer.

Nasadte pritla¢nu dosku (7, obr. 1), a to

nasledujucim spésobom:

*  Povolte vsetky kovania na vodidle pre
pritlacnu dosku ohradenia (6, obr. 1).

»  VloZte dve vratové skrutky (M6x25) do
otvoru na vrchu vodidla pre pritlacnt
dosku ohradenia (obr. 6).

*  Nasadte vodidlo pre pritlacnt dosku
ohradenia na vrS$ku ohradenia a
zarovnajte dva otvory s dvoma otvormi na
ohradenie, potom vioZte dve skrutky
(M6x%25) do otvorov a polohu zaistite
maticami (obr. 7).

»  Posurnite dve predné ohradenia, aby ste
mali dost priestoru pre pritlacnt dosku
ohradenia, potom nasadte pritlacnu
dosku ohradenia na dve skrutky a polohu
zaistite podloZzkami a zaistovacimi
gombikmi (obr. 8 a obr. 9).

Nasadte pritlaénu dosku stola (3, obr. 1), a to

takto:

*  Povolte v3etko na pritlacnej doske stola.

»  Povolte dve skrutky na vodidle pre
pritlacnt dosku stola (8, obr. 1) a
zarovnajte dva otvory na vodidle pre
pritlacnt dosku stola s dvoma otvormi na
prednej bo¢nej stene na stole, pofom
vloZte do otvorov dve skrutky a polohu
zaistite maticou (obr. 10).

*  VloZte dve vratové skrutky (M6x25) do

otvorov na vodidle pre pritlaént dosku
stola a na ne nasadfte pritlacnt dosku
stola. Polohu zaistite podlozkami a
poistnymi gombikmi (obr. 11 a obr. 12).

* Nasadte spinaciu skrinku (5, obr. 1), a to
takto:
*  Zarovnajte dva otvory na spinacej skrinke
s otvormi na prednej boc¢nej stene stola.
*  Vlozte do otvorov dve krizové skrutky, a to
spredu stola a zaistite ich dvoma
maticami (obr. 13).

Montaz frézy
Obr. 14- 16
Pripojte frézu k stolu nasledujicim spésobom:

*  Povolte gombiky, drZiace ohradenie, a to
posurite ¢o najdalej dopredu; zamedzi to
vratovou skrutkou frézy (M5x%50)
vypadnut zo stola, ked’ sa stél obrati.

*  Opatrne stél obratte a polozZte ho na
vhodne velké klaty alebo podobné
podpery (obr. 14).

*  Nasadte frézu zospodu stola ¢o
najpresnejsSie do stredu. Do otvorov
oznacenych ,,C* vlozZte zhora stola dve
vratové skrutky (obr. 4), teraz zospodu
(obr. 15).

*  Volne frézu zaistite Styrmi skrutkami (obr.
16). M6ze byt pritom potrebné frézou
pootocit, aby sa vsetky Styri skrutky
spravne usadili. Ak je fréza vybavena
riadenim rychlosti, skuste, ¢i je mozné
osadit’ riadenie rychlosti tam, kde bude
lahko pristupné spredu stolu. Po usadeni
frézy do poZadovanej polohy dotiahnite
dostatocne Styri skrutky, aby sa zamedzilo
pohybu frézy pri prevadzke.

»  Zasurite vidlicu frézy do zasuvky spinacej
skrinky.

Tato stolova fréza je len pre frézy do
priemeru zakladnej dosky 162 mm.

* VaS$a stolova fréza je teraz Uplne zostavena a
pripravena na pouzitie.

4. PREVADZKA
Pri nastavovani a pod. vZdy zaistite, aby
é fréza bola oddelena od elektrického
napajania vypnutim a vytiahnutim
vidlice zo zasuvky.
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POZN.: Pri nastavovani vysky, nastavovani
rychlosti a pod. sa vzdy drzte konkrétnych
pokynov v navode k fréze.

Osadzovanie pracovnych nastavcov

Pre osadenie pracovnych nastavcoy, ked fréza

je na stole, bude potrebné frézu Uplne spustit.
Vyberte poZzadovany nastavec a nasadte ho.
Nasadte vlozku stola €o najblizSej velkosti
nastavca a tak, aby sa nastavec nedotykal vlozky.

Nastavenie vysky

Vysunite frézu, az nastavec vy¢€nieva nad stol v
pozadovanej vyske. Na odrezku dreva urobte
skusobny rez pre presné nastavenie.

Nastavenie ohradenia

Povolte dva gombiky pridrzujuce ohradenie

a to upravte ako je potrebné. Na rovnobezné
nastavenie ohradenia pouzite znacky
vzdialenosti. Na odrezku dreva urobte skuSobny
rez pre presné nastavenie.

Pritlaéna doska

Nastavte pritlacnu dosku ohradenia tak, aby pri
obrabani pridrziavala kus dreva na stole naplocho
a proti ohradeniu. Pre to polozZte kus dreva proti
ohradeniu a pod prislu§nou doskou, ktora sa ma
nastavit, povolte dva poistné gombiky a dosku
spustite, az spociva na dreve. Potom dosku este
pritlacte dole, aby vyvijala na drevo pritlak voci
stolu. Nastavte dosku stola rovnakym spésobom,
aby drevo pridrziavala pevne proti ohradeniu.

Pripojné ohradenie
Nastavte pripojné ohradenie na podopieranie
dreva pri rezani celej hribky. Nastavte hibku rezu
atd’., ako je popisané vyssie, a posuvajte kus
dreva v stroji, az predna hrana prejde cez pripojné
ohradenie o cca 25 mm. Stroj vypnite a odpojte od
napajania. Pridrzte drevo pevne proti ohradeniu,
povolte upinaci gombik pripojného ohradenia,
posurnite pripojné ohradenie smerom k drevu, az
sa ho dotyka, a upinaci gombik dotiahnite. Nez
stroj zapnete a budete pokracovat v obrabani,
vytiahnite obrobok spat z frézy.
Ako privSetkych elektrickych
é nastrojoch, najmé pritych s frézami a
nozmi, sa pri praci s malymi kusmi
nepriblizujte prstami a rukami k nozom
a pouZivajte postvacie tycky.

Odt'ah prachu

Obr. 17

Stolova fréza je vybavena zariadenim na odtah
prachu. Kde méze byt k vyvodu v zadnej Casti
stola pripojeny podtlakovy odtah, pouzite dodany
adapter.

Pripojna hadica musi mat vnutorny priemer 34
mm, aby sa zhodovala s dodanym adaptérom. V
idealnom pripade by mala po zasunuti do otvoru
v zadnej Casti stola tesne sediet na adaptéri.
Pamatajte vSak, Zze to nezbavuje pouzivatela
pouzivat tvarovi masku na zamedzenie
vdychovania Ciastociek prachu.

5.SERVIS A UDRZBA

Stroj je navrhnuty na prevadzku po dlhé obdobie
s minimalnou udrzbou. Trvaly uspokojivy chod
zavisi od spravnej starostlivosti o stroj a jeho
pravidelného Cistenia.

Pri vykonavani udrzby a pod. vZdy
zaistite, aby fréza bola odpojena od
napajania jej vypnutim a vytiahnutim
vidlice zo zasuvky.

Cistenie

Udrzujte vetracie Strbiny stroja Cisté, aby sa
zabranilo prehrievaniu motora. Pravidelne Cistite
kryty stroja makkou handrou, predovSetkym

po kazdom pouziti. Udrzujte vetracie $trbiny

bez prachu a necist6t. Ak sa necistoty nedaju
odstranit, pouzite makku handru navihéenu
mydlovou vodou. Nikdy nepouzivajte riedidla, ako
benzin, lieh, ¢pavkovu vodu a pod., pretoze by
mohla poskodit plastové diely.

Mazanie
Tento stroj nevyzaduje ziadne dodato¢né
mazanie.

Poruchy

Ak sa vyskytne porucha, napr. po opotrebovani
dielu, spojte sa so servisom, ktorého adresu
najdete na zaruénom liste. Na zadnej strane tohto
navodu najdete rozlozeny pohlad ukazujuci diely,
ktoré je mozné objednat.

Prostredie
Pre zamedzenie po$kodenia pri preprave
je vyrobok dodavany v pevnom obale, ktory
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prevazne pozostava z opakovane pouzitelnych
materialov. Preto pouzite moznosti recyklacie
balenia.

Zaruka
Ohradom zaru€nych podmienok pozrite
samostatne dodany zarucny list.

STRUZNICA

Hvala, ker ste kupili ta Fermov izdelek. S tem
ste si zagotovili odli¢en izdelek, ki vam ga je
dobavil eden vodilnih evropskih dobaviteljev. Vsi
izdelki, ki vam jih dobavi Ferm, so izdelani po
najvisjih standardih varnosti in u€inkovitosti. Del
nase filozofije je tudi odli€na podpora strankam, ki
se odraza tudi v nasi obsezni garanciji. Upamo, da
vam bo ta izdelek odli¢no sluzil Se dolgo vrsto let.

Stevilke v besedilu ustrezajo diagramom na
strani 2-6

Pred uporabo orodja pozorno preberite
@ navodila za delovanje. Spoznajte

funkcije in osnovno delovanje tega
orodja. Servis orodja glede na ta
navodila zagotavlja, da bo le-to vedno
delovalo pravilno. Navodila za delovanje
in spremno dokumentacijo shranjujte v
blizini orodja.

Vsebina

1. Informacije o stroju
2. Varnostna navodila
3. Sestava

4. Upravljanje

5. Vzdrzevanje

1. PODATKI O NAPRAVI

Tehni¢ni podatki

Napetost elektriCnega toka 230V
Frekvenca 50 Hz
Maksimalen tok 10A

IP razred IP 20

Velikost mize 455 x 330 mm

Maks. premer struzne plo§¢¢e 162 mm
Teza 6 kg

Informacije o izdelku

Slika 1

1. Zgornji del mize

2. Stojalo

3. Podlaga, vklju¢ene so podlozke
4. Mizniviozek

5. Stikalo

6. Drzalo za vodilo
7. Podloga za vodilo

8. Drzalo na mizi

9. Profil vodila

10. Plasti¢na vrecka z vijaki in podlozkami
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Plasticna vrecka ni igraca! Zaradi
nevarnosti zaduS$itve ne sme biti

dostopna otrokom. Ne smete je
uporabljati v otroskih posteljicah,
posteljah, vozi¢kih in v stajicah. Preden
vreCko vrZete stran, jo zaveZite.

Vsebina paketa

A NAaaaaaaapfnNaa

1
1

Zgornji del mize

Stojalo

Podlaga, vklju¢ene so podlozke (komplet)

Mizni vliozek (komplet)

Stikalo

Drzalo za vodilo (komplet)

Podloga za vodilo

Drzalo na mizi (komplet)

Profil vodila

Gumb

Plasti€na vrecka z vijaki in podlozkami,

podrobnosti so navedene spodaj:

4 Krizni vijak, M6X20

4 Vijak ( privijanje z klju¢em ali francozem),
M6X16

1 Vijak ( privijanje z klju¢em ali francozem),
M6X25

1 Vijak ( privijanje z klju¢em ali francozem),
M6X40

16 Vijak ( privijanje z imbusom), M6X12

4 Vijak z ravno glavo, M5X50

6 Matica, M6

4 Matica, M5

18 Podlozkaravna, @ 6

2 Podlozka ravna debela, @ 6

16 Elasticna podlozka, & 6

2 Gumb za privijanje

Priro€nik za uporabnike

Garancijski list

2. VARNOSTNA NAVODILA

Legenda simbolov

Oznacuje nevarnost poSkodbe, izgube
Zivijenja ali poSkodbe stroja v primeru
neupoStevanja navodil v tem priro¢niku.
Kaze na moznost elektricnega Soka.
Nevarnost! Roke stran od premikajocih
se delov.

Nositi zas¢ito za uSesa.

(Sh ] e xx: .
\t;’] Nositi zaScitna ocala
‘) s

U Nositi zascitno masko

Dodatna varnostna navodila

Varnost je kombinacija zdrave pameti, pozornosti
in vedenja, kako ta stroj deluje. Preberite ta
prirocnik za lazje razumevanje delovanja
struznice.

* Vedno nosite zas¢ito za o€i.

» Jakost zvoka se spreminja z lokacijo. Da bi se
izognili poskodbam sluha, nosite Cepke za
uSesa in nausnike med daljSo uporabo
struznice.

» Kjer je prisoten prah, nosite zas¢itno masko in
zasc¢itna ocala.

+  Sledite navodilom v priro€niku.

» Pozor! Vibracije, ki jih povzro€a struznica med
uporabo, lahko razrahlja pritrjevalce. Pred
vsakim delom preverite pritrjevalce, da se
prepriCate, da so pravilno pritrjeni.

* Ne uporabljajte te naprave preden je
sestavljena v celoti in ste prepri¢ani, da ste o
njenem delovanju pouceni.

» Prepri¢ajte se, da je struzilo pravilno vpeto
pred vsako uporabo.

»  Struznice ne uporabljajte kot mizo ali kot
delovno podlago. Lahko jo poskodujete, kar
lahko nato privede do poskodb.

»  Stroj je namenjen obdelavi ravnih izdelkov. Ne
rezite ali obdelujte izdelkov, ki niso ravni.

«  Stroj je namenjen le obdelavi lesenih izdelkov.
Z njim ne rezite ali kako drugace obdelujte
kovinskih ali drugih nelesenih materialov.

» Uporaba podaljSkov delovne povrSine je
priporocljiva, kadar delate z daljSimi deli.
Drugace lahko ti deli prevrnejo delovno
povrsino.

» Pazite naroke in jih zaScitite.

* lzdelajte in uporabite palico za premikanje
manjsih izdelkov po delovni povrSini.

»  Ocistite struznico po vsaki uporabi. Uporaba
suhe krpe in sesalca je priporocljiva.

» Delovna povrsina struznice mora biti vedno
Cista, brez prahu, ostruzkov in drugih tujkov, ki
bi lahko motili njeno delovanje. Uporaba suhe
krpe in sesalca je priporocljiva.

»  Prilozeno vodilo imazbiralec prahu, na
katerega lahko pritrdite suho krpo.

*  Pred vsako uporabo preverite drzalo.
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Odstranite prasne delce, ostruzke in druge
tujke, ki bi lahko motili delovanje stroja.

*  Opozorilo! Nikoli ne dajajte prstov pod S¢itnik
med delovanjem stroja ali ko se vrti rezilo.

* Vedno drzite kos lesa proti rezilu.

»  Struzila so izjemno ostra, zato morate biti zelo
previdni med uporabo.

» Delajte le z ostrimi struzili. To bo omogocilo
hitrejSe, kakovostnej$e in bolj varno struzenje.

* Nekatera struzila, kadar jih postavimo na
glavo ( kot npr.na struzni mizi ) padejo iz
svojega mesta, Ce je sponka razrahljana pri
primeru nastavitve viSine ali globine reza.
Zato je zelo pomembno, da struzilo podpremo
kadar spreminjamo te nastavitve.

* Vedno poglejte stikalo, kadar ga zelite
prestaviti. Ne dotikajte se ni¢esar drugega
med tem opravilom. Nikoli ne segajte z roko
pod struznico, razen kadar struznica ni v
delovanju.

*  Opozorilo! Pred vsakim rezom se prepriCajte,
da je struznica izklopljena, da se struzilo ne
vrti in da vtikalo ni vti¢nici. Nato se prepriCajte,
da S¢itnik ni v napoto struzilu.Test je mo¢no
priporocen, a le ko je struznica izklopljena in
se struzilo ne vrti.

*  Opozorilo! Nikoli ne zapusc¢ajte struznice med
njenim delovanjem. Preden zapustite delovni
prostor, izklopite.

Elektricna varnost

A

Menjava kablov ali prikljuckov

Takoj vrzite stran stare kable in prikljucke, ko jih
zamenjate z novimi. Uporaba starih, razrahljanih
kablov je nevarna.

Veedno preverite ¢e se napetost
elektricnega oskrbnika sklada z
napetostjo, pod katero lahko stroj
deluje.

Uporaba podaljSkov

Uporabljajte le potrjen in primeren podaljsek.
Najmanjsa velikost prevodnika je 1,5 mm?. Pri
uporabi podaljSka vedno odvijte kabel do konca.

3. SESTAVA

Sestavitev struznice
Slika1-13

A\

Za sestavitev mize je potrebno storiti sledece:

» Polozite zgornji del mize (1, Slika 1) na glavo
na ravno povrsino (Slika 2).

» Postavite eno nogo mize (2, Slika 1) z Stirimi
vijaki (M6X12) in maticami (M6) in jih ne
privijte do konca (Slika 3).

*  Ponovite zgornji korak za ostale tri noge, nato
se prepricajte, da so postavljene naravnost in
jih privijte do konca.

* Ko pritrdite vse noge, konstrukcijo obrnite in
postavite pokonci. e se miza maje, je
potrebno vijake odviti in popraviti noge..

» Vstavite dva vijaka (M5X50) v oznaceno
mesto “B” z vrha mize (Slika 4).

»  Pritrdite vodilo (9, Slika 1) s prilozenimi vijaki (
za privijanje potrebujete klju¢ ali francoza ),
podlozkami in gumbi za privijanje. Vijake
vstavite s spodnje strain mize skozi oznac¢eno
“A” (Slika 5). Pritrdite vodilo z vijaki in
zavarujte s podloZzkami in gumbi za privijanje.

Preden zacénete sestavljati struznico, se
prepricajte, da imate vse potrebne dele.
V primeru, da vam kateri izmed delov
manjka, poklicite servis naveden na
garancijskem listu.

Opomba: Uporabite lestvico za pravilno
poravnavo vodila.

*  Varovalno podlogo namestite po sledecih

korakih (7, Slika 1):

«  Oadvijte vse podlozke na varovalni podlogi
(6, Slika 1).

*  Vstavite dva vijaka (M6X25) v odprtine na
vrhu varovalne podloge (Slika 6).

»  Postavite drzalo varovalne podloge na
vrh, tako da zravnate dve luknji z dvema
luknjama na vodilu, nato pa vstavite dva
vijaka (M6X25) v odprtine in ju privijte z
maticama (Slika 7).

*  Potisnite obe vodili naprej, da si zagotovit
dovolj prostora za priévrstitev drzala za
vodilo, nato pa vodila pritrdite z dvema
vijakoma in ju privijte z dvema
podlozkama in gumboma za privijanje.
(Slika 8 in Slika 9).
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* Drzalo na mizi (3, Slika 1) namestite po
sledecih korakih:

*  Odvijte vse podloZke na drzalu.

»  Odvijte dva vijaka na vodilu za drzalo (8,
Slika 1), in poravnajte dve luknji na drzalu
z dvema luknjama na sprednjem delu
mize. Nato vstavite ta dva vijaka in ju
privijte z dvema maticama (Slika 10).

*  Vstavite dva vijaka (M6X25) v odprtino na
drzalu, drzalo postavite nanj, zavarujte s
podlozkama in privijte matici (Slika 11 in
Slika 12).

»  Pritrdite stikalo (5, Slika 1) s naslednjimi
koraki:
*  Poravnajte dve luknji na stikalu z dvema
luknjama na sprednji strani mize.
»  Pritrdite z dvema kriznima vijakoma in
zategnite z dvema maticama (Slika 13).

Namestitev struzila

Slika 14-16

Struzilo namestite po sledecih korakih:

»  Odvijte gumbe za privijanje na vodilu in vodilo
potisnite naprej, kolikor gre. To bo preprecilo,
da bi vijaki (M5X50) padali skozi mizo, ko je
miza obrnjena na glavo.

*  Previdno obrnite mizo na glavo in jo podprite z
kockami lesa ali ¢&im podobnim. (Slika 14)

» Postavite struzilo na mesto na spodnji strani
mize ¢im bolj na sredi. Vstavite dva vijaka na
mesto oznaceno “C” (Slika 4) z vrha mize, v
tem primeru spodaj (Slika 15).

» Narahlo pri¢vrstite struzilo na mesto s Stirimi
vijaki (Slika 16). Mogoce boste morali obracati
struzilo, da boste lahko pravilno privili vijake.
ae ima struzilo nadzorovalec hitrosti,
poskusite postaviti nadzorovalec tako, da bo
lahko dostopen in doseglji. Ko je struzilo na
Zeljenem mestu, moc¢no pricvrstite struzilo, da
preprecite njegovo premikanje med
delovanjem stroja.

»  Prikljucite prikljucek struznice v vtikalno dozo
stikala.

A\

» VaS$a struznica je zdaj sestavljena in
pripravljena za uporabo.

Tej struznici se prilegajo struZila s
maksimalnim premerom 162mm

4. UPRAVLJANJE

Opomba: Pred vsako spremembo viSine ali
hitrosti si preberite poglavje o upravljanju
struznice v tem priro¢niku.

Pred opravljanjem sprememb na stroju
vedno izklopite stroj in povlecite vtikalo
iz vti€nice.

Namestitev struzil

Za namestitev dodatnih struzil je potrebno
stuznico popolnoma spustiti in Sele nato lahko
namestimo dodatna struzila. Struzila se morajo
popolnoma prilegati.

Nastavitev visine

ZviSajte struznico do viSine, kjer struzilo pride na
Zeleno mesto. Naredite nekaj poskusnih obdelav
na odpadnem lesu. Tako boste zagotovili pravo
visino.

Nastavitev vodila

Zrahljajte dve sponki, ki pritrjujeta vodilo in ga
namestite po zelji. Uporabite oznake, Ce Zelite
vodilo postaviti vzporedno. Naredite nekaj
poskusnih obdelav na odpadnem lesu.

Drzalo

Pritrdite drzalo tako, da bo le-to drzalo kos lesa ob
mizo ter vodilo med obdelavo. To naredite tako,
da postavite kos lesa ob vodilo, nato pa popustita
dva vijaka za privijanje in spustite drzalo na les,
nanjo rahlo pritisnete in privijte vijaka nazaj.

Vodilo
Nastavite ga tako, da bo podpiral kos lesa po
celotni debelini. Nastavite globino reza in potisnite
kos lesa naprej tako, da bo vodilni del preckal
rob za priblizno 25mm. Ugasnite napravo in jo
izklopite iz elektricnega omrezja.. Pritsnite kos
lesa ob vodilo, razrahljajte sponko, vodilo pritisnite
proti kosu lesa in pritrdite sponko. Umaknite
kos lesa z rezila, preden stroj priklopite nazaj in
nadaljujete z delom.
Pri vseh elektricnih napravah in strojih,
é Se posebej pri tistih z rezili, je potrebno
posebej paziti na roke in prste. Zato je
priporoc¢ena uporaba palice pri delu z
manj$imi kosi.
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Izsesavanje prahu

Slika 17

Struznica je opremljena z napravo za izsesavanje
prahu, na katero je mogoce prikljuciti sesalec. Cev
se mora prilegati na prilozen adapter z premerom
34mm. Kljub vsemu je priporo¢ena uporaba
zas¢itne maske, da bi preprecili vdihavanje
prasnih delcev.

5. VZDRIEVANJE
é Med vzdrZzevanjem se vedno

prepricajte, da struznica ni pod
elektri¢nim tokom. Stroj mora biti
ugasnjen in izklopljen iz vti¢nice.
Stroj je bil zasnovan tako, da bo deloval daljSe
obdobje ob minimalnem vzdrzevanju. Dolgotrajno
zadovoljivo delovanje je odvisno od pravilne nege
in rednega Cis¢enja stroja.
Ciséenje
Prezracevalne odprtine morajo biti Ciste. S tem
preprecujete pregrevanije stroja. Stroj redno Cistite
z mehko krpo, zaZeljeno je ¢iS€enje po vsaki
uporabi. V prezra¢evalnih odprtinah ne sme biti
prahu ali umazanije. V primeru, da se umazanije
ne da odstraniti, uporabite mehko krpo, navlazeno
z milnato vodo. Nikoli za ¢iS€enje ne uporabljajte

bencina, alkohola ipd.. Ti lahko po$kodujejo
plasti¢ne dele.

Podmazanje
Ta stroj ne potrebuje dodatnega podmazovanja.

Okvare

V primeru okvar, npr. po obrabi dolo¢enega dela,
se obrnite na naslov servisa, ki je naveden na
garancijskem listu. Na koncu tega priro¢nika
boste nasli seznam deloy, ki jih lahko narocite.

Okolje

Da bi preprecili poSkodbe med transportom je
naprava dostavljena v ¢vrstem paketu, katerega
sestavljajo ve€inoma iz materialov za ponovno
uporabo. Zato vas prosimo, da paket reciklirate.

Garancija
Za pogoje, pod katerimi velja garancija, se obrnite
na posebej prilozeno garancijsko izjavo.

FREZARKA STOLOWA

Dziekujemy za zakup tego produktu Ferm.
Kupujgc ten produkt uzyskaliscie Panstwo
doskonate urzadzenie dostarczone przez
jednego z wiodacych producentéw w Europie.
Wszystkie urzadzenia Ferm sg produkowane
zgodnie z najwyzszymi normami wydajnosci i
bezpieczenstwa. Czescig naszej filozofii jest
zapewnianie doskonatej obstugi klienta wspartej
nasza politykg gwarancyjna.

Mamy nadzieje, ze bedziecie Panstwo z
przyjemnoscia korzystali z tego produktu przez
wiele lat.

Liczby w teks$cie odnoszg sie do schematow
na stronach 2-6.

Przed rozpoczeciem uzytkowania
@ urzgdzenia uwaznie przeczytaj

instrukcje obstugi. Zapoznaj sie z
funkcjami i podstawami obstugi
urzgdzenia. Przeprowadzaj naprawy i
konserwacje urzgdzenie zgodnie z
instrukcjg, aby zapewnic jego poprawne
funkcjonowanie. Instrukcje obstugi i
pozostatg dotgczong dokumentacje
nalezy przechowywac w poblizu
urzgdzenia.

Spis tresci

Informacje o maszynie
Instrukcje bezpieczenstwa
Ztozenie

Obstuga

Konserwacja

1. INFORMACJE O MASZYNIE

Dane techniczne

arwd =~

Napiecie 230V
Czestotliwos¢ 50 Hz
Prad maksymalny 10A
Typ ostony IP IP 20
Wielkos¢ stotu 455 x 330 mm
Maks. srednica podstawowej

ptyty frezarki 162 mm

79

1d



PL

Informacje o produkcie

elementami metalowymi/

Zabronig niebezpieczenstwu uduszenia,

f Worek plastikowy nie jest zabawkag!

woreczek przechowywag poza
zasiegiem matych dzieci. Nie uzywag

go w dziecigcych kojcach, t6zeczkach,

wozkach lub do zabawy. Worek przed
wyrzuceniem nalezy zwigzag
wezetkiem.

Zawartos¢ opakowania

1 Blatstotu

4 Nogi stotu

1 Plyta dociskowa stotu wtgcznie z okuciem
(zestaw)

1 Wktadka stotu (zestaw)

1 Szafatgcznikowa

1 Listwa prowadzaca ptyte dociskowg
ogranicznika (zestaw)

1 Plyta dociskowa ogranicznika

1 Listwa prowadzaca ptyte dociskowg
ogranicznika (zestaw)

1 Profil ogranicznika

4 Guziki

1 Worek plastikowy z Srubami i z okuciem;
szczegoty — patrz ponizej:

Sruba z tbem krzyzowym M6X20

Sruby z them szeéciokatnym M6X16

Sruby z them szeéciokatnym M6X25

Sruby z them szeéciokatnym M6X40

Sruby imbusowe M6X12

Sruby z tbem grzybkowym z

czworokatnym podsadzeniem M5X50

Nakretki M6

Nakretki M5

Podktadki ptaskie & 6

Duze podktadki ptaskie @ 6

Podktadki sprezyste & 6

Guziki zabezpieczajgce

Instrukcja uzytkownika

Karta Gwarancyjna

I NN N N
oo o

A AN 2NN
(o]

Rys. 1

1. Blatstotu

2. Noga stotu

3. Ptyta dociskowa wigcznie okucia

4. Wktadka stotu

5. Szafatgcznikowa

6. Listwa prowadzaca ptyty ogranicznika

7. Ptyta dociskowa ogranicznika

8. Listwa prowadzgca ptyty dociskowe;j stotu
9. Profil ogranicznika

10. Woreczek plastikowy z Srubkami i okuciem /

BEZPIECZE{STWA

Objasnienia symboli

Oznacza niebezpieczenstwo zranienia
0soOb, utraty zycia lub szkody na
urzgdzeniu w przypadku
niedotrzymania polecen zawartych w
niniejszej instrukcji.

Oznacza niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo! Rece trzymag z
dala od cze$ci ruchomych.

Uzywag srodkéw do ochronny stuchu.

DA B

D G

Uzywag okulary ochronne.

Uzywag¢ maske kurzowa.

Kolejne instrukcje bezpieczenstwa
Bezpieczenstwo to potgczenie zdrowego
rozsgdku, statej czujnosci i znajomosci, jak
frezarka stotowa pracuje. Prosze przeczytag
niniejszg instrukcje w celu zrozumienia dziatania
frezarki.

Zawsze uzywag ochrone wzroku.

* Poziom hatasu jest zmienny wedtug miejsca..
W celu uniknigcia ewentualnego uszkodzenia
stuchu prosze uzyg ochraniacze uszu lub
korki do uszy, jezeli frezarke uzywamy przez
dtuzszy okres.

*  Przy pracy, kiedy powstaje kurz, prosze uzyg
razem z okularami ochronnymi réwniez
maske ochronng.

»  Dotrzymywag instrukcje dla uzytkownika
frezarki.

» Ostrzezenie! Wibracje spowodowane pracg
frezarki, mogg spowodowag poluzowanie
klamer. Przed uzyciem i wcigz regularnie
sprawdzag wszelakie elementy
przytaczeniowe, czy sg dociggniete i
zabezpieczone.

*  Produkt nie wolno uzywag, jezeli nie zostaty

zakonczone czynnosci montazowe i

(o]
o




instalacyjne. Zabezpieczyg, aby wszyscy
uzytkownicy frezy przeczytali i zrozumieli
wszystkie instrukcje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

Przed wykonaniem jakiegokolwiek cigcia
prosze sprawdzi¢, czy nadstawka frezarki jest
we wiasciwym potozeniu i czy jest dobrze
zamocowana.

Stét frezarki nie uzywag jako rzemiesiniczy
stot roboczy lub powierzchnig robocza.
Mégtby przy tym doznag uszkodzen i
spowodowag, ze praca z frezarkg mogtaby
stwarzag niebezpieczenstwo. Dla innej pracy
uzywag rzemieslniczy stot roboczy.

Ten produkt jest zaprojektowany do
frezowania prostych ptaskich sztuk. Nie
obrabiag elementy, ktére nie sg proste, nawet
tego nie probu;j.

Ten produkt zostat zaprojektowany wytacznie
do obrébki przedmiotéw drewnianych.
Urzadzenie nie uzywag na materiaty
metalowe lub niedrewniane.

W przypadku obrébki dtugich przedmiotow,
zaleca sig uzywanie przystawek do
dosuwania lub odsuwania. Takie przedmioty
W przeciwnym razie moga spowodowag
wywrdécenie stotu frezarki.

Rece trzymag z dala od nadstawki frezarki i
czesci robocze;j.

Do przepychania matych przedmiotow
obrabianych przez przestrzen obrabiajgca
nalezy uzyg prety.

Po uzyciu frezarke nalezy wyczyscig. Zaleca
sie uzycie mokrego lub suchego odkurzacza
lub urzgdzenia odsysajgcego.

Zawsze sprawdzig, czy powierzchnia robocza
frezarki jest czysta i bez kurzu, widrek i
elementoéw, ktére mogg ingerowag w
zamierzony proces ciecia. Zaleca sie uzycie
mokrego lub suchego odkurzacza lub
urzgdzenia odsysajgcego.

Ograniczniki, ktére przychodzg razem ze
stotem frezarki, posiada zbieracz kurzu, do
ktérego mozna podtgczy¢ mokry lub suchy
odkurzacz.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic
dziatanie bariery. Usungg wszelaki kurz, wiéry
i elementy cudze, ktére mogg wptynag na jej
dziatanie.

Ostrzezenie! Palce nigdy nie wolno wktadag
pod gérng ochrone, jezeli frezarka jest
zatgczona do gniazdka lub kiedy nadstawka
sie obraca.

Element obrabiany posuwag zawsze w

przeciwnym kierunku do obrotéw nadstawki
frezujacej.

* Nadstawki frezarki sg bardzo ostre, a wiec
podczas manipulacji z nimi oraz w czasie ich
uzywania prosze zwracag szczegoélng uwage
na bezpieczenstwo.

*  Sprawdzig, czy uzywane nadstawki frezarki
sg ostre i wlasciwie zaostrzone. To umozliwi
szybkie, skuteczne i bezpieczne frezowanie.

» Niektore frezarki w potozeniu do géry nogami
(np. na stole frezarki), spadng i wypadna z
podstawy frezarki, kiedy tuleja podstawy jest
poluzowana w celu ustawienia wysokosci lub
gtebokosci cigcia. Bardzo wazne jest, aby
frezarke podeprzeg z dotu w czasie tych
ustawien lub w tedy, kiedy tuleja zostaje
poluzowana.

*  Przy wigczaniu lub wytgczaniu frezarki nalezy
zawsze popatrzeg sie pod stot frezarki, na
skrzynie tgcznikowa. Przy tym nie dotykag sig
niczego innego, tylko skrzyni tgcznikowe;.
Jezeli frezarka pracuje, to pod stét mozna
siegagc tylko i wytgcznie w celu jej wytgczenia.

* Ostrzezenie! Przed wykonaniem
jakiegokolwiek cigcia sprawdzig, czy frezarka
jest wytgczona, nadstawka frezarki nie obraca
sie a kabel przewodowy jest wyciagniety z
gniazdka. Nastgpnie bezpiecznie sprawdzig,
czy gorna ostona jest w bezpiecznej
odlegtosci od nadstawki frezarki i od elementu
obrabianego. Zaleca sie¢ wykonanie posuwu
probnego z wytgczong frezarka i nadstawka w
potozeniu bezruchu.

»  Ostrzezenie! Jezeli frezarka pracuje, to stot
frezarki nigdy nie wolno pozostawi¢ bez
nadzoru. Frezarke wytgczy¢ przed
opuszczeniem stotu frezarki z jakiegokolwiek
powodu

Bezpieczenstwo elektryczne
Zawsze sprawdzag, czy zasilanie
odpowiada napieciu na tabliczce
znamionowey.

Wymiana kabli lub wtyczek

Natychmiast wyrzucig stare kable lub wtyczki,

ktore zostaty zastgpione nowymi. Niebezpieczne
jest wktadag wtyczke luénego kabla do gniazdka.
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Uzywanie przedtuzaczy

Uzywag wytgcznie zaaprobowany przedtuzacz,
odpowiednio do poboru mocy maszyny. Minimalny
przekrdj przewodnikéw wynosi 1,5 mm?. Przy
uzyciu cewki kablowej, cewke zupetnie odwingg.

3. ZLOZENIE

Ztozenie stotu frezarki
Rys. 1-13

A\

Podczas sktadania stotu frezarki prosze

postepowag w nastepujacy sposob:

»  Gorng czesg stotu (1, rys. 1) potozyg do gory
nogami na ptaskg powierzchnig (rys. 2).

*  Noge stotu (2, rys. 1) zamontowag uzywajgc
cztery sruby z tbem szesciokatnym (M6X12) i
nakretki (M6), ale jeszcze nic nie dociggag
(rys.3).

*  Wyzej wymieniony proces powtérz w
przypadku pozostatych trzech nég i
sprawdzig, czy nogi sg rowne. Nastepnie
dociggnag wszystkie srubki.

*  Pozamocowaniu wszystkich czterech nog
zestaw nalezy obrocic i sprawdzig, czy sie stét
nie husta. Jezeli tak, to przed dalszymi
robotami poprawig luzujac $ruby danych nog i
wyregulowag je.

*  Wiozyg dwie sruby z tbem grzybkowym z
czworokatnym podsadzeniem (M5X50) z gory
stotu do otworéw oznakowanych “B” (rys. 4).

*  Uzywajac sruby z tbem szesciokatnym,
podkfadki i guziki przymocowag ogranicznik
(9, rys. 1). Sruby wiozyg z dotu stotu przez
otwory oznakowane “A” (rys. 5). Ogranicznik
natozy¢ na $rubki i zabezpieczyg jego
potozenie podktadkami i guzikami.

Przed sktadaniem stotu nalezy sprawdzig,
czy wszystkie czes$ci sg do dyspozycji. W
przypadku braku ktérejs czesci, proszg o
kontakt z osrodkiem serwisowym — adres
z tytu Karty Gwarancyjney.

UWAGA: Do precyzyjnego wyréwnania
ogranicznika nalezy uzyc katomierza.

» Natozyg ptyte dociskowg (7, rys. 1) w
nastepujacy sposob:

*  Poluzowag wszelakie okucie na listwie
prowadzgcej ptyty dociskowej
ogranicznika (6, rys. 1).

*  Wiozyc dwie Sruby z them grzybkowym z

czworokgtnym podsadzeniem (M6X25)
do otworu na goérze listwy prowadzgcej
plyte dociskowg ogranicznika (rys. 6).

» Listwe prowadzgcg ptyte dociskowag
ogranicznika wtozy¢ na goérng cze$¢
ogranicznika i wyréwnag dwa otwory z
dwoma otworami na ogranicznik,
nastepnie wtozy¢ dwie Sruby (M6X25) do
otwordéw i potozenie zabezpieczy¢
nakretkami (rys. 7).

»  Dwa przednie ograniczniki posungg w
celu uzyskania wystarczajgcej przestrzeni
dla ptyty dociskowej ogranicznika,
nastepnie natozy¢ deske dociskowg
ogranicznika na dwie $ruby i pofozenie
zabezpieczy¢ podktadkami oraz guzikami
zabezpieczajgcymi (rys. 8irys. 9).

»  Ptyte dociskowg stotu (3, rys. 1) natozyc w

nastepujacy sposob:

*  Wszystko poluzowag na ptycie
dociskowej stotu.

*  Poluzowag dwie Sruby na listwie
prowadzacej dla ptyty dociskowej stotu (8,
rys. 1) i wyréwnag dwa otwory na listwie
prowadzacej dla ptyty dociskowej stotu z
dwoma otworami na przedniej bocznej
Scianie stotu, nastepnie wtozy¢ do
otworow dwie Sruby i potozenie
zabezpieczyg nakretkami (rys. 10).

*  Wiozyc dwie Sruby z them grzybkowym z
czworokgtnym podsadzeniem (M6X25)
do otworéw na listwie prowadzgcej dla
ptyty dociskowej stotu. Potozenie
zabezpieczyg¢ podktadkami i guzikami
zabezpieczajgcymi (rys. 11irys. 12)

« Szafgtgcznikows (5, rys. 1) zamontowag w
nastepujacy sposob:

*  Wyréwnag dwa otwory na szafie
tgcznikowej z otworami na przedniej
bocznej Scianie stotu.

* Do otworéw wiozy¢ dwie Sruby krzyzowe,
z przodu stotu i zabezpieczy¢ je dwoma
nakretkami (rys. 13).

Montaz frezarki

Rys.14- 16

Frezarke przytaczy¢ do stotu w nastepujacy

sposob:

»  Poluzowag guziki, ktére trzymajg ogranicznik i
przesungg go jak najdalej do przodu; to
zabroni $rubg z tbem grz-ybkowym z
czworokatnym podsadzeniem frezarki
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(M5X50) wypasg ze stotu, kiedy stot bedzie
obrocony.

»  Stot ostroznie obrocic i potozyg go na
odpowiednie wielkie klocki lub podobne
podporki (rys. 14).

» Frezarke natozyg z dotu stotu jak najbardziej
doktadnie na srodek. Do otworow
oznakowanych “C” wtozyg¢ z gory stotu dwie
Sruby z tbem grzybkowym z czworokgtnym
podsadzeniem (rys. 4), teraz z dotu (rys. 15).

» Frezarke luéno zabezpieczyg czteroma
Srubami (rys. 16). Mozliwe, ze bedzie trzeba
frezarke troche przekrecic, aby wszystkie
cztery Sruby dobrze siadty. Jezeli frezarka
posiada sterowanie szybkosci, prosze
sprébowag, jezeli jest mozliwe osadzi¢
sterowanie szybkosci tam, gdzie bedzie fatwo
dostepne z przodu stotu. Po osadzeniu
frezarki do pozgdanej pozycji nalezy
dociggnag wszystkie cztery sruby, aby
zabronig ruchu frezarki w czasie eksploataciji.

*  Wtyczke frezarki wtozyg do gniazdka skrzyni
tacznikowe;.

A\

» Teraz Panstwa frezarka stotowa jest zupetnie
ztozona i gotowa do uzycia.

4. EKSPLOATACJA

UWAGA: Podczas ustawiania wysokosci,
ustawiania szybkosci itp. zawsze nalezy
dotrzymywag konkretnych instrukcji frezu.

Ta frezarka stotowa jest tylko dla
frezarek do $rednicy ptyty podstawowej
162 mm.

Podczas regulacji itp. pracach nalezy
zawsze zabezpieczyg, aby frezarka byt
odtgczony od zasilania elektrycznego
wytgczajgc go i wyciggajgc wtyczke z
gniazdka.

Osadzanie nadstawek roboczych

Do osadzenia nasadek roboczych, kiedy frezarka
jest na stole, frezarka nalezy zupetie uruchomig.
Prosze wybrag nadstawke i natozyg jg. Natozyc
wkiadke stotu o jak najbardziej zblizonym
rozmiarze do nadstawki i to tak, aby nadstawka
nie dotykata sie wktadki.

Ustawienie wysokosci

Frezarke nalezy przesungg do pofozenia,
kiedy nadstawka bedzie w pozycji nad stotem
w wymaganym potozeniu. Na skrawku drewna
wykonag prébne ciecie w celu precyzyjnej
regulacji.

Ustawienie ogranicznika

Poluzowag dwa guziki, ktore przytrzymujg
ogranicznik i wyregulowag go tak, jak potrzeba.
Do réwnolegtego wyregulowania ogranicznika,
prosze wykorzystag znaki odlegtosciowe. Na
skrawku drewna wykonag probne ciecie w celu
wyregulowania.

Ptyta dociskowa

Ptyte dociskowg ogranicznika ustawig tak, aby
podczas obrabiania elementu obrabianego
przytrzymywata kawatek drewna na stole na
ptasko i na przeciw ogranicznika. W tym celu
nalezy potozy¢ kawatek drewna na przeciw
ogranicznika i pod wtasciwa ptyte, ktora

ma by¢ ustawiona, poluzowag dwa guziki
zabezpieczajace i spuscic plyte tak, az spocznie
na drewnie. Nastepnie ptyte jeszcze docisnag na
dot, aby wywierata na drewno docisk w stosunku
do stotu. Ustawig plyte stotu w taki sam sposéb,
aby drewno przytrzymywata mocno naprzeciw
ogranicznika.

Ogranicznik przytaczeniowy
Ustawig ogranicznik przytagczeniowy do
podpierania drewna podczas cigcia catej grubosci.
Ustawic gtebokosc¢ ciecia itd., jak opisano wyzej i
posuwac kawatek drewna w maszynie az przednia
strona przejdzie przez ogranicznik przytgczeniowy
o okoto 25 mm. Maszyne wylgczy¢ i odtgczyc od
zasilania. Przytrzymag drewno mocno na przeciw
ogranicznika, poluzowag guzik zaciskajacy
ogranicznika przytgczeniowego, posunag
ogranicznik przytgczeniowy w kierunku do drewna
az dotknie sie go i guzik dociskowy dociggnag.
Przed zatgczeniem maszyny i kontynuowaniem
procesu obrébki, element obrabiany wyciagnag z
powrotem z frezarki.

Tak jak w przypadku wszystkich
é urzgdzen elektrycznych, mianowicie w

przypadku tych z frezarkami i nozami,
przy pracy z matymi kawatkami nie
przyblizag sie palcami ani rekami do
nozy i uzywag prety do przepychania.
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Odciag kurzu

Rys. 17

Frezarka stotowa jest wyposazona w
urzgdzenie do odciggania kurzu. Tam, gdzie
fodcigg podcisnieniowy moze byg podtgczony
do odprowadzenia w tyle stotu, prosze uzyc
dostarczony zasilacz. Waz przytgczeniowy musi
mieg Srednice wewnetrzng wynoszacg 34 mm,
aby byta zgodna z dostarczonym zasilaczem.
W idealnym przypadku po natozeniu do otworu
w tyle stotu, powinna szczelnie pasowag na
zasilacz. Prosze jednak pamigtag o tym, ze to
nie pozbawia uzytkownika obowigzku uzywania
maski na twarz w celu zabronienia wchtaniania
czagstek kurzu.

5. KONSERWACJA

Podczas wykonywania prac
konserwacyjnych i temu podobnych
nalezy zawsze zabezpieczyg, aby
frezarka byt wytgczony od zasilania
poprzez wytgczenie i wyciggnigcie
wtyczki z gniazdka.

Maszyna jest zaprojektowana do dtugookresowej
eksploatacji z koniecznoscig minimalnych

prac konserwacyjnych. Stata i zadawalajgca
praca maszyny jest uwarunkowana wtasciwg
pielegnacjg maszyny i regularnym czyszczeniem.

Czyszczenie

Otwory wentylacyjne nalezy utrzymywag czyste,
w celu uniknigcia przegrzania silnika. Regularnie
czyscig ostony maszyny uzywajgc migkkg
szmatke, przede wszystkim po kazdym uzyciu.
Otwory wentylacyjne utrzymywag bez kurzu i
zanieczyszczen. Jezeli zanieczyszczenia nie
mozna usungg, prosze uzyc miekkg szmatke
nawilzong wodg mydlang. Nigdy nie wolno
uzywag rozpuszczalniki takie, jak np.: benzyna,
spirytus, woda amoniakowa itp., poniewaz mogag
uszkodzig plastikowe ostony.

Smarowanie
Ta maszyna nie wymaga zadne uzupetniajgce
smarowanie.

Awarie

Jezeli pojawi sig awaria, np. po zuzyciu czesci,
prosze skontaktowag sie z dziatem serwisowym
- adres podajemy na Karcie Gwarancyjnej. Na
tylnej stronie niniejszej instrukcji znajdg Panstwo
roztozony widok uwidaczniajgcy czesci, ktore
mozna zamowig.

Srodowisko

W celu uniknigcia uszkodzenia podczas
transportu produkt jest dostarczany w sztywnym
opakowaniu, ktéry w gruncie rzeczy sktada sie z
materiatéw do wtérnego uzycia.

Gwarancja
Co do warunkéw gwarancyjnych - patrz osobno
dostarczona Karta Gwarancyjna
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FREZAVIMO |RANKIO STALAS

Dékojame, kad nusipirkote §j bendrovés Ferm
produkta.

|sigijote puiky gaminj i$ vieno geriausiy Europos
platintojy.

Visi bendrovés Ferm tiekiami produktai gaminami
prisilaikant griez€iausiy technologiniy ir saugumo
normy. Masy komercinés filosofijos dalis yra
kokybiSkas servisas klientams kompleksinés
garantijos pagrindu.

Tikimés, kad Sis gaminys jums patikimai tarnaus
ilgus metus.

Numeriai tekste atitinka 2-6 puslapiuose
esanciy paveiksly numerius.

Pries naudodamiesi prietaisu, atidzZiai
@ perskai-tykite Sig instrukcijg. Jsitikinkite,

kad Zinote kaip prietaisas veikia ir kaip
juo naudotis. Kad prietaisas veikty
tinkami, eksploatuokite jj pagal
instrukcijos nurodymus. Saugokite Sig
instrukcijg ir pridedamg dokumentacijg
kartu su prietaisu.

Turinys

Informacija apie jrenginj
Saugumo reikalavimai
Surinkimas

Darbas su jrenginiu
Techniné priezidra

1.INFORMACIJA APIE |RENGIN]

Techninés specifikacijos

aRwN =

Jtampa 230V
Daznis 50 Hz
Pagrindinio stalo dydis 455 x 330 mm
Pailginamojo stalo dydis 855 x 330 mm
Didziausias frezavimo
jrankio diametras 162 mm
Svoris 6 kg
Informacija apie produkta
1 pav.
1. Stalo virSus
2. Stalo koja
3. Prie stalo priverziama plokstelé su tvirtinimo
detalém

4. Stalo tarpiklis
5. Jungiklio dézuté

6. Vertikalios kreipianciosios plokstelés
kreipiamoiji detalé
7. Vertikali kreipiancioji plokstelé
8. Prie stalo priverziamos plokstelés kreipiamoji
detalé
9. Kreiptuvo profilis
10. Plastikinis maiSelis su varztais ir tvirtinimo
detalémis
Plastikinis maiSelis néra Zaislas! Maiselj
A laikykite atokiai nuo kadikiy ir vaiky, nes
Zaisdami su juo vaikai gali uzdusti.
Nenaudokite jo vaikiSkose lovelése,
lovose, veziméliuose ir vaiky aptvaré-
liuose. Prie§ maiselj iSmesdami jj
uZriskite.

Pakuotés turinys

1 Stalo virSus

4  Stalo kojos

1 Prie stalo priverziama plokstelé su tvirtinimo
detalém (rinkinys)

1 Stalo tarpiklis (rinkinys)

1 Jungiklio dézuté

1 Vertikalios kreipianciosios plokstelés
kreipiamoiji detalé (rinkinys)

1 Vertikali kreipiancioji plokstelé

1 Prie stalo priverziamos plokstelés kreipiamoji
detalé (rinkinys)

1 Kreiptuvo profilis

4 Rankenélés

1 Plastikinis maiSelis su varztais ir tvirtinimo
detalémis, smulkesné informacija apie
maiselio turinj pateikta zemiau:
4 Varztai su kryzmine galvute, M6X20
4 Varztai su SeSiakampe galvute, M6X16
1 Varztas su SeSiakampe galvute, M6X25
1 Varztas su SeSiakampe galvute, M6X40
16 Varzty su SeSiakampiu lizdu galvutéje,

M6X12

4 Varztailygia galvute, M5X50

6 \erzlés, M6

4 Verzlés, M5

18 Ploksciy poverzliy, | 6

2 Didelés plokscios poverzlés, | 6

16 Spyruokliniy poverzliy, | 6

2 Fiksavimo rankenélés

1 Vartotojo vadovas

1 Garantijos kortelé
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2. SAUGUMO REIKALAVIMAI

Instrukcijoje naudojami Sie simboliai:

DG

DA >

/spéjama apie susizeidimo, mirtino
susizalojimo arba jrenginio sugadinimo
rizikg, jei nesilaikoma Sio vadovo
reikalavimy.

Zymi elektros kriivio smiigio pavojuy.
Pavojus! Rankas laikykite atokiai nuo

Jjudanciy daliy.

UZsidékite ausines.

() UzZsideékite apsauginius akinius.

Uzsidekite respiratoriy.

Papildomi saugumo reikalavimai

Saugumas yra sveikos nuovokos, budrumo ir
zinojimo, kaip veikia jasy frezavimo jrankio
stalas, derinys. Kad suprastuméte kaip veikia
Sis frezavimo jrankio stalas, perskaitykite $j
vadova.

Visuomet uzsidékite akiy apsaugines
priemones.

Priklausomai nuo darbo vietos triuk§mo lygis
kinta placiose ribose. Jei dirbate su frezavimo
stalu ilgg laikg, kad iSvengtuméte klausos
pazeidimy, naudokite ausy kiStukus arba
uzsidékite ausines.

Atlikdami daug dulkiy sukeliancias operacijas
uzsidékite respiratoriy ir apsauginius akinius.
Laikykités frezavimo jrankio savininko vadovo
instrukcijy.

|spéjimas! Dél frezavimo jrankio darbo metu

atsirandanciy vibracijy laikikliai gali atsilaisvinti.

Prie$ dirbdami ir periodiskai darbo metu
patikrinkite visus laikiklius ir jsitikinkite, kad visi
yra tvirtai ir saugiai priverzti.

Nenaudokite Sio produkto tol, kol nebaigsite
visy surinkimo ir jrengimo zingsniy. |sitikinkite,
kad perskaitéte ir supratote visas saugumo ir
eksploatavimo instrukcijas, esancias Siame
vadove ir frezavimo jrankio savininko vadove.
Prie$ pradedami frezuoti jsitikinkite, kad freza
yra teisingai jstatyta ir suverzta frezavimo

jirankyje.

Niekada nenaudokite frezavimo jrankio stalo
kaip darbastalio arba darbinio pavirSiaus. Taip
galite jj pazeisti ir padaryti nesaugiu darbui.
Tam turi bati naudojamas darbastalis.

Sis produktas yra suprojektuotas ploksgiy
ruoSiniy frezavimui. Nepjaukite ir nebandykite
nupjauti ruosiniy. Nefrezuokite ir nebandykite
frezuoti neploksciy ruosiniy.

Sis produktas yra suprojektuotas tik mediniy
ruoSiniy frezavimui. Nefrezuokite metaliniy ir
kity ruosiniy, kurie yra nemediniai.

Frezuojant ilgus ruosinius itin
rekomenduojama naudoti papildomas
padavimo ir iSéjimo atramas. Be papildomy
atramuy ilgi ruoSiniai gali apversti frezavimo
jrankio stala.

Rankas laikykite atokiai nuo frezos ir darbinés
srities.

Mazy ruoSiniy stdmimui per frezavimo sritj
pasidarykite ir naudokite stimimo lentele.

Po darbo nuvalykite frezavimo jrankj.
Rekomenduojama naudoti drégno/sauso
valymo siurblius.

Visuomet patikrinkite, ar ant darbinio
pavirSiaus neliko dulkiy, skiedry ir kity pasaliniy
Siuksliy, kurios gali trukdyti frezuojant.
Rekomenduojama naudoti drégno/sauso
valymo siurblius.

Ant frezavimo jrankio stalo esanciame
kreiptuve yra dulkégaudis, prie kurio galima
prijungti drégno/sauso valymo siurblj.
Kiekvieng kartg pries pradédami dirbti
patikrinkite apsaugos veikimg. Nuvalykite visas
dulkes, skiedras ir kitas pasalines SiukSles,
kurios gali paveikti jos funkcionavima.
|spéjimas! Niekada nekiskite pirsty po
apsauginiu skydeliu, kai frezavimo jrankis yra
prijungtas prie elektros tinklo arba kai freza dar
sukasi.

Ruosinys visuomet turi bati paduodamas
prieSingai frezos sukimosi krypciai.

Frezos yra labai astrios, todél naudodami jas
bukite ypa¢ atsargus.

Patikrinkite, ar naudojamos frezos yra astrios ir
ar teisingai pagalgstos. Naudojant astrias
frezas frezavimas bus spartus, efektyvus ir
saugus.

Atlaisvinus frezavimo jrankio pagrindo laikikl]
frezavimo aukscio ir gylio nustatymui, kai kurie
atvirk$¢iai uzdeti (pavyzdziui, ant frezavimo
irankio stalo) frezavimo jrankiai gali nukristi nuo
frezavimo jrankio pagrindo. Todél reguliuojant
frezavimo gylj ir kitais atvejais atlaisvinus
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laikiklj yra labai svarbu paremti frezavimo jrankj
i$ apacios.

*  Jjungdami arba iSjungdami frezavimo jrankj
visuomet pazidreékite j jrankio jungiklio dézute
po frezavimo jrankio stalu. Jungdami jrank
nelieskite nieko kito, iSskyrus jungiklio déZute.
Kai frezavimo jrankis yra jjungtas, po stalu
nieko neieskokite, nebent jungiklio dézutés
iSjungdami jrankj.

*  |spéjimas! Prie$ frezuodami iSjunkite frezavimo
jrankj, jsitikinkite, kad freza nebesisuka ir
maitinimo kabelis yra iStrauktas i$ maitinimo
tinklo lizdo. Tuomet kruopsciai patikrinkite, ar
apsauginis skydelis nuvalo frezg ir ruosinj.
Pabandymui rekomenduojama prastumti
ruosinj esant iSjungtam frezavimo jrankiui ir
nesisukant frezai.

* |spéjimas! Niekada nepalikite be priezilros
ijungto frezavimo jrankio. Nesvarbu dél ko
paliekate frezavimo jrankj, palikdami visuomet

Elektros saugumo priemonés

A

Kabeliy ir kiStuky pakeitimas

Pakeite kabelius ir kiStukus naujais, senuosius
tuoj pat iSmeskite. Pavojinga jkisti j maitinimo
tinklo lizdg palaido kabelio kistuka.

Visada patikrinkite, ar maitinimo jtampa
atitinka jrankio techniniame pase
nurodyta jtampg.

Pailginimo kabeliai

Naudokite tik aprobuotus pailginimo kabelius,
tinkamus jrenginio maitinimo laido kiStukui. Minimalus
laidininko skerspjavio plotas yra 1.5 mm?. Naudodami
kabelio rite visuomet pilnai jg iSvyniokite.

Frezavimo jrankio stalo surinkimas
1-13 pav.

A\

» Lai samontétu frezmasinas galdu, rikojieties
sekojosi:
* Antlygaus pavirSiaus (2 pav.) padékite

Pries surinkdami stalg jsitikinkite, kad
visi komponentai yra vietoje. Jei triiksta
kokiy nors daliy, susisiekite su
aptarnavimo skyriumi garantijos
korteléje nurodytu adresu.

atvirkscig stalo virSy (1, 1 pav.)

« |statykite stalo kojg (2, 1 pav.) ir jtvirtinkite
naudodami varztus su SeSiakampe galvute
(M6X12) ir verzles (M6), taciau stipriai dar
neverzkite (3 pav.).

«  Tokiu paciu budu jstatykite likusias tris kojas ir
jsitikinkite, kad visos keturios kojos yra ant to
paties lygaus pavirSiaus, tuomet uzverzkite
visus varztus.

«  Tvirtai uzverze visas keturias kojas,
apverskite montazg ir patikrinkite, ar stalas
nesvyruoja. Jei stalas svyruoja, tai reikia
iStaisyti atlaisvinant klibancios kojos (-y)
varztus ir teisingai priverziant.

« |statykite du varztus lygia galvute (M5X50) j
,B" raide pazymeétas skyles i$ virSutinés stalo
puseés (4 pav.).

*  Naudodami varztus su SeSiakampe galvute,
poverzles ir rankenéles pritvirtinkite kreiptuvg
(9, 1 pav.). Jstatykite varztus j ,A" raide
pazymeétas skyles (5 pav.) iS apatinés stalo
pusés. Uzmaukite kreiptuvg ant varzty ir
uzverzkite su poverzlémis ir rankenélémis.

Pastaba: Kreiptuva tiksliai sulygiuokite pagal
sugraduoty liniuote.

Vertikalig kreipianciajg plokstele (7, 1 pav.)
pritvirtinkite taip:

*  Atlaisvinkite visus laikiklius ant vertikalios
kreipiamosios plokstelés kreipiamosios
detalés (6, 1 pav.).

» [statykite du varztus lygia galvute
(M6X25) j vertikalios kreipiamosios
plokStelés kreipiamosios detalés
virutines skyles (6 pav.).

«  Uzdékite vertikalios kreipiamosios
plokstelés kreipiamajg detale ant
kreiptuvo virsaus, sulygiuokite abi skyles
su skylemis kreiptuve, tuomet jstatykite
du varztus (M6X25) j skyles ir uzverzkite
su verzlemis (7 pav.).

* Paslinkite dvipusj kreiptuva, kad likty
pakankamai vietos vertikaliai
kreipianciajai plokstelei, tuomet
uZmaukite vertikalig kreipiancigjg
plokstele ant dviejy varzty ir priverzkite jg
poverzle ir fiksavimo rankenéle (8 ir 9
pav.).

Prie stalo priverziama plokstele (3, 1 pav.)
pritvirtinkite taip:
«  Atlaisvinkite visas prie stalo priverzZiamos
ploksteles tvirtinimo detales.
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»  Atlaisvinkite du prie stalo priverZiamos
plokstelés kreipiamosios detalés (8, 1
pav.) varztus, sulygiuokite abi prie stalo
priverziamos plokstelés kreipiamosios
detalés skyles su abiem skylém priekinéje
stalo puséje, Tuomet jstatykite du varztus
| skyles ir uzverzkite su verzle (10 pav.).

» [statykite du varZtus lygia galvute
(M6X25) j prie stalo priverziamos
plokstelés kreipiamosios detalés anga,
uZdeékite prie stalo priverZiama plokstele
ant dviejy varzty ir priverzkite jg poverzle
ir fiksavimo rankenéle (11 ir 12 pav.).

» Jungiklio dézute (5, 1 pav.) pritvirtinkite taip:
»  Sulygiuokite abi jungiklio dezutés skyles
su skylem priesakinéje stalo sieneléje.
* IS priekinés puseés jstatykite du varztus su
kryZmine galvute ir uzverzkite su dviem
verzlém (13 pav.).

Frezavimo jrankio pritvirtinimas

14 - 16 pav.

Frezavimo jrankj prie stalo pritvirtinkite taip:

»  Atlaisvinkite kreiptuvg fiksuojancias rankenéles
ir nustumkite jj kiek jmanoma toliau j priekj -
taip apvertus stalg neiskris frezavimo jrankio
varztai lygia galvute (M5X50).

» Atsargiai apverskite stalg ir paremkite jj ant
reikiamo dydzio mediniy ar panasiy atramy.
(14 pav.)

*  Frezavimo jrankj jstatykite i$ stalo apatinés
puseés, kiek jmanoma labiau centre. statykite
du varztus lygia galvute j ,C* raide (4 pav.)
pazymétas skyles i$ virSutinés stalo pusés (15
pav.).

» Nestipriai priverzkite frezavimo jrankj 4 varztais
(16 pav.). Kad teisingai susilygiuoty visi 4
varztai, frezavimo jrankj gali tekti pasukti. Jei
frezavimo jrankis turi greicio valdymo
priemone, pasistenkite pritvirtinti jg taip, kad ji
baty lengvai pasiekiama i$ priekinés stalo
sienelés. Nustate reikiamg frezavimo jrankio
padeétj, visus 4 varztus uzverzkite taip, kad
darbo metu jrankis nejudéty.

»  Frezavimo jrankio kistuka jkiskite j jungiklio
dézutés lizda.

A\

*  Frezavimo jrankio stalas yra pilnai surinktas ir
paruostas darbui.

Prie Sio frezavimo jrankio stalo galima
pritvirtinti ne didesnio nei 162 mm
diametro frezavimo jrankius.

4. DARBAS SU |RENGINIU

Pastaba: Reguliuodami frezavimo jrankio
frezavimo aukstj ir greitj visuomet vadovaukités
eksploatavimo vadovo instrukcijomis.

Reguliuodami jranki jsitikinkite, kad jis
yra atskirtas nuo maitinimo tinklo -
iSjungtas, o kistukas iStrauktas is
maitinimo tinklo lizdo.

Frezos jdéjimas

Norint jdéti frezg, kai frezavimo jrankis yra
pritvirtintas prie stalo, jrankj reikia pilnai nuleisti.
Pasirinkite norimg frezg ir jstatykite. Uzdékite
stalo tarpiklj, kurio dydis labiausiai atitinka frezg,
taciau jsitikinkite, kad freza nesiliecia prie tarpiklio.

Aukséio nustatymas

Kelkite frezavimo jrankj tol, kol freza iSlys pro stalg
iki reikiamo auks$cio. Kad nustatytumeéte tiksliai,
atlikite bandomuosius frezavimus su medzio
atliekomis.

Kreiptuvo nustatymas

Atleiskite abi kreiptuvo suverzimo rankenéles
ir nustatykite reikiama kreiptuvo padétj, kad
kreiptuvo padétis baty lygiagreti, vadovaukités
padaly zymémis. Kad nustatytuméte tiksliai,
atlikite bandomuosius frezavimus su medzio
atliekomis.

Kreipianc€ioji plokstelé

Vertikalig kreipianciajg plokstele nustatykite

taip, kad apdirbimo metu medzio ruoSinys baty
prispaustas prie stalo ir kreiptuvo. Norédami

tai padaryti, jremkite medzio ruoSinj j kreiptuva

ir pakiSkite po norima sureguliuoti plokstele,
atlaisvinkite dvi fiksavimo rankenéles ir nuleiskite
plokstele taip, kad ji atsiremty j ruosinj, tuomet
stipriau paspauskite plokstele, kad ruoSinys baty
pakankama jéga prispaustas prie stalo. Tuo paciu
bldu nustatykite kryptinj spraustelj, kad jis tvirtai
prispausty medieng prie kreiptuvo.

Sujungiama atrama

Nustatykite sujungiama atrama taip, kad ji
paremty medieng, kai frezuojama per visg storj.
Anksc¢iau aprasytu badu nustatykite frezavimo
gylj, tuomet paduokite stakléms medienos gabalg
tol, kol priekiné briauna i$lys uz sujungiamos
atramos mazdaug 25 mm. ISjunkite jrengin; ir
atjunkite nuo maitinimo tinklo. Tvirtai prispauskite
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ruosinj prie kreiptuvo, atlaisvinkite sujungiamos
atramos suverzimo rankenélg, slinkite sujungiamag
atrama link ruosinio tol, kol jj palies, tuomet
uzverzkite suverzimo rankenéle. Prie$ jjungdami
irankj ir tesdami frezavimg patraukite ruosinj nuo
frezos.

AN

Dulkiy nusiurbimas

17 pav.

Frezavimo jrankio stalas turi dulkiy nusiurbimo
irenginj, prie kurio galima prijungti vakuuminj
siurblj, siurblys jungiamas prie i$éjimo galinéje
stalo puséje naudojant pridétg antgalj. Kad
tikty pridétam antgaliui, jungiamosios zarnos
vidinis diametras turi bati 34 mm. Idealiu atveju
Zarna turéty tvirtai uzsimauti ant antgalio, kuris
paprasc€iausiai jstatomas j angg galinéje stalo
puséje. Atkreipkite démes;j, kad ir nusiurbiant
dulkes vartotojas vis tiek gali uzsidéti respiratoriy,
kad nejkvépty dulkiy.

5. TECHNINE PRIEZIURA

Irenginys suprojektuotas ilgam eksploatacijos
laikotarpiui su minimalia technine priezidra.
Pastovus patenkinamas veikimas priklauso
nuo tinkamos jrenginio priezidros ir reguliaraus
valymo.

Kaip ir su visais elektriniais pjoviklius/
asSmenis turinciais jrankiais, apdorojant
mazus ruo8inius rankas ir pirstus reikia
laikyti atokiai nuo aSmeny ir naudoti
ruoSinio stimimo lentele.

Atlikdami technine jrankio prieziiirg
Jsitikinkite, kad jis yra atskirtas nuo
maitinimo tinklo - yra iSjungtas, o
kiStukas iStrauktas i$ maitinimo tinklo
lizdo.

Valymas

Kad neperkaisty variklis, jrenginio ausinimo
angos turi bati Svarios. Reguliariai nuvalykite
jrenginio korpusa su minkstu audeklu, geriausiai
po kiekvieno panaudojimo. Neleiskite kauptis
dulkéms ir purvui ausinimo angose. Jei purvas
nenusivalo, naudokite minkstg audeklg sudrékintg
muiluotu vandeniu. Niekada nenaudokite tokiy
tirpikliy, kaip benzinas, alkoholis, amoniako
tirpalas ir t.t. Sie tirpikliai gali pakenkti
plastikinéms dalims.

Sutepimas
Papildomai jrenginio tepti nereikia.

Gedimai

Jei pastebite gedima, pvz., susidévi kokia nors
dalis, praSome susisiekti su aptarnavimo skyriumi
garantijos korteléje nurodytu adresu. Sio vadovo
nugaréléje pavaizduotas iSskleistas daliy, kurias
galima uzsisakyti, vaizdas.

Aplinkosauga

Kad transportavimo metu jrenginys baty
nepazeistas, jis pristatomas tvirtoje pakuotéje,
kuri pagaminta daugiausiai i$ tokiy medziagy,
kurias galima pakartotinai perdirbti. Todél
prasome pasirtpinti, kad pakuoté baty perduota
perdirbimui.

Garantija
Garantijos sglygos yra atskirai pridétoje garantijos
korteléje.
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FREZMASINAS GALDS

Paldies, ka iegadajaties “Ferm” preci.

Tagad jums ir izcilas kvalitates prece, ko
piegadajis viens no Eiropas vadosajiem
izplatitajiem.

Visas “Ferm” piegadatas preces ir razotas péc
augstakajiem izpildes un dro$ibas standartiem,
un saskana ar masu filozofiju més nodroSinam
arT lielisku klientu apkalpo$anu, kura ietilpst gadu
garantija.

Més ceram, ka jUs izbaudisiet Sis preces lietoSanu
daudzus, jo daudzus gadus.

Turpmak teksta noraditie numuri attiecas uz
2-6. Ipp. redzamajiem ziméjumiem

Pirms ierices lietoSanas rapigi izlasiet
@ ekspluatacijas instrukcijas.

lepazistieties ar tas funkcijam un
darbibas pamatprincipiem. Lai
nodroSinatu ierices pareizu darbibu,
veiciet tas apkopi atbilsto$i instrukcijam.
Ekspluatacijas instrukcijas un
pievienota dokumentacija jaglaba
ierices tuvuma.

Saturs

Informacija par masinu
Drosibas noteikumi
MontéSana
Ekspluatacija

Apkope

1. INFORMACIJA PAR MASINU

Techniniai parametrai

arwON~

Spriegums 230V
Frekvence 50 Hz
Maksimala strava 10A
IP kategorija IP 20
Galda izmérs 455 x 330 mm
Frézes pamata plaksnes

maks. diametrs 162 mm
Svars 6 kg

Informacija par izstradajumu

Att.1.

1. Galda virsma

2. Galdakaja

3. Galda spiediena panelis ar piederumiem
4. Galda ieliktnis

Sledzu karba

leZzogojuma spiediena panela vadikla
leZzogojuma spiediena panelis

Galda spiediena panela vadikla
leZogojuma profils

0. Plastmasas maisin$ ar skrivém un
piederumiem

A\

SexeNoO

Plastmasas maisins nav rotallieta!
Nepielaujiet nosmaksanas risku, glabajiet
So maisinu ta, lai tam nepiek]ttu bérni.
Nelietojot to bérnu gultinas, gultas,
ratinos un manézas. Sasieniet maisinu
mezgla pirms izmesanas.

Piegades saturs
1 Galdavirsma
4  Galda kajas
1 Galda spiediena panelis ar piederumiem
(komplekts)
1 Galda ieliktnis (komplekts)
1 Slédzu karba
1 lezogojuma spiediena panela vadikla
(komplekts)
lezogojuma spiediena panelis
Galda spiediena panela vadikla (komplekts)
lezogojuma profils
Kloki
Plastmasas maisin$ ar skrivém un
piederumiem , tai skaita:
4 Krustveida rievas skraves (Philips head
screws), M6X20
Sesstlrgalvas bultskrives, M6X16
Sesstlrgalvas bultskrives, M6X25
Sesstlrgalvas bultskrives, M6X40
6 Cilindriskas galvas skrave ar seSstaru
padzilinajumu atslégai (Allen hex head
bolts), M6X12
4  Sénveida galvas skrives (Coach bolts),
M5X50
6 Uzgriezni, M6
4 Uzgriezni, M5
18 Plakanas paplaksnes, | 6
2 lielas plakana paplaksnes, | 6
16 Atsperigas paplaksnes, | 6
2 Blokegjosie kloki
1 Lietotaja rokasgramata
1 Garantijas karte
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2. SAUGUMO NURODYMAI

Simboliy paaiskinimas

)G

DA >

Apzimé personala traumésanas risku,
dzivibas apdraudésanu un instrumenta
bojasanas iespéju instrukciju
neievéro$anas gadijuma.

Apzimé elektriska Soka bistamibu .
Bistami! Nepieskarieties ar rokam pie

kustigam dajam.

Lietojiet ausu aizsarglidzek|us.

@) Lietojiet aizsargbrilles.

v Lietojiet puteklu masku.

Papildus drosibas instrukcijas

DroS$iba rodas, kad apvieno veselo sapratu,
piesardzibu un frézmasinas parzinasanu. Izlasiet
So rokasgramatu, lai iepazitu fréezmasinu.

Vienmer lietojiet acu aizsardzibu.

Trok$nu lTmenis mainas plasa diapazona
atkariba no izvietojuma. Lai izvairitos no
iespéjamas dzirdes bojasanas, lietojiet ausu
aizbaznus vai uzmavas, kad ilgstosi stradajiet
ar frezmasinu.

Veicot puteklainas operacijas, lietojiet puteklu
masku un aizsargbrilles.

Sekojiet instrukcijam frézmasinas lietotaja
rokasgramata.

Bridinajums! Vibracijas, kas rodas frézei
stradajot, var izraisit slégmehanismu
atslabinaSanu. Pirms lietoSanas un periodiski
lietoSanas gaita parbaudiet visus
slegmehanismus, lai parliecinatos, ka tie visi ir
ciesSi un drosi.

Nelietojiet So izstradajumu, kamer visi
montéSanas un instaléSanas soli nav pabeigti.
Parliecinieties, ka esat izlasijis un sapratis
visas droSibas un ekspluatacijas instrukcijas
no 8is rokasgramatas un no frézmasinas
lietotaja rokasgramatas.

Parliecinieties, ka frézes grieznis ir pareizi
ievietots un iestiprinats frézmasina pirms

jebkadu grieSanas operaciju veik§anas.
Nelietojiet frezmasinas galdu ka darba galdu
vai darba virsmu. Darot ta, jUs varat sabojat
frézmasinu, padarot tas izmantoSanu nedrosu.
Sim noldkam jaizmanto darba galds.

Sis produkts ir paredzéts plakanu izstradajumu
grieSanai. Negrieziet un nepdlieties griezt
izstradajumus, kas nav plakani.

Sis produkts ir paredzéts tikai koka
izstradajumu grieSanai. Nelietojiet to, lai grieztu
metalu un citus materialus, kas nav koks.
Apstradajot garus izstradajumus, papildus
atbalstu izmantoSana padevei un izvadei ir |oti
ieteicama. Pretéja gadijuma gari izstradajumi
var apgazt frézmasinu.

Nepieskarieties ar rokam frézes griezniem un
darba zonai.

Izgatavojiet un lietojiet bidamo stieni, lai
parvietotu sikus izstradajumus pa darba zonu.
Notiriet frezmasinu péc lietoSanas. Ir ieteicams
izmantot mitru/sausu putek|usilcéju vai
vakuuma iekartu.

Vienmér parliecinieties, ka frezmasinas galda
darba virsma ir tira un briva no putekliem,
skaidam un sveSkermeniem, kas varétu
traucét paredzétam griezumam. Ir ieteicams
izmantot mitru/sausu putek|usilicéju vai
vakuuma iekartu.

iezogojums, kas tiek piegadats kopa ar
frézmasinu, ir aprikotas ar putek|u kolektoru,
pie kura var pieslégt mitru/sausu
puteklustcéju.

Parbaudiet iezogojuma funkcionésanu pirms
katras lietosanas. Novaciet visus puteklus,
skaidas un citus sveSkermenus, kas varétu
ietekmét ta funkcionésanu.

Bridinajums! Nekad nelieciet pirkstus zem
augs$éja iezogojuma, kad frézmasina ir
iedakSota elektriska rozeté, vai kad frézes
grieznis griezas.

Vienmér padodiet izstradajumu pretéji griezna
vai frézes rotacijas virzienam.

Frézes griezni ir [oti asi, esiet [oti uzmanigi,
rikojoties ar tiem un lietojot tos.

Parliecinieties, ka izmantojamie frézes griezni
ir asi vai tika pareizi uzasinati. Tas nodrosinas
atru, efektivu un drosu frézésanu.

Dazas frézes, iestaditas apgriezta stavoklt
(pieméram, uz fréezmasinas galda), izkritis no
frézmasinas pamata, kad pamata aizspiednis
tiks atslabinats griezuma augstuma vai
dziluma reguléSanai. Tapéc ir |oti svarigi
atbalstit frézi no apaksas, kad tiek veikta $ada
regulés$ana vai pie jebkadas pamata
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aizspiedna atslabinasanas.

* Vienmer skatieties uz frezmasinas slédzu
karbu zem frézmasinas galda, kad veiciet
fréezmasinas ieslégSanu un izslégSanu. Darot
to, nepieskarieties nekam citam, iznemot
slédzu karbu. Nekad nekadai vajadzibai
nestiepieties zem frézmasinas galda, kad
frézmasina strada, iznemot masinas
izslégSanu.

»  Bridinajums! Pirms jebkada griezuma
veik§anas parliecinieties, ka frézmasina ir
izslégta, frézes grieznis neroté, un baroSanas
kabelis ir izdakSots no elektriskas rozetes. Tad
parliecinieties, ka augs$éjais iezogojums atkl3j
griezni un izstradajumu. ir |oti ieteicams veikt
parbaudes gajienu ar izslégtu frézmasinu un
nerotéjosu frézes griezni.

»  Bridinajums! Nekad neatstajiet frezmasinu bez
uzraudzibas, kad fréze strada. Izslédziet
frézmasinu, ja jebkada iemesla dé| atstajiet
frézmasinu.

Elektriska drosiba

A\

Kabelu vai kontaktdakSu nomaina
Nekavéjoties izmetiet vecus kabelus un
kontaktdakSas péc to nomainas pret jauniem. Ir
bistami iedakSot nogriezta kabela kontaktdaksu
sienas elektriska rozete.

Vienmér parbaudiet, vai
elektroenergijas padeve atbilst
spriegumam uz parametru plaksnites.

Pagarinataju lietoSana

Lietojiet tikai atzitus pagarinatajus, kas atbilst
masinas jaudas padevei. Vada minimalais izmérs
ir 1.5 mm?. Lietojot kabela spoli, vienmér pilnigi
attiniet kabeli lldz galam.

3. MONTESANA

Frézmasinas galda montésana
Att.1-13

A\

» Lai samontétu frezmasinas galdu, rikojieties
sekojosi:
* Nolieciet galda virsmu (1, Att.1) apgriezta

Pirms galda monté$anas, parliecinieties
par visu dalu esamibu. Ja kada dala
trikst, sazinieties ar servisu, kura
adrese ir noradita uz garantijas kartes.

stavokli uz plakanu vietu (Att.2).

« Pielieciet galda kaju (2, Att.1), izmantojot
Cetras seSsturgalvas skrives (M6X12) un
uzgrieznus (M6), bet vél nepievelciet tas Iidz
galam (Att.3).

«  Atkartojiet So operaciju ar paréjam trim kajam,
parliecinieties, ka visas Cetras kajas atbalstas
uz vienu plakni, tad pievelciet visas skraves.

« Kad visas Cetras kajas ir nostiprinatas,
apgrieziet galdu, parliecinieties, ka tas
nesdpojas. Ja ir novérojama Suposanas, ta
janoveérs, atslabinot skrives atbilstosai kajai
un iereguléjot to.

» levietojiet divas sénveida galvas skraves
(M5X50) caurumos, apzimétos “B”, no galda
augspuses (Att.4).

« Piestipriniet iezogojumu (9, Att.1), izmantojot
pievienotas seSstdrgalvas bultskrives ,
paplaksnes un klokus. levietojiet bultskrives
no galda apaksas caur caurumiem, kas
apziméti “A” (Att.5). Uzlieciet iezogojumu uz
bultskriivém un nostipriniet pareiza stavokli ar
paplaksném un klokiem.

Piezime: Izmantojiet graduésanas skalu, lai
precizi izvietotu iezogojumu.

» Pierikojiet iezogojuma spiediena paneli (7,

Att.1), rikojoties sekojosi:

»  Atslabiniet visus stiprindjumus uz
ieZogojuma spiediena panela vadikias (6,
Att.1).

« levietojiet divas sénveida galvas skriives
(M6X25) caurumos iezogojuma spiediena
panela vadiklas aug$pusé (Att.6).

«  Uzlieciet ieZzogojuma spiediena panela
vadiklu uz ieZogojuma augspuses,
savienaojiet divus caurumus ar diviem
caurumiem iezogojuma, tad ievietojiet
divas bultskrives (M6X25) caurumos, un
nostipriniet tos pareiza stavokir ar
uzgriezniem (Att.7).

«  Nobidiet priek$éjo iezogojumu, lai atbrivotu
pietiekoSu vietu ieZogojuma spiediena
panelim, uzlieciet ieZogojuma spiediena
paneli uz divam bultskravém, un
nostipriniet to pareiza stavokir ar paplaksni
un bloké3anas kloki (Att.8 un Att.9).

« Pierikojiet galda spiediena paneli (3, Att.1),
rikojoties sekojosi:

*  Atslabiniet visus stiprinajumus uz
spiediena panela.

*  Atslabiniet divas skriives uz galda
spiediena panela vadules (8, Att.1),

92




savienojiet divus caurumus uz galda
spiediena panela vadiklas ar diviem
caurumiem galda priekséjas malas siena,
tad ievietojiet divas bultskriaves
caurumos, un nostipriniet tos pareiza
stavokir ar uzgriezni (Att.10).

» levietojiet divas sénveida galvas skrives
(M6X25) caurumos galda spiediena
paneli, uzlieciet galda spiediena paneli uz
divam bultskriivém, un nostipriniet to
pareiza stavokli ar paplaksni un
blokéSanas kloki (Att.11 un Att.12)

» Pierikojiet slédzu karbu (5, Att.1), rikojoties
sekojosi:

»  Savienojiet divus caurumus uz slédzu
karbas ar diviem caurumiem galda
priekséjas malas siena.

»  Piestipriniet to pareiza stavokii ar divam
krustveida rievas skrivém, kas ievietotas
no galda augspuses un pieskrivétas ar
uzgriezniem (Att.13).

Frézmasinas montésana

Att.14- 16

Piestiprieniet fréezmasinu pie galda, rikojoties

sekojosi:

» Atslabiniet iezogojuma blokéSanas klokus un
nobidiet iezogojumu uz priekSu péc iespéjas
talak, tas nelaus frézmasinas sénveida galvas
bultskrivém (M5X50) izkrist cauri galdam,
kad tas tiks apgriezts apkart.

» Uzmanigi apgaziet galdu un atbalstiet to,
noliekot uz atbilsto$a izméra koka kluciem vai
citiem piemérotiem priekSmetiem . (Att.14)

*  Novietojiet frezmasinu galda apakSpuses
centra. levietojiet divas sénveida galvas
bultskrives caurumos, kas apziméti “C”
(Att.4) no galda augspuses, kas tagad ir
apaksa (Att.15).

»  Brivi piestipriniet frézmasinu pareiza stavoklt
ar 4 bultskrdvém (Att.16). Var izradities
nepiecieSams pagriezt frézmasinu, lai
izvietotu pareizi visas Cetras bultskraves. Ja
frézmasina ir aprikota ar atruma regulétaju,
centieties izvietot atruma regulétaju ta, lai tas
batu érti sasniedzams no galda priekspuses.
Kad frézmasina ir iestadita vélama stavoklr,
nostipriniet 4 bultskrives pietiekoSi stipri, lai
frézmasina nekustétos darba laika.

» ledakSojiet fréezmasinas kontaktdaksu slédzu
karbas kontaktligzda.

Sis frezmasinas galds ir paredzéts tikai
frézmasinam ar pamata plaksnes
diametru lidz 162mm.
» Tagad jusu frezmasSinas galds ir pilnigi
samontéts un gatavs darbam.

4. EKSPLUATACIJA

Piezime: Vienmér aplikojiet specifisko
frézmasinas ekspluatacijas instrukciju
rokasgramatu, kad veicat augstuma un atruma
regulésanu.

Veicot regulésanu, vienmér
parliecinieties, ka frézmasina ir atslégta
no elektroenergijas padeves, izslédzot
to iznemot kontaktdakSu no rozetes.

Grieznu instalésana

Lai instalétu grieznus, kad fréezmasina atrodas
galda, naksies frezmasinu pilnigi nolaist. Izvélieties
vélamo griezni un instalé&jiet to. Piemeklgjiet

galda ielikti, kas vislabak atbilst griezna izméram,
parliecinieties, ka grieznis nesaskaras ar ieliktni.

Augstuma reguléSana

Celiet frezmasinu, kamér grieznis neizvirzisies no
galda I1dz vélamam attalumam. Veiciet parbaudes
griezumus uz koka atlikumu gabaliem, lai precizi
iestaditu griezni.

lezogojuma regulésana

Atslabiniet divus iezogojuma stiprinaSanas klokus,
novietojiet iezogojumu vélama stavokli. Izmatojiet
graduésanas atzimes, lai iestaditu iezogojumu
paraléli. Veiciet parbaudes griezumus uz koka
atlikumu gabaliem, lai precizi iestaditu iezogojumu.

Spiediena panelis

lestadiet iezogojuma spiediena paneli ta, lai tas
turétu koka gabalu piespiestu plakani pie galda un
pret iezogojumu apstrades laika. Lai to panaktu,
novietojiet koka gabalu, atdurot pret iezogojumu
un pabazot zem atbilstoSa reguléjama panela ,
atslabiniet divus reguléSanas klokus un nolaidiet
paneli, kamér tas nesaskarsies ar koku. Vél
mazliet nospiediet paneli lejup, lai nodrosinatu
pietiekoSu spiedienu, kas noturés koku plakani
uz galda. Lidziga veida piereguléjiet galda kila
plaksni, lai nodroSinatu koka cieSu atdurSanos
pret iezogojumu.
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Savienosanas iezogojums
lestadiet savienoSanas iezogojumu, lai
atbalstitu koku, kad notiek grieSana visa
biezuma. leregulgjiet grieSanas dzilumu, ka
ieprieks aprakstits. Padodiet masina koka
gabalu tiktal, kamér priek$€jais gals nepaies
garam savieno$anas iezogojumam apmeéram
pa 25mm. Izslédziet frezmasinu un atslédziet
elektroenergijas padevi. Ciesi atduriet koku pret
iezogojumu, atslabiniet savienoSanas iezogojuma
nostiprinaSanas kloki, izbidiet savienoSanas
iezogojumu uz koka pusi [1dz saskarei, pievelciet
nostiprinaSanas kloki. Pavelciet izstradajumu
atpakal prom no griezna pirms masinas
ieslégSanas un apstrades turpinasanas.

Tapat ka ar visiem elektriskiem
é instrumentiem, it ipaSi aprikotajiem ar

griezniem/asmeniem, pasargajiet
pirkstus, nepieskarieties asmeniem,
izmantojiet bidamos stienus utl.,
stradajot ar sikiem izstradajumiem.

Putek|u izvaksana

Att.17

Frézmasina ir aprikota ar putek|u izvakSanas
ierici, kura vakuuma putek|usicéjs var tikt
savienots ar izvadu galda aizmuguré ar pievienota
adaptera palidzibu. Lai pieslégties adapterim,

ir vajadziga s|atene ar iek$€jo diametru 34mm.
Ideéla batu pietiekosi cieSi piegulosa $|itene,
kuru tad varétu vienkarsi iebazt cauruma galda
aizmuguré. Tomér nemiet véra, ka tas neatbrivo
lietotaju no putek|u maskas lietoSanas, kas
pasarga no putek|u dalinu ieelpo$anas.

Masina ir paredzéta ilgstosai ekspluatacijai ar
minimalu apkopi. Nepartraukta apmierinoSa
darbiba ir atkariga no pareizas masinas apripes
un regularas tirisanas.

Veicot apkopi, vienmér parliecinieties,
ka frézmaSina ir izoléta no
elektroenergijas padeves, izslédzot to
un iznemot daksu no kontaktligzdas.

Tirisana

Uzturiet masinas ventilacijas atveres tiras, lai
nepielautu dzingja parkarséSanu. Regulari tiriet
masinas korpusu ar mikstu dranu, vélams, péc
katras lietoSanas. Pasargajiet ventilacijas atveres

no putekliem un netirumiem. Ja netirumus nevar
nonemt, izmantojiet mikstu dranu, saslapinatu
tadus, ka benzins, spirts, oZamais spirts utl. Sie
$kidinataji var sabojat plastmasas dalas.

I;ljoéana
Sai masinai nav vajadziga papildus elloSana.

Klimes

Ja notiek klime, pieméram, nolietojoties kadai
dalai, ltdzu, sazinieties ar servisa nodalu,

kura adrese ir noradita garantijas karté. Sis
rokasgramatas mugurpuseé jus atradisiet izvérstu
skatu, kas parada dalas, kuras var pasutit.

Apkarteja vide

Lai nepielautu bojasanu transportéSanas gaita,
ierice tiek piegadata cieta iepakojuma, kas
sastav parsvara no parstradajama materiala.
Tapéc izmantojiet iespé€jas iepakojuma otrreizéjai
parstradei.

Garantija
Par garantijas noteikumiem skatit pievienoto
atseviSko garantijas karti.
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MASA DE LUCRU PENTRU FREZA
DE SUS

Va multumim pentru achizitionarea acestui
produs Ferm.

Aveti un produs excelent, oferit de unul dintre cei
mai buni furnizori din Europa. Toate produsele
care va sunt oferite de Ferm sunt fabricate

n acord cu cele mai inalte standarde de
performanta si siguranta. Prin filosofia noastra
oferim de asemenea servicii excelente pentru
clienti, combinate cu garantia de pentru intregul
produs.

Speram ca va veti bucura de utilizarea acestui
produs pentru multi ani de acum incolo.

Numerele din acest text fac referire la
ilustratiile de la paginile 2-6.

Cititi instructiunile de utilizare cu
@ atentie, inainte de utilizarea acestui

aparat. Familiarizati-va cu functiile si
utilizarea de baza. Reparati aparatul in
acord cu instructiunile sale, pentru a
asigura ca functioneaza intotdeauna
adecvat. Instructiunile de utilizare i
documentatia insotitoare trebuie sa fie
pdastrate in apropierea aparatului.

Sumar

Datele tehnice ale masinii
Instructiunile de securitate
Asamblarea si transportul
Utilizarea

Intretinerea

aRwN =

1. DATELE TEHNICE ALE
MAGINII

Specificatiile tehnice

Voltajul 230V
Frecventa 50 Hz

Curent maxim 10A

Clasa IP IP 20
Dimensiunile mesei 455 x 330 mm

Diametrul maxim de baza frezei 162 mm

Greutatea 6 kg

Informatiile privind produsul
Fig. 1

1. Masade lucru

2. Piciorul mesei

3. Reglajul presiunii al mesei inclusiv Ajustati

inguri

Garnitura de masa

Cutia cu intrerupator

Ghidajul reglajului de presiune al opritorului

Reglajul de presiune al opritorului

Ghidajul reglajului de presiune al mesei

Profil de opritor

0. Punga din plastic cu set de suruburi si Ajustati
inguri

A\

20N O RA

Punga din plastic nu este o jucdrie!
Evitati pericolul de sufocare, nu tineti
aceastd punga la indeméana copiilor,
mai ales celor mai mici. Nu o uitati in
paturile copiilor, in paturi, in carucioare
orila locurile de joaca. Legati punga
bine, inainte de a o arunca.

Pachetul de livrare contine
1 Masade lucru
4  Picioare de masa
1 Reglajul presiunii al mesei inclusiv fitinguri
(set)
1 Garnitura de masa (set)
1 Cutie cu intrerupator
1 Ghidajul reglajului de presiune al opritorului
(set)
Reglajul de presiune al opritorului
Ghidajul reglajului de presiune al mesei (set)
Profil de opritor
Butoane
Punga din plastic cu suruburi si Ajustati inguri,
mai detaliat dupa cum urmeaza:
Suruburi cu cap Phillips, M6X20
Suruburi cu cap hexagonal, M6X16
Suruburi cu cap hexagonal, M6X25
Suruburi cu cap hexagonal, M6X40
Suruburi cu gaura hexagonala, M6X12
Bolturi, M5X50
Piulite, M6
Piulite, M5
Saibe plate, @ 6
Saibe plate largi, @ 6
Saibe elastice, & 6
2 Butoane de strangere
1 Manualul utilizatorului
1 Scrisoare de garantie

AN

(o)

l\)(—n\h@h—\—\—\hh

-
(o)
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2. INSTRUCTIUNI DE

SECURITATE

Explicarea simbolurilor

D a

DA >

Marcheaza riscul accidentelor de
persoane, riscul pierderii de viata ori al
pagubei la scula in caz de nerespec-
tarea instructiunilor din acest manual.

Indica riscul socului electric.
Pericol! Nu atingeti de organe de

masgina in migcare.

Folositi protectia urechilor.

() Purtati ochelarii de protectie.

Purtati masca antipraf.

Instructiunile de securitate suplimentare

Securitatea consta intr-o combinatie de sens
comun, vigilenta permanenta si cunostinta
functionarii mesei pentru freza a D-v. Cititi
prezentul manual pentru a cunoaste bine
aceasta masa pentru freza.

Intotdeauna purtati protectia ochilor.

Nivelul zgomotului variaza considerabil in
functie de pozitie. Pentru a evita defectarea
auzului posibila, purtati casti sau dopuri de
urechi, folosind masa pentru freza a D-v. pe
perioade lungi de timp.

In cazul unor operatii cu mult praf, purtati
masca antipraf totodata cu ochelarii de
protectie.

Urmariti instructiunile din manualul Dvs.
pentru proprietarii frezei de sus.

Avertizare! Vibratiile cauzate de freza de sus
in decursul utilizarii, pot cauza slabirea
elementelor de fixare. Inaintea utilizarii si
periodic in decursul utilizarii, controlatj toate
elementele de fixare pentru ca sa asigurati ca
toate sa fie stranse si sigure.

Nu utilizati produsul acesta pana cand toti
pasii de asamblare si instalatii nu vor fi
completati. Faceti-va siguri ca ati citit si afi
inteles bine toate instructiunile privind
functionarea si securitatea din manualul

prezent si din manualul proprietarului frezei
de sus.

Faceti-va siguri ca bitul frezei de sus este
pozitionat corect si fixat in freza de sus,
fnainte de a face orice taiere.

Nu utilizati masa pentru freza in loc de un
banc de atelier ori o suprafata de lucru. Astfel
ati putea s-o deteriorati astfel incat ar deveni
nesigura pentru utilizare. Pentru acest scop
poate fi utilizat un banc.

Produsul acesta este proiectat pentru taierea
pieselor de prelucrat plane. Nu taiati nici nu
incercati sa taiati piese de prelucrat care nu
sunt plane.

Produsul acesta este proiectat numai pentru
taierea pieselor de prelucrat din lemn. Nu
utilizati pentru a taia materiale metalice sau
altele in afara de lemn.

Atunci cand frezati piese de prelucrat lungi,
este recomandata in mod accentuat utilizarea
suporturilor auxiliare in-feed si out-feed. Altfel
aceste piese de prelucrat pot cauza
rasturnarea mesei de freza de sus.

Nu atingeti cu mainile de bitii frezei de sus si
de suprafata de lucru.

Pregatiti-va si utilizati un dispozitiv auxiliar
pentru manevrarea pieselor de prelucrat de
dimensiuni mici pe suprafata de taiere.
Curatati freza de sus dupa ce ati utilizat-o.
Este recomandata utilizarea aspiratorului
uscat / cu apa ori a echipamentului cu vid.
Intotdeauna vé faceti siguri c& suprafata de
lucru a mesei pentru freza este curata si
lipsita de praf, aschii si particule straine care
pot deranja la taierea pe care vreti s-o
executati. Este recomandata utilizarea
aspiratorului la uscat/cu apa ori
echipamentului cu vid.

Opritorul care este livrat cu masa pentru
freza, este dotat cu colector de praf, la care
poate fi racordat aspirator uscat / cu apa.
Probati functionarea aparatoarei inainte de
orice utilizare. Indepértati tot praful, aschiile si
toate celelalte particule straine care ar putea
afecta functionarea acestuia.

Avertizare! Niciodata nu puneti degetele sub
aparatoarea atunci cand freza de sus este
conectata de priza electrica ori cand bitul
frezei de sus se roteste.

Intotdeauna impingeti piesa de prelucrat
impotriva sensului de rotatie a frezei ori bitului
de freza de sus.

Bitii de freza de sus sunt extrem de ascultitj, fiti
extrem de atenti tot timpul de manipularea si
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utilizarea lor.

» Faceti-va siguri ca bitji frezei de sus, fiind
folosite, sunt ascutite ori au fost re-ascutite in
mod corect. Aceasta va permite frezarea
fasta, eficienta si sigura.

* Unele freze de sus, fiind pozitionate cu dosul
in sus (cum ar fi pe 0 masa pentru freza), se
vor opri sau cade de pe talpa frezei de sus
atunci cand dispozitiv de fixare de talpa este
desprins pentru a fi ajustata inalfimea sau
adancimea taierii. De aceea este extrem de
importanta rezemarea frezei dedesubt atunci
cand executam asemenea reglari sau oricand
dispozitivul de fixare de talpa este desprins.

» Uitati-va intotdeauna sub masa pentru freza
la cutia cu intrerupatorul frezei de sus atunci
cand apasati pe intrerupatorul in pozitia ON
ori OFF. Nu atingeti altceva decat cutia cu
intrerupatorul atunci cand faceti aceasta.
Niciodata nu puneti mana sub masa de freza
pentru nici un alt motiv decat apasarea
intrerupatorului in pozitia OFF, atunci cand la
masa de freza se lucreaza. Este recomandat
in mod accentuat un pas de test cand freza de
sus este pe pozitia OFF si bitul frezei nu se
roteste.

«  Avertizare! Inainte de a face orice taiere,
faceti-va siguri ca freza de sus este pe pozitia
OFF, freza de sus nu se roteste si cablul de
alimentare este deconectat de priza electrica.
Apoi faceti-va siguri in mod absolut ca
aparatoarea nu atinge bitul frezei de sus si
piesa de prelucrat. Este recomandat in mod
accentuat un pas de test cand freza de sus
este pe pozitia OFF si bitul frezei nu se
roteste.

» Avertizare! Niciodata nu lasati masa de freza
fara supraveghere cand freza de sus este in
migcare. Pentru orice eventualitate, punei
intrerupatorul frezei de sus in pozitia OFF
inainte de a pleca de la masa de freza.

Securitatea electrica

A

inlocuirea cablurilor ori figelor

«  Indepértati mediat cablurile ori fisele vechi,
dupa ce au fost inlocuite cu cele noi. Este
periculos sa conectati fisa unui cablu de
aruncat in priza de perete.

Intotdeauna verificati ca priza de
energie corespunde cu voltajul de pe
placuta cu datele privind masinii.

Folosirea cablurilor de prelungire

Pentru priza de putere a masini intrebuintati
numai cablul de prelungire aprobat, potrivit pentru
priza de putere a masinii. Marimea minima a
conductorului este de 1,5 mm?. Atunci cand folositi
cablul infasurat pe tambur, intotdeauna cablul
desfasurati complet.

3. ASAMBLAREA

Asamblarea mesei pentru freza
Fig. 1-13

A\

Pentru a asambla masa pentru freza a D-v.,

procedati dupa cum urmeaza:

* Asezati masade lucru (1, Fig.1) cu varful in
jos pe o suprafata plana (Fig.2).

»  Plasati un picior la masa (2, Fig.1) cu ajutorul
celor patru suruburi cu cap hexagonal
(M6X12) si piulitele (M6), inca nu stranse
pana la refuz (Fig.3).

* Repetati aceeasi procedeu de mai sus la
celelalte trei picioarele si faceti-va siguri ca
cele patru picioarele sunt aplanate, prin
urmare strangeti toate bolfurile.

*  Dupa ce toate cele patru picioarele sunt
stranse cu siguranta, turnati tot ansamblul
fnapoi, probati daca ansamblul mesei nu se
leag&na. Tn cazul c& este detectata vreo
clatinare, aceasta trebuie rectificata inainte de
a se continua, fiind slabite bolturile de la
piciorul/picioarele cu pricina si ajustate corect.

*  Puneti doua bolturi (M5X50) in orificiile
marcate cu “B” de pe masa (Fig.4).

*  Atasati opritorul (9, Fig.1) cu ajutorul
suruburilor cu cap hexagonal, saibe si
butoane livrate. Treceti bolturile dedesubtul
mesei prin golurile marcate cu “A” (Fig. 5).
Asezati opritorul pe bolturile si asigurati-le in
pozitia aceea cu ajutorul saibelor si
butoanelor de strangere.

Inainte de a asambla masa, asigurati-va
cd toate piesele componente sunt
prezente. In caz de vreo lipsa, va rugdm
sa contactati adresa de servicii din
scrisoarea de garantie.

Nota: Folositi scara gradata pentru a ajusta
opritorul cu acuratetea.

»  Ajustati reglajul presiunii al opritorului (7, Fig.
1), procedand dupa cum urmeaza:
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»  Slabiti toate fitingurile de pe ghidajul
reglajul de presiune al opritorului (6, Fig.
1).

*  Puneti cele doua bolturi (M6X25) in
golurile de deasupra ghidajului reglajului
de presiune al opritorului (Fig. 6).

*  Asezati ghidajul reglajului presiunii al
opritorului pe partea de sus a opritorului,
si aliniati cele doua orificii cu cele doud
orificii de pe opritorul, apoi puneti doua
bolturi (M6X25) in orificii si asigurati in
pozitia cu piulite (Fig. 7).

» Deplasati cele doué ale opritorului, pentru
a obtine spatiul suficient pentru reglajul
presiunii al opritorului, prin urmare asezati
reglajul presiunii al opritorului deasupra
celor doua bolturi si asigurati-l in pozitia
cu o saiba si cu butonul de strangere (Fig.
8siFig. 9).

»  Ajustati reglajul presiunii al mesei (3, Fig. 1)
procedand dupa cum urmeaza:

»  Slabiti toate Ajustati fitingurile de pe
reglajul presiunii al mesei.

»  Slabiti cele doua suruburi de pe ghidajul
reglajului de presiune al mesei (8, Fig. 1)
si aliniati cele doua orificii de pe ghidajul
reglajului de presiune al mesei cu cele
doua orificii de pe peretele laturii frontale
de masa, apoi puneti cele doua suruburi
in orificiile, asigurandu-I in pozitia cu
piulita (Fig. 10).

*  Puneti doua bolturi (M6X25) in orificiul de
pe ghidajul reglajului de presiune al mesei
si asezati reglajul presiunii al mesei pe
cele douad bolturi si asigurati-l in pozitia cu
o saiba si butonul de stréangere (Fig. 11 si
Fig. 12)

Ajustati cutia cu intrerupatorul (5, Fig. 1),
procedand dupa cum urmeaza:

« Aliniati cele doua orificii de pe cutia cu
intrerupator cu cele doua orificii de pe
peretele laturii frontale de masa.

» Ajustati in pozitia cu doud suruburi cu cap
Phillips trecute din fata mesei, asigurate
cu doua piulite (Fig. 13).

Montajul frezei de sus

Fig.14 - 16

Atasati freza de sus de masa pentru freza,

procedand dupa cum urmeaza:

»  Slabiti butoanele de strangere de la opritorul
si impingeti opritorul in fata cat se poate de

mult, prevenind astfel caderea bolfurilor
(M5X50) de la freza de sus prin masa atunci
cand va fi rasturnata.

»  Cu grija rasturnati masa si rezemati-o,
asezandu-o pe blocuri din lemn ori pe alte
suporturi similare. (Fig. 14)

» Pozitionati freza de sus pe dosul mesei cat se
poate de central. Introduceti doua bolturi in
orificiile marcate cu “C” (Fig. 4) din partea de
sus a mesei, acum aflata dedesubt (Fig. 15).

» Asigurati freza de sus in pozitia cu cele 4
bolturi (Fig. 16). Poate va fi necesar sa rotiti
freza de sus pentru a putea pozitiona toate
cele 4 bolturi corect. In cazul ca freza de sus
are ajustata comanda vitezei, incercati, daca
este posibil, pozitionarea controlului de viteza
acolo unde ar putea fi accesibil usor din fata
mesei. Dupa ce freza de sus a fost asezata in
pozitia dorita, strangeti cele 4 bolturi suficient
pentru a preveni miscarea frezei de sus in
decursul operatii.

»  Conectati fisa frezei de sus in mufa cutiei cu
intrerupatorul.

A\

* Masa pentru freza a D-v. este acum
asamblata complet si gata pentru exploatare.

Aceasta masa pentru freza poate fi
racordata numai cu frezele de sus cu
talpa plata de diametrul de pana la
162mm.

4. FUNCTIONAREA MASINII -

RULAJUL

Nota: Regland inaltimea si viteza, etcetera,
intotdeauna trebuie sa va referiti la manualul de
instructiuni de utilizare specific al frezei de sus
respective.

Atunci cand executati reglari etcetera,
intotdeauna asigurati ca freza de sus sa
fie izolata de reteaua electrica, prin
oprirea cu intrerupatorul si
deconectarea figei de priza de curent.

Instalarea bitilor

Pentru a instala bitji, freza de sus fiind prinsa in
masa, freza de sus trebuie pusa cat se poate

de jos. Selectati si instalati bitul dorit. Ajustati
garnitura de masa cat se poate de apropiata de
marimea bitului, asigurati-va ca bitul nu atinge de
garnitura.
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Reglarea inalfimii

Ridicati freza de sus pana cand bitul nu trece
prin masa atat cat este necesar. Executati taieri
de test in bucati de deseuri de lemn si reglati cu
acuratetea.

Reglarea opritorului

Slabiti cele doua butoane de la dispozitivul de
fixare a opritorului si pozitionati opritorul dupa
cum este dorit, folosind marcare liniara pentru
ajustarea paralelismului opritorului. Executati
taieri de test in bucati de deseuri de lemn si reglati
cu acuratetea.

Reglajul de presiune

Ajustati reglajul de presiune al opritorului pentru a
sustine piesa plana de lemn de pe masa si contra
opritorului in decursul prelucrarii. Pentru a face
aceasta, asezati piesa de lemn contra opritorului
si dedesubtul reglajului relevant pentru a fi
ajustata, slabiti cele doua butoane de strangere
si coborati reglajul pana cand nu ajunge pana la
lemn, mai impingeti reglajul putin in jos pentru

a aplica presiunea suficienta pentru sustinerea
placii de lemn pe masa. Ajustati bara de pana a
mesei in acelasi mod pentru a sustine lemnul ferm
contra opritorului.

Racordarea opritorului

Folositi racordarea opritorului pentru sustinerea
lemnului atunci cand taierea se executa in toata
grosimea. Ajustati adancimea de taiere, etcetera,
dupa cum a fost descris mai sus, introduceti in
masina bucata de lemne pana cand muchia nu
trece peste racordarea opritorului cu aproximativ
25mm. Opriti cu intrerupatorul si izolati de reteaua
electrica. Sustineti lemnul ferm contra opritorului,
slabiti butonul dispozitivului de fixare a racordarii
opritorului, deplasati racordarea opritorului

spre lemnul pana nu-l atinge, strangeti butonul
dispozitivului de fixare. Scoateti piesa de prelucrat
de la cuter inainte de a porni din nou si continuati
prelucrarea.

AN

Deopotriva ca la toate aparatele electrice, in
special la cele dotate cu cutere /pénze,
tineti mainile si degetele la o distanta sigura
de pénzele, ajutandu-va cu dispozitive de
impingere etcetera atunci cand lucrati cu
piese de prelucrat de dimensiuni mici.

Aspirarea prafului

Fig. 17

Masa pentru freza este furnizata cu dispozitiv
pentru aspirarea prafului, la care poate fi racordat
aspiratorul de o gura pe dosul mesei, cu ajutorul
adaptorului livrat. Racordul furtunului necesita
diametru interior de 34mm pentru a fi potrivit cu
adaptorul livrat, furtunul in caz ideal ar trebui

sa fie ajustat etans in mod adecvat de adaptor
care prin urmare este inglobat in golul in spatele
mesei. Notati insa, ca acestea nu scutesc
utilizatorul de purtarea mastii antipraf pentru a
preveni inhalarea particulelor de praf.

5. INTRETINEREA

Masina a fost construita pentru functionarea
lipsita de probleme pe o perioada prelungita si cu
intretinerea minima. Prin curatarea si intretinerea
corecta, ajutati la asigurarea functionarii
satisfacatoare prelungite pentru masina D-v.

Aveti grija ca freza de sus sa fie oprita si
deconectata de priza de curent oricand
sunt executate la magina lucrarile de
intretinere, etcetera.

Curatarea

Pastrati deschiderile de ventilatie a maginii
curate pentru a preveni supraincalzirea motorului
. Curatati masina regulat cu o carpa fina, de
preferat dupa fiecare utilizare. Verificati daca
deschiderile de ventilatie sunt lipsite de praf

si murdarie. Impuritati deosebit de persistente
curatati cu o carpa inmuiata in apa cu sapun. Nu
folositi nici un solvent cum ar fi benzina, alcool,
amoniac, etcetera. Asemenea chimicale ar
deteriora componente sintetice.

Lubrifiere
Aceasta masina nu necesita lubrifiere
suplimentara.

Pana

n caz de pan4 care poate apare de exemplu in
urma uzurii unei piese, va rugam sa contactati
adresa de servicii din scrisoarea de garantie. La
capatul acestui manual veti gasi o schema cu
piese de schimb care pot fi comandate.

Mediul inconjurator
Pentru prevenirea deteriorari in timpul
transportului, masina este livrata in ambalaj solid

POWER SINCE 1965
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executat in majoritate din materiale recirculabile.
De aceea va rugam sa exploatati optiunile de
reciclare a ambalajelor.

Garantia
Pentru modalitatile si conditiile de garantie, va
rugam sa consultati conditiile de garantie incluse.

®PE3EPHbIA CTAHOK

Bnarogapum Bac 3a nokynky gaHHOro
nsgenusa komnaHum depm.

Bbl nprobpenu oTnnYHbIN NPOAYKT BeayLLero
€BpOonencKoro AncTpnbsroTopa.

Bce n3nenus, noctaensiemble komnaHmen ®epm,
NPOU3BOAATCS MO CaMbIM XECTKUM HOpMam
nponsBoacTea 1 6esonacHocTn. CocTaBHOM
4YacTbio HaLLel KoOMMepYecKon dunocodun
ABMSIETCSA NpeAoCTaBeHNE HALWMM 3aKasqymKam
Ka4eCTBEHHOro cepByrca Ha b6ase KOMMIEKCHOro
rapaHTUMHOrO OBCNyXXMBaHNSA B TeYeHne 3 neT.
Mbl BepuM, 4TO AaHHOe n3fenve byaet HagexHo
paboTaTb MHOTO MET U NOMHOCTbLIO YA0BMNETBOPUT
Bawum TpeboBaHus.

Lugppoenie 0603HavYeHUs1 8 meKcme
OMHOCSMCS K U306pa)keHUsIM Ha cmpaHuyax
2-6.
[ns obecnedyeHust cobcmeeHHOU
@ 6e3onacHocmu u 6ezonacHocmu
Opyaux Mbl peKOMeHOyem
8HUMamesIbHO 03HaKOMUMCS ¢
daHHOU uHcmpykyuel neped Hayasaom
ucrnonb3o08aHusi uzdenusi. He
8bibpacbigalime OaHHYH UHCMPYKUUIO
u Opyeue npunazaemsie K U30esur
OoKyMeHmMbI 07151 B03MOXHOCMU UX
ucnosib3o8aHusi 8 bydyuiem.

CopepxaHue

MHdopmaums o ctaHke
TpeboBaHus TexHWKN Ge3onacHOCTU
MoHTax

Pabota

TexHunyeckoe obcnyxvBaHme

1. AHOOPMALIUA O CTAHKE

TexHuyYeckue AaHHble

aRwh =

HanpsixeHne 230B
Yactota 50 Ny
MakcumanbHas cuna Toka 10A

Knacc sawumrbl IP IP 20
Paamepbl cTona 455 x 330 Mm
Makc. anameTp ocHoBaHMs dpesbl 162 Mmm

Bec 6 kr
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WHdopmaumsa 06 nagenum

2.TPEBOBAHUA TEXHUKU

Puc. 1

1. BepxHss yacTb cTona BE3OMNACHOCTH

2. HoracTona

3. TlMpwxumHas naHenb cTona ¢ PypHUTYPOR O6BbsICHEHNE CUMBOIIOB

4. Bknapka ctona

5. bBnok Belknovatensi O6o3Havyaem onacHOCMb paHeHUs
6. HanpaenstoLiasa NpyXMMHOV NaHenu nrodel, nemarnbHoO20 ucxoda unu

orpaxaeHus
MpwxuMHas naHenb orpaxaeHns
HanpaenstoLwas npywk1uMHON naHenu ctona
Mpodunb orpaxaeHns

. MnacTtukoBbI NakeT ¢ Gontamu n

ypHUTYpON

lMnacmukossil nakem He
npedHa3Ha4yeH 0ns1 uep! OnacHocms
yOyuwbsi, xpaHume 8He docssiezaemMocmu
marnieHbkux 0emed. He ucnonb3ytime
ee20 8 0emckux oepadax, nocmerssx,
Konsickax unu ons uepbl. 3assxume
nakem reped enibpacbigaHUeM.

CopepkaHue ynakoBKu

QA BB

nospexdeHusi ycmpolicmea npu
HecobodeHuUU yka3zaHul Hacmosiujel
UHCMPYKYUU.

Ob6o3Havyaem onacHOCMb MopaXeHus
3/1€KMpPUYECKUM MOKOM.

OnacHocmb! PyKu O0mXHbI
Haxodumbcsi Ha 0ocmamo4YyHoOM
paccmosiHuu om no08UXXHbIX
demarned.

Ucnonb3ylime cpedcmea 3awumsl
cnyxa

1 BepxHss yacTb cTona \._’, Ucnonb3ylime 3awjumHbie O4KU

4  Horucrona

1 TNpwkumHasa naHenb cTona ¢ PypHUTYPON m Ucnonb3ylime npomugonbliibHyO
(komnnexT) U Macky.

Bknagka ctona (KOMMNnekT)
LLikad BkntoveHus

nd

1 Hanpasnsiowas npuXMMHOWM naHenm
orpaxaeHus (KOMMeKT)

1 TNpwXkumHasa naHenb orpaxaeHns

1 Hanpasnsiowas NnpuXMMHOWM naHenm

WHble ykasaHusA no TexHUke 6e3onacHocTn
BesonacHoCTb - 3TO COBOKYMHOCTb 34paBOro
yMa, NOCTOSAHHON BHUMATENbHOCTU U 3HAHUS
npUHUMNOB paboTbl hpesepHoro ctaHka. Ang

N

N

orpaxaeHus (KOMMeKT)

Mpodunb orpaxaeHns

Kromkun

MnacTukoBbIN Naket ¢ Gontamu n
dypHUTYpOIi; NnoapobHee fanee:

4 bonT ¢ kpecToBOW ronoskor M6x20

4 BonTbl C WecTUrpaHHowu ronoskort M6x16
1 BonTbl C WecTurpaHHow ronoskon M6x25
BonTbl ¢ WwecturpaHHom ronoskon M6x40
16 BonTbl C BHyTpPeHHew ronoskon M6x12

N

03HaKOMMEeHNsi C paboToN CTaHKa NpoYTUTE
[aHHYH MHCTPYKLMIO.

.

.

Bcerga ncnonbayinte cpeacTea 3almThl rnas.
YpoBeHb LyMa M3MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTH
oT MecTa. [ins orpaHuyeHnsi BO3MOXHOMO
NOBPEXAEHWS cryxa UCNonb3ynTe CpeacTBa
3aLUMThI CryXa UMK YLIHbIE TaMMOHbI B
cnyyae anuTenbHon paboTbl Ha CTaHKe.

Mpn paboTe ¢ BO3HMKHOBEHNEM MbINN

4 bonTbl € KBaApPaTHbLIM NOArONOBKOM COBMECTHO C 3aLLUMTHBIMU O4KaMu
M5x50 MCMOMNb3yWnTe pecnmpaTop.

6 Tlavika M6 *  BbINonHANTe ykasaHUst UHCTPYKUMW ANS

4  Tanka M5 nonb3oBarens ppe3epHOro cTaHka.

18 [Mnockas wawba r 6

2 bBonblve nnockue wanbel F 6
16 TpyxuHHbIE Wanbbl i 6

2 ®ukcupytoLwme KHOMKK
PykoBoacTBO Mo akcnnyaTtauum
[apaHTUNHBIN NUCT

Mpenynpexaenne! BosHukatowwas npu
paboTte dpe3epHOro ctaHka BUOpaLms MoOXeT
NPUBECTU K OCriabrneHnto KpennexHus
3axumoB. Nepes BKMOYeHeM 1 fanee
pEerynsipHO KOHTPONMPYTE BCE KPENEXHbIE
3MeMeHTbI Ha NpeaMeT 3aXaTusl U (PUKCaLMN.
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He ncnonbayiiTe gaHHOe n3genve 4o NofHoro
VCMNOSNHEHUS onepauuii COOpKM 1 YCTAHOBKM. .
MpoyTtnTe 1 NoiMuTe BCe NpaBuna no

TexHuke 6e3onacHOCTU 1 aKcnnyaTauum B

[aHHOWM UHCTPYKLMW U MHCTPYKLUM Anst
nonb3oBatens ppesbl. .
Mepen nposefeHnem noboro pesa

npoBepbTe, YTOObI HaAcTaBka pesbl
Haxoamnacb B MPaBUTbHOM MOMOXEHWUU U .
6blna NpaBuIbHO 3aKpenrneHa Ha CTaHke.

He ncnonbayiiTe cTon dope3epHOro ctaHka B
KayecTBe BepcTaka unm paboyen .
noBepxHocTu. OH MOXET ObITb NpK 3TOM
NoBpeXAEH 1 dKCnnyaTaums ctaHka byner
HebesonacHa. [ns uHbix paboT ncnonb3ymnte
BepcTak. .
[aHHoe nsgenve paspaboTaHo ons
hpe3epoBaHns POBHbIX NNOCKUX AeTanen. He
obpabaTbiBaniTe HEPOBHbIE 3arOTOBKMN U HE
nbiTalTeCh 3TO CAenaTh.

[aHHoe nsgenve paspaboTaHo ons

06paboTkn AepeBsiHHbIX AeTanen. He
MCNomnb3ynTe yCTPONCTBO ANns 06paboTkm
MeTarnna unm UHbIX, He AepPeBsIHHbIX
maTepuarnos. .
HacTosiTensHo pekoMeHayeM UCrnonb30BaTh
noanopKy Ha nogave unuv Beixoge

maTtepuana, npexzae Bcero npu obpabotke
ONVHHBIX AeTanen. B npoTuBHOM cryyae

Takue Aetanv MoryT NepeBepHyTb CTON

CTaHkKa.

Pyku 0OMmKHBbI HAXOAUTBLCS Ha JOCTAaTOYHOM .
paccTosiHUM OT HaACTaBkKM ppesbl M paboyero
npocTpaHcTBa.

[ns nopgayn maneix aetanewn yepes paboyee
NpOCTpaHCTBa NCNONb3yNTe PEViKy.

Mocne akcnnyaTauuy O4UCTUTE CTaHOK.
PekomeHayeTcs ucnonb3oBaTth MblNecoc ¢

CYXOW UIN BNaXXHOW O4YUCTKON MUIu
oTcachblBatoLLiee YCTPONCTBO.

Bcerga nposepsiiTe, 4tobbl paboyee
NPOCTPAHCTBO CToNa hpesbl HbINO YACTLIM U

6e3 Nbinu, CTPYXKKM Y MOCTOPOHHUX .
npeameToB, KOTopble MOryT nonaaaTb B
MCNOSHseMbIl pe3. PekomeHayeTcs
MCNOSb30BaTh MbINIECOC C CyXOMN UMW BNaXHOW
OYNCTKOWN UM oTcacklBatoLLee yCTPOUCTBO.
Koxyx, noctaensiembiin Co CTonom dpesbl,
MMeEET MbINecOopHYK, K KOTOPOMY BO3MOXKHO
NMOAKMHOYUTB MbINECOC C CyXOMN U BIaXKHOW
OYMCTKOMN.

Mepen kaxxgon akcnnyaTaumnen npoBepsTe
paboTy 3awuThl. Yaanute BCHO MNbiflb, CTPYXKKY
1 no6ble NOCTOPOHHWE NPeaMETbI, KOTopble

MOryT NOBNUSATL Ha e€ paborTy.
Mpepynpexaexune! Hukorga He BcTaBnante
nanbLibl No4 BEPXHIOK 3aLuTy, Koraa
chpe3epHblii CTaHOK BKIOYEH B CETb UMW Npu
BpaLLeHnn gpesbl.

MopasawiTe getans Bcerga npoTvBe
HanpaBsneHus BpaLleHns dpesepyroLLein
Ha[CTaBKu.

3ybbs pesbl 04eHb OCTPbIE, MO3TOMY Mpu
obpalleHnn C HUMU 1 NPU UX UCMONb30BaHNUM
OyabTe O4EHb BHUMATENbHbI.

MpoBepbTe, 4TO Ucnonb3yemMble (pesbl
OCTPbI ¥ NPaBUMbHO 3aTOYEHbI. ATO NO3BONUT
npon3BecTn paboTbl ObICTPO, IPDEKTUBHO U
6esonacHo.

HekoTopble dpesbl, Koraa OHW HaxoasTcs B
nepeBEpHYTOM MONOXEHWUU (Hanp. Ha cTone
CTaHka), MOryT ynacTu Unu BeInacTb 13
nofcTaBku gpesbl, koraa MydTa noacTaBku
Oynet ocrnabneHa Ans yCTaHOBKU BbICOThI
nnu rny6uHbl pesa. O4eHb BaXkHO Npu
npoBefeHUN AaHHOW PErynpoBKy
nopaepxatb hpesy CHIU3Y BO Bpemst
ocnabneHus kpennenus My Tbl NOACTaBKY.
Mpw BKIOYEHUMN UMK BBIKMIOYEHUN CTaHKa
BCerAa NnocmMoTpuTe nopg cton gpesbl Ha brok
BKItOYeHUs1. He npykacanTech npy 3TOM K HU
Yemy Opyromy 3a UcknoyeHmem Grnoka
BKItOYEeHUs. Hukorga He MaHunynupyiTe nog
CTONOM BO BpeMsi paboTbl dopesbl 3a
UCKITIOYEHMEM ONepaLm BbIKITIOUYEHMS.
Mpepynpexaexue! Nepen ncnonHeHnem
ntoboro pesa ybegutech, 4To hpesa
BbIKIIOYEHa, HafcTaBka hpesbl He
BpaLLaeTcs U BUIIKa LWHypa NUTaHNS He
HaxoauTcs B poseTke. [ocne aToro
y6eanTech, YTO BEPXHUIA KOXKYX HAaX0AMTCS Ha
6e30nacHOM paccTOSHUM OT HaACTaBKM
chpe3bl 1 3aroToBkn. PekomeHayem
npoun3BecTy NpobHyto nogavy npu
BbIKITIO4EHHOM CTaHKe N OCTaHOBIIEHHON
HaacTaBke pesbl.

Mpepynpexaexune! Hukorga He octaensanTe
cTon dpesbl 6e3 npucmoTpa BO BpeMS
paboTbl cTaHka. [Nepen yxogom ot ctona
CTaHKa no No6ou NpUYMHe BbIKMIOYNTE
dpe3epHbIN CTAHOK.

AneKkTpuyeckasi 6e30nacHOCTb

Bcezda nposepbme, ymo numaHue
coomeemcmayem HanpsKeHUto Ha
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3ameHa kabenewn unu BUNOK

Be3 npomeanexus BoibpacbiBaiTe cTapble
Kabenu unm BUIKM nocre ux saameHbl HOBbIMMU.
OnacHo BCTaBnATb BUSKY HEMOAKIIOYEHHOIO
Kabens B po3eTKy.

Wcnonb3oBaHue yaAnNMHUTENBHbIX Kabenewn.
McnonbayiiTe TONbKO yTBEPXKAEHHbIE
YANVHUTENbHbIE Kabens, COOTBETCTBYOLLME
noTpebnsiemMon MOLHOCTM CTaHKka. MrHmMansHoe
ceyeHue kabensi coctaensiet 1,5 mm2. Mpu
MCMONb30BaHNM kKabenbHOW KaTyLLK/ MOMHOCTHIO
packpyTuTe eé.

3. MOHTAX

MoHTax cTona cpesepHoOro ctaHka
Puc.1-13

lMeped cbopkol cmona ybedumecs,
Ymo 8 Ha/lu4uu uMermcs ece
demanu. Ecnu kakue-nubo demanu
omcymcmeyom, C8sXKUMech C
CepB8UCHbLIM UeHmpOoM o adpecy,
npusedeHHOMY 8 2apaHMUUHOM
nucme.

Mpu cbopke cTona pesepHOro ctaHka

OencTByTe crneayowmm obpasom:

» [MonoxwTe BepxHtoto yacTb ctona (1, puc. 1) B
nepeBEPHYTOM MOMOXEHWUN Ha POBHYHO
NMOBEPXHOCTb (puC. 2).

» 3akpenuTe Hory ctona (2, puc. 1) npu
NMOMOLLM YETBIPEX OOMNTOB C LUECTUrPaHHOM
ronoskow (M6x12) n raek (M6), Ho eLé He
3axumanTe eé€ (puc. 3).

+ [oBTOpUTE NpMBEAEHHYIO onepauuo Ans
ocTarnbHbIX TPEX HOT, MpoBepbLTe, YTOObI HOTY
6bInK B ogHOWM nrockocTu. Mocne atoro
3axmMuTe Bce 6onThl.

» [Mocne 3akpenneHns Bcex YeTbIPEX HOT
noBepHUTe cobpaHHbIi y3en 1 nposepsTe
yCTOMYMBOCTL cTona. Ecnm cton HeycTonums,
TO Nepep AanbHelwwe cbopkor CHoBa
oTnycTuTe 6onThl HA HEOBXOANMOW Hore 1
OTperynupyuTe yCTon4MBoCTb.

*  BrnoxwuTte gBa 6onTa c kBagpaTHbIM
nogronoskom (M5x50) ceepxy B cTon B
oTBepcTus ¢ obo3HadeHvem "B" (puc. 4).

*  [pv nomoLum 6oNTOB C LIeCTUrpaHHON
rONOBKOW, Wanb n 3aXXnMoB 3akpenuTe
orpaxpaenue (9, puc. 1). bonTbl BNoxute
CHU3y cTorna Yepes OTBEPCTUSA C

o603HayeHnem "A" (puc. 5). OrpaxaeHve
yCTaHoBUTE Ha 6oNTbl U 3adUKCHpPyNTE ero
nornoxeHue wandamm n saxnMmamu.

MPWUM.: [Ins TO4YHOro BbIpaBHUBAHUS
orpaxkgeHus ncnonb3ymnTe yrnomep.

* Hacagute npwkumHyto nanens (7, puc. 1)
cnepyoLmmM cnocobom:

e Omnycmume 8cto ¢pypHUMYypy Ha
Hanpaesnsrowel 0551 IPUXUMHOU naHenu
oepaxdeHus (6, puc. 1).

*  Bcmasbme dsa 6onma c keaOpamHbiM
nodzonoskom (M6x25) 8 omeepcmusi
8s8epxy Hanpassstowel 0715 NPUXUMHOU
naHesnu oegpaxdeHusi (puc. 6).

*  Hacadume Hanpasnsaowyo ons
MPUXUMHOU naHernu Ha 8epXHIOK0 Yacmb
oepax0eHus u cpasHsalme dsa
omeepcmusi ¢ 08yMsi 0meepcmusiMu 8
ozpaxdeHuu, rocrie amoao ecmasbme
0dsa 6onma (M6x25) 8 omeepcmusi u
3aghukcupylime ux rnonoxeHue 6onmamu
(puc. 7).

*  CosuHbme 08a rnepedHuX oepaxxO0eHUsI
mak, Ymobbi 6b1510 docmamo4YyHoO Mecma
Onsl MPWKUMHOU MaHernu oepaxoeHus,
riocrie 3mo2o Hacadume NPUXUMHYHO
naHernb oepaxdeHus Ha 08a 6bonma u
3aghukcupylime rnosnoxeHue wadbamu u
hukcupyrowuMu 3axumamu (puc. 8 u
puc. 9).

* Hacagute npwxumHyto naHens ctona (3, puc.

1) cnepytowm ob6pasom:

*  Omnycmume sce KpernneHusi Ha
MPUXUMHOU NaHesu cmona.

*  Omnycmume dea bonima Ha
Hanpasnsowel 0 MpUXUMHOU naHenu
cmona (8, puc. 1) u 8bipogHsatime dsa
omeepcmusi 8 Hanpaensiroujel 0ns
MpUXUMHOU naHenu cmorna ¢ 08yMs
omeepcmusamu Ha nepedHel 60KosoU
cmeHKe cmoria, 1ocrie 3moao 8/1oXuUme 8
omeepcmus 08a 6on1ma u rnoroxeHue
3achukcupytime 2atikol (puc. 10).

*  Bnoxume dea 6onma c keaOpamHbim
rnodzonoskom (M6x25) 8 omeepcmusi Ha
Hanpasnsowel 0 MpUWKUMHOU naHenu
cmorna u Hacadume Ha HUX NMPUXUMHYH
naHerns cmona. lNonoxeHue
3achukcupytime watbamu u
rpedoxpaHumernbHbIMU 3aXxumamu (puc.
11 u puc. 12)

POWER SINCE 1965
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*  YcraHoBuTe KOpPOGKy Bbikntovartens (5, puc. 1)

cnepyoLwmmM obpasom:

*  BbiposHstime 0sa omeepcmusi Ha
KopobKe ebiKnto4amersi ¢ omeepcmusimu
8 nepedHeli 6oKo8OU cmeHKe cmorna.

*  Bnoxume 8 omeepcmusi d8a Kpecmosbix
6onma - ciepedu cmora - u 3aghukcupytime
ux dsymsi 2atikamu (puc. 13).

MoHTax cdpesbl

Puc. 14 - 16

3akpenuTe pesy Ha cTone cnegyLmm

obpasowm:

«  OTnyctuUTe 3aXuMbI, yaepxusatoLime
orpaxzaeHue v nepeaBrHbLTE ero kKak MOXHO
fAanblue Bnepén; 3To NpefoTspaTuT
BbiNageHvie 60NTOB C KBaAPaTHLIM
nogronoskoMm cpesbl (M5x50) ns ctona,
Korga cton 6yaeT nepeBepHyT.

*  OCTOpOXHO NepeBepHNUTE CTOS N NOMNOXNUTE
ero Ha 6onbLuve Bpycku Unn aHanormyHble
onopel (puc. 14)

* Hacapgute hpesy cHM3y cTona kak MOXXHO
TO4YHee Mo LeHTpy. B oTBepcTyusi ¢
o6o3HauyeHnem "C" cBepxy BCTaBbTe [iBa
6onTa ¢ KBagpaTHbIM NOATONIOBKOM (puc. 4), a
nocne aToro cHu3y (puc. 15).

+ CsobogHo 3admKeupyiTe dpesy HYeTbipbMsi
6onTamu (puc. 16). Mpu aTOM BO3ZMOXHO
npuaéTcsi NPoBepHYTL (hpesy Ans Toro,
4TOObI BCE OONTHLI Cenu NpaBurbHO. Ecnn
dpesa MMeET ynpasrieHne CKOpoCTbHo,
nonbITanTeCh ero yCTaHOBUTb B MeCTe, rae
OHo ByaeT nerko AOCTYNHO Cnepeau cTona.
Mocne ycTtaHoBKku dpeskl B Tpebyemoe
NMONOXEHWE C JOCTATOYHOW CUITON 3aXMUTe
YyeTblpe 6onTa Ans npefoTBpaLLeHns
[OBVKeHWs chpe3bl BO Bpems paboThi.

*  BcraBbre BuUrnky gpesbl B pasbém broka
BKITHOYEHMS.

[aHHbIU ghpe3epHbIl cmaHOoK
npedHa3Ha4yeH Ornsi hpes c duamempom
rnocadoy4Hou naHenu 9o 162 mm.
» [locne atoro Bawa HacTonbHas pesa
NOSHOCTbIO cobpaHa 1 rotoea k
3KcnyaTaumn.

4. SKCINNYATALUA

lpu peeynuposke u m.n. sce2da
obecneybme, Ymobsi chpe3sa bbina
omkJio4YeHa om as1ekmpocemu
8bIKITIOYEHUEM U 8bims2ue8aHuem
8uJIKU U3 cemeegoli pO3emkKu.

MPUM.: lNpwu perynmpoBke BbICOTbI, yCTAHOBKE
CKOPOCTU U T.N. BCeraa Npuaepxmnsante
KOHKPETHbIX YKa3aHU MHCTPYKLMUM K HACTONBHOM
dpese.

YcTaHoBKa pabounx HaacTaBoOK

[nsi ycTaHOBKM pabounx HaACTaBOK, korga dpesa
HaxoguTCs Ha cTone, HeoOXoAMMO MOMHOCTLI0
onyctuTb hpesy. BuibepeTe Tpebyemyto
Ha[CTaBKy M HacaguTe eé. YCTaHOBUTE BTYIKY
cTorna Hanbornee COOTBETCTBYHOLLYIO pa3mepy
HaZCTaBKu U Takum obpa3oM, 4Tobbl HaacTaBka
He npuKacanach K BTyrIKe.

PerynupoBka BbICOTbI

YcraHoBUTe hpesy B NOMOXEHNE, Koraa
HaAcTaBKa BbICTYMNaeT Haf, CTONoOM Ha Tpebyemyio
BbICOTY. Ha Kycke ApeBecuHbl Npon3BeanTe
NPOOHbIN pe3 A5t TOYHOW PErynmnpoBKU.

PerynupoBka orpaxaeHusi

OTnycTnTe ABa 3aXnma, yaepxusaroLwne
orpaxaeHue 1 oTperynupynre ero no
HeobxogmmocTu. [ins napannenbHon
peryrnMpoBKu OrpaxkaeHNs NCMONb3ynTe METKM
paccTosHus. Ha Kycke ApeBecuHbl mponsseanTe
NPOOHbIN pe3 A5t TOYHOW PErynmpoBKU.

.

MpwxuMHasa naHenb

YcTaHOBUTE MPYXUMHYIO MaHEeNb OrpaxxaeHns
TakvM obpasom, 4Tobbl Npyn obpaboTke oHa
noaaepXvBana ApeBeCcuHy Ha CTone B NII0CKOM
MONOXEHUW 1 K orpaxaeHuto. [ins atoro
MONOXUTE KYCOK APEBECUHBI K OTPaXKAEHNI0

1 1o perynupyemyo naHenb, oTnycTuTe ABa
PVIKCHPYIOLLIMX 3aXKMMa U OTNYCTUTE NaHenb A0
KacaHus gpeBecuHbl. [locne aToro naHerns eLle
NPWKMUTE BHU3 TaK, YTOObI OHa NpwpknMana
ApeBECUHY K cTony. HacTponTte naHenb ctona
aHanormyHbIM cnocobom, YTo6bl OHa NPOYHO
npwxumana APeBECHHY K OrpaxaeHnto.

MoHTupyemMoe orpaxaeHue
YCTaHOBUTE MOHTMPYEMOE OrpaXaeHue s
NoAAEPKKN OPEBECUHbI MPU pe3Ke Mo BCew
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TomnwmMHe. YcTaHoBuTe rMy6buHy pesa u T.4.,

KaK OMMCcaHo BbILLE U NepeMeLlanTe Kycok
ApPEeBECUHbI B CTaHKe, MoKa NnepeaHss rpaHb
nepengeT MOHTUPyEMOe orpaxaeHve npmbn. Ha
25 mMm. BbIkntoumTe CTaHOK M OTCOEANHUTE OT
ceTu. [TpoYHO NpMXMUTE AEPEBO K OrPaXAeHWIo,
OTNYCTUTE 3aXXUM MOHTUPYEMOTO OrpaXKaeHus,
nepemMecTuTe orpakaeHue B HanpaBneHun K
ApEeBeCHHe 0 KOHTaKTa U 3aXXMUTe 3aXUM.
Mepen BkMOYEHNEM CTaHKa U NPOAOIKEHVEM
06paboTkun JoCTaHbTe 3aroTOBKY 13 CTaHKa.

Kak u 019 ecex anekmpuyeckux
UHCMpymMeHmos, rnpexaoe ecez0 ¢
peszamu u Hoxamu, npu pabome ¢
MasibiMu Oemansamu He npubnuxalime
nanbybl U PyKU K HOXaM U U
ucnonb3ylime 0nsi nodayu pelkxu.

33BbITsKKa NN

Puc. 17

PpesepHbI CTAHOK UMEET YCTPOWCTBO ANA
BbITSKKM Mbinn. K ero BeiBoAy c3aam ctona
MOXXHO MOACOEANHUTD BBITSXKKY C paspsKeHeMm.
Mcnone3yiiTe npunaraemein agantep.
MoacoeamHsemas Tpybka AormKHa UMeTb
BHYTPEHHWUIN AnameTp 34 MM A4S TOro, YTo6bl
COOTBETCTBOBana nocrasnsemMomy agantepy. B
naeanbHOM Cryvae OHa [OSHKHa MIOTHO CuaeTb
Ha apanTepe nocne BCTaBMNEHWS B OTBEPCTME Ha
3afHel CTOpoHe CTaHka. [1pu aTOM NOMHUTE, 4YTO
onepatop oba3aTenbHO AOMKEH NCNONb30BaTh
pecnvpaTop Ans NpeAoTBpaLLeHUs BAbIXaHNs
YacTuy, NbInun.

5. TEXHUWYECKOE

OBCINTYXUBAHUE

A

lMpu mexHUYyeckom obcyxusaHuu u
m.n. ecezda obecneybme, Ymobbi
pesa bbia omknoyeHa om
3/71eKmpocemu 8bIK/IIOYEeHUEM U
8bImsi2augaHUeM 8UJIKU U3 cemesol
po3emku.

CraHok npegHa3HaveH ons onutenbHon
aKCnnyaTaumm ¢ MUHMMarbHbIM YXOA0M.
MpopomkunTenbHasn HagéxHas paboTa 3aBncuT
OT NPaBUITLHOTO YXOA4A U PErynsipHON O4UCTKM
cTaHka.

Ouuncrka

BeHTUNSILMOHHbIE Lenu cTaHka OOMKHbI ObITh
YUCTbIMW AN NpefoTBpaLleHns neperpesa
npuratens. PerynsipHo ouuLlanTe KOXyxu CTaHka
MSITKOW TKaHbH0, Npexae BCero nocre Kaxaoro
Mcnonb3oBaHusl. BEHTUNAUMOHHBIE OTBEPCTUS
[OMKHbI B6bITh 6€3 NbinNn 1 3arpsasHeHnin. Ecnn
3arpsi3HeHVs yaanuTb HEBO3MOXHO, UCMONb3yNTe
MSIFKYH TKaHb, CMOYEHHYIO B MbIfTbHOW BOJE.
Hukoraa He ncnonb3ynte pacTBopUTENM - 6EH3NH,
CMUPT, LLENOYHYH0 BOAY, T.K. OHM MOTYT NOBPeauTb
nnacTMaccoBble AeTanu.

Cmaska
YCTpOWCTBO He TpebyeT AONOMHUTENBHON CMas3Ku.

HeuncnpaBHoCTU

B cnyyae o6HapyxeHus HencnpaBHOCTH,

Hanp. n3-3a n3Hoca getanu, obparutech B
CepBWCHY0 crnyx0y no agpecy, NnpvBeAeHHOMY B
rapaHTUHOM NucTe. Ha 3agHer cTopoHe AaHHON
WHCTPYKLMW NMPUBEAEH PUCYHOK C yKazaHneM
[etanem, KOTopble MOXHO 3aKasaTb.

Cpepa

[ns npepoTBpaLLeHus NOBPEeXAEHUS Npu
TPaAHCMOPTUPOBKE MU3ENne NoCTaBnsieTcs

B NMPOYHOM yMaKoBKe, KOTOpasi B OCHOBHOM
COCTOUT 13 NepepabaTbiBaeMbIX MaTepuarnos.
[MoaTomy BOCNONb3ynTECH BO3MOXHOCTLIO €r0
nepepaboTKu.

FapaHTus
[apaHTWiHbIE YCIOBKS CM. OTAENbHbIN
rapaHTUIHBIN JIUCT.
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BEPCTATHA ®PE3A

Osikyemo Bam 3a Te, wo Bu npug6anu uen
BMpi6 KoMnaHii ,,Pepm*.
Bwu o6panu BucokosikicHuiA BUpi6 Big Begy4oro
€BponencbKoro ancTpmb’totopa. Yci Bupobw,
SIKi nocTavae komnaHis ,depm®, BUpoONATLCS
3riHO 3 HAUCTPOTIWNMK CTaHAapTaMm Lo
[0 NOTY>XHOCTi Ta 6e3nekn. CknagHMKom
HaLOoi KoMepLinHOT dhinocodii € MparHeHHs
3ab6e3neunTn 3aMOBHVIKaM SIKICHUI CepBIC Ha
nigcTaBi KOMMNEKCHOT 3-X piYHOI rapaHTii. Mun
BipMMO, L0 Lievi BUpi6 byae crnyxutn Bam i
NMPUHOCUTU 3a40BONEHHSI NPOTArom H6araTbox
pOKiB.
lNeped noyamkom ekcrnyamauii
@ MaWwUuHU y8axKHo npoyumatime daHe
KepieHUymeo. O3Hatiommecs 3
npuHyunom ii pobomu i KepyeaHHs.
B3diticHolime mexHidyHe
0b6cry208y8aHHSA MaWUuHU y
gidnosidHocmi do iHcmpyKy,iti 0ns it
nodanbwozo 6ezdoeaHHO20
yHKUioHysaHHS. KepieHuymeo 3
ekcrityamauii i 8idnogioHy

dokymeHmau,ito HeobxidHo 3b6epicamu

nobnusy 8id MawuHuU.

3mict

IHbopmauis npo BepcTat
[MpaBuna 6e3neku
KomnnekTtauis

O6cnyra

YTpumyBaHHs

arwON =~

1. IHPOPMALUIA NMPO BEPC

TexHi4Hi gaHHi

Hanpyra 230B
Yacrota 50 My
MakcrmanbHa Hanpyra 10A

Knac IP IP 20

Poamip nnutn 455 x 330 mm

Makc. giameTp nnactmHu gpesn 162 Mm

Bara 6 Kr

IHcbopmauis npo Bupi6

3 06p. 1

1. Kpwwka ctony

2. Hora crony

3. TlpuTuckHa NnacTnHa CTomMy BKIOYHO 3

oo

A\

S©e®N

KpinneHHAM

Bknagka ctony

Bmuikay 3anantoBaHHSA

Hanpasnstoya npUTUCKHOT NNacTuHn
OrOpOAXeHHS

[MpuTUCKHa NNacTnHa OropofKeHHs
Hanpasnsoya NpUTUCKHOT NNacTUHW CTomny
Mpodinb oropogeHHs

. MnactnkoBWiA NakeT 3 rBUHTaMK Ta

KpinneHHAM

lMnacmukosut nakem 3ab60pPOHEHO
3acmocosysamu siK izpawky! Cnid
3anobieamu 3a2po3i 3a0yweHHs i
36epieamu yel nakem daseko 8id
manux dimed. He 3acmocosysamu
lio2o y Oumsqux MaHexax, Jli>edkax,
Konsacka ma sk iepawky. lNepw Hix
B8UKUHYMU nakem, 38’s)kimb o020 y
8y301/1.

BwmicT nakyBaHHs

1
4
1

Kpwiuka ctony

Horu ctony

MpuTuckHa NnacTnHa cTony BKIYHO 3

KPIiNneHHAM (KOMMMIeKT)

Bknagka ctony (komnnekT)

Kopo6bka BMukaya

Hanpaensto4a NpUTUCKHOI MNacTuH

OropoAXeHHS (KOMMMEKT)

[MpuTUCKHa NNacTnHa OropofKeHHs

Hanpaensto4a NpUTUCKHOI MNacTuH

OropoAKeHHS (KOMMMEKT)

Mpodinb oropoakeHHs

Perynsatopu

[nacTukoBuiA NakeT 3 rBUHTAMM Ta

KpIiNneHHAM; NogpobuLi ANB. HXKYE:

4 ['BMHTKM 3 xpecToBMHOO M6X20

4 [BWHTK 3 LLECTUIPAHHOIO FONIBKOIO
M6X16

1 BWHTKM 3 WecTurpaHHoto roniskoto M6X25
BMHTK 3 WecTUrpaHHoto romniskoto M6X40

16 [BMHTM 3 BHYTPILUHIM LUECTUrPAHNKOM
M6X12

4 BUHTKM (BOPITHI) 3 KBaApaTHOI roMiBKOO
M5X50

6 Tlavikn M6

4 Tavikn M5

18 TMnacki nigknagHi wambwu r 6

2 Benuki nnacki nigknagHi wambu r 6

16 THyuki nigknagHi wanbu r 6

2 3anobixHi perynaropu

BkasiBkM o0 3aCTOCYBaHHS

[apaHTinHuA TanoH
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2. MPABUJA BE3INEKU

MosicHeHHs1 cuMmBoOniB

D G

QA B>

lNonepedxye npo 3a2po3y NopaHeHHs
ocib ma moxusicms HacnioKy cmepmi
ab0 8UHUKHEHHS WKoOu Ha 3HapAddi y
sunadky HedompuMaHHs 8Ka3i8okK uiei
iIHCMpyKUii.

lMonepedxye Npo 3a2po3y 8paXeHHs
eN1eKMPUYHUM CIMPYMOM.

Hebesneka! Tpoumamu pyKku H a
docmamHit 8iddari 8id pyxomux
YacmuH.

Kopucmyeamucsi 3acobamu 3axucmy
cryxy.

Kopucmyeamucsi 3axucHumu
OKyrisipamu.

Kopucmyeamucsi 3aXUCHOK Mackoro
npomu nopoxy.

DopaTtkoBi npaBuna 6e3nekun

Besneka — Lie KOMBiHaLis 340POBOro po3ymy,
MOCTINHOT YBaXXHOCTI Ta 3HAHHS TOro, 5K
BepcTaTHa dpesa npautoe. Mpountante gaHy
IHCTPYKLUit0, W06 3po3yMiTh dOYHKLIO el dhpesu.

3aBxam kopucTyinTecs 3acobamu ons
3axuCTy 30py.

PiBeHb yMy MIHSETbCS B 3aNeXHOCTi Bif,
micug. o6 3anobirtn moxnuesomy
MOLLKOMKEHHIO CIyXy SKLLO ByaeTe
npauoBaTt Ha pesi AoBLUMI Yac,
KOPUCTYMTECH HaByLUHMKaMM abo x
3aTuyKamu y Byxa.

Axwo nig Yac poboTn BUHMKAE NOPOX, TO
3aCTOCOBYITE Pa3oM 3 3aXMCHUMM OKynsipamu
i 3aXMCHY Macky.

[oTpumywiTecs BKasiBOK y iHCTPYKLii Ans
KopucTyBaya pesm.

YBara! BibpaLii, koTpi BUHMKatOTb Mig vac
po60Tn hpesmn, MOXyTb BUKIMKATH
nocnabnexHsi npuxearis. [Nepen pobototo Ta
NpOTAroM Hei cnif perynsipHo KOHTPOnioBaTh
YCi eneMeHTU KpinneHHs, ski MatTb 6yTn
3aTArHeHVMM Ta 3adikCOBaHMMU.

He cnig xopucTyBaTncs LM BUpo6om, JOKK

He 3aKiH4eHO YCi KpOKM KoMnrekTauii Ta
MoHTaxy. Cnig 3abesneuntn, wob yci
npoyvTanu Ta 3po3yMinu npasuna besneku Ta
poboui BKasiBKM y L iHCTPYKLi Ta y
IHCTPYKLIi AN kopucTyBaya pesn.

Mepw Hix npoBoaMTY ByAb-AKNIA PO3pPi3
nepesipTe, L0 Hacagka pesn 3HaxoanTbCs
y NPaBUMbHIN NO3WLji Ta WO ii TpaBubHO
yKpinneHo y gpesi.

He 3acTocoBynTe cTin dpesn 3amictb
pobouyoro ctony abo x pobo4voi noBepxHi. Bu
MOrnm 6 NOLUKOAMTM MOTO i y HAacnigoK Lboro
3acTocyBaHHSA hpesun Oyno 6 Hebe3neuHnm.
IHWY poboTy cnif BUKOHYBaTh Ha poboyomy
cToni.

Llen BepcTtaT po3pobneHo Ans dpesepyBaHHs
piBHMX Nnackux getanen. He obpobnsante
3aroTiBKW, KOTPi HE € PIBHUMM, | HABITb He
npobynte pobutn Lporo.

Ller BepcTat po3pobneHo Tinbku ons
pe3epyBaHHA AepeB’saHMX AeTanen. He cnig
3aCcTOCOBYBaTU BepcTaT As MeTaniyHmx abo
X IHLUINX He AepeB’sAHMX AeTarnen.
3acTtocyBaHHs nignop Ans nogadi abo x
BiIBeJE€HHS PEKOMEHAYETLCSH, 30Kpema Konm
obpobnseTe goBri getani. IHakwe Taki
aetani MOXyTb CMPUYNHNTY NEPEKNHEHHS
cTony dgpesu.

TpumariTe pyku Ha fOCTaTHIV Bioaani Big
Hacagku dppean Ta pobo4oro NpocTopy.

[ina npocyBaHHa Manux aetanen y npocTopi
06pobku cnif 3acTocoByBaTU NanuLi.

®pesy cnig nicna poboTn oUNCTUTH.
PekomeHayeTbCS BUKOPUCTAHHS Cyxoro abo
BOASIHOTO NUOCOCY abo X BUTSXKHOIO
obrnagHaHHs.

3axau cnig yneBHUTUCS, LLO CTiNn dpesn
4ncTun, 6e3 Nopoxy, TPICOK Ta CTOPOHHIX
4YacTO4OK, KOTpi Mornu 6 OyTu Ha nepeLukoay
po3pidy, skuin B xoueTe BUKOHATK.
PekomeHayeTbCS BUKOPUCTaHHSA Cyxoro abo
BOASIHOTO NMOCOCY abo X BUTSXKHOIO
obrnagHaHHs.

OropopXeHHs, sike MoCTa4aeTbCH 3 CTONOM
dpe3n, mae 36upay Nopoxy, A0 SIKOro MoXxHa
npueaHaTn BOASHWI abo > Cyxuii MMnococ.
[Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSA cif
nepeBipnTY PYHKLLiO OrOPOOXKEHHS.
HeobxigHO yCyHyTM yBEChb MOPOX, TPICKM Ta
CTOPOHHI YaCTOYKM, SIKi MOrMK © BNAMHYTU Ha
MOro dyHKLito.

YBara! Hikonu He knagitb nanbLi nig BepXxHin
3aXMCHUIN KOPMYC Konu dppesy yBIMKHEHO Y
po3eTKy abo X Konm Hacagka 06epTaeTbes.
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* [letanb nocyBanTte 3aBXAun NPOTN HAaNPSMKY
obepTaHHsA hpesepyBanbHOI HAacaaKu.

* Hacagku dppesm — gyxe rocTpi, ToMy nig 4ac
MaHinynsauii 3 HUMK Ta iX 3acToCcyBaHHSA cnig
ByTN 0COBNMBO YBAXKHNM.

» [lepeBipTe 41 BUKOPWUCTOBYBaHi Hacagku
[OCTaTHBLO roCTPi Ta Yv MPaBUIBHO iX
3aToueHo. Lle gacte Bam MoxnuBicTb
BVIKOHYBaTV ppe3epyBaHHs LLIBMAKO,
edeKTNBHO Ta 6e3neyvHo.

*  [leski bpesn MOXyTb y NO3uLii Joropu
Horamu (Hanp. Ha cToni dpesn), Bnactn abo x
BMUMacTy 3 NiacTaBku, konu oborimy pesn
BiAMYLLUEHO ANS HanarofkeHHs BUCoTn abo
mubuHn npopidy. Mg yac Takoro
HanaroxyBaHHs, abo Konu BignyckaeTe
oborimy niacTasku, Crif nigknacTy dpesy
3HK3Y.

*  Bwmwukaroun abo Bummkatoum pesy 3aBxam
NnoAuBITLCA Mif CTiN Ha BMUKAY 3anarntoBaHHs.
He pnoTopkainTecs Hi 4O YOro iHLWOoro, TinbKu
[0 BMyKaya 3anantoBaHHs. Konv dpesa
npawtoe, HiKkonu He cnig caraty nig ii cTin 3
iHLIOro NpPUBOAY HiX AN BUMKHEHHS!
Bepcrary.

» Ygaral! lNepLu Hi>xX NPOBOAUTMN ByAb-AKMI
po3pi3 nepesipTe, WO (pe3y BUMKHEHO,
Hacagka dpesn He obepTaeTbCs, a NpUBIAHUN
LUHYP BUTSATHEHO 3 po3eTku. Toai 6e3nevHo
YMEBHITLCS, LLIO BEPXHIll KOPMYC 3HAaXOAUTLCS
Ha 6e3neyHin Bigaani Big Hacagku gpesn i Big
obpobntoBaHoi Aetani. PekomeHayeTbcs
3po6uTU NPOBGHMIA MOCYH 3 BUMKHEHOT
pesoto i 3 HEPYXOMOK HACaZKOH0.

»  Yeara! Hikonu He 3anuwwavite cTin dopesn 6e3
pornagy, konv dpesa npautoe. Mepiu Hix 3
OyOb-sIKOI MPUYUHM BIZIATK Big cTONY,
BVIMKHITb (opesy.

MpaBuna enekTpU4HOI 6e3neku

Baexdu nepesipme, ujo Harpyaa
sidrosidae Hanpya3i, eka3aHil Ha
mumnogomy Wumky.

3amiHa kabeniB a6o BMNOK.

Cnin HeramHo BUKMHYTY cTapi kabeni abo Bumnkw,
AKi 6yrno 3aMiHEHO HOBUMW. YMUKaTN BUIKY
BiNbHOro kabento y po3eTky - Hebe3aneyHo.

3acTocyBaHHs NoAOBXyBarbHUX Kabenis
KopucTyntecs Tinbku ceptudikoBaHnm

NoaoBXyBarbHUM kabenem, BignoBigHNM 0o
NoTyXHOCTi BepcTaTy. MiHimanbHui nepepis

npoBigHvka — 1,5 mm2. Mpu 3acTocyBaHHi
KabenbHOI KOTYLLKM, MOBHICTIO po3MoTawnTe ii.

3. KOMIMJIEKTALIA

MoHTax ctony c¢pesun
306p.1-13

lMepw HixX noyamu cknadamu cmin
cnid ynesHumucs, wo y Bawomy
po3nopsideHHi € yci tiozo 0emani. Y
sunadKy, KO/u woch 8i0CYMHe,
385XIMbCS 3 CEP8ICHUM UEeHMPOM,
adpecy siIkoeo 8Kka3aHo y
2apaHmiluHOMY marsioHi.

[Mip yac moHTaxy dpesn cnif [iaTn y Takin

NocniIOBHOCTI:

* [oknagite kpuwKy ctony (1, 306p. 1) goropm
HOramu Ha piBHY NOBEPXHIO (306p. 2).

»  [pukpinite Hory cTony (2, 306p. 1) 3a
A0MOMOrO YOTUPLOX BUHTIB 3 LLIECTUKYTHOO
roniskoto (M6X12) Ta rarok (M6) ane Lie He
3ararywTe ix (306p. 3).

* [loBTOpITb BULLE BKa3aHe Ans YCiX TPbOX Hir i
nepesipTe, L0 HOTU 3HaXOASTbCH Y MIOLLMHI.
[MoTim 3aTSArHiTh yCi rBUHTK.

« [licnsa yKpinneHHs ycix YOTMPbOX Hir 36ipHNIA
KOMMIEKT 0BEpPHITb i yNEBHITLCS, LLO CTiN He
XUTAETBCA. AKLLO BiH XMTA€ETbCS, TO NEPLL HiXX
NPOAOBXKYBAaTU MOHTaX, CNif BUNPaBUTH Lie -
BiANYCTUTW FBUHTU Ha HOrax Ta BUPIBHATH
CcTim.

*  Bknagite aABa BopiTHi rBuHTM (M5X50) 3Bepxy
CTOny y OTBOPY 3 No3Havkamu “B” (306p. 4).

*  3a [gonomoro rBUHTIB 3 LUECTUTPaHHOI
roniBKoto, NiknagHux Warnb Ta perynaropis
NPUKPINiTb oropoxeHHs (9, 306p. 1). MBUHTK
BKIaAiTb 3HU3Y Mi CTONOM y OTBOPU 3
nosHa4koto “A” (306p. 5). OropomkeHHs
BCTaHOBITb Ha IBMHTY i 3adpikcyiiTe Noro
nosuuito nigknagHummn wanbamu Ta
perynsatopamu.

Mpwum.: LLIo6 TOYHO BMPIBHATM OrOPOAXKEHHS
cKkopucTanTecs KyToMipoMm.

*  [pukpiniTe NpUTUCKHY NNacTuHy (7, 306p. 1)

CNyay4MM crnocobom:

*  Bidnycmims yci KpinneHHs Ha
HarpassroYit 051 MPUMUCKHOT
rnnacmuHu 02opodxeHHs (6, 306p. 1).

e Bknadimb 0ea sopimHi 2suHmu (M5X50)
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Yy omeopu y 8epxHill YacmuHi
Harpas/isiro4oi Orisl MPUMUCKHOT
rnnacmuHu 020podxeHHs (306p. 6).

*  BcmaHosimb Harpaensiody npumuckHol
rnacmuHU 020POOXEeHHS y 8ePXHIll
YacmuHi 020po0XXeHHs i supigHsilime dsa
0meopu Ha 020POOXKEHHI, MoMim
eknadimp 0ea esuHmu (M6X25) y omeopu
i mo3uuito 3agpikcytime 2alikamu (306p.

7).

*  [locyHbme 08i nepedHi yacmuHu
020p00XeHHsI mak, w,ob mamu docume
micys 08 MPUMUCKHOI nnacmuHu
020PO0XKEHHSI, MOMIiM 8CMaHo8imb
MPUMUCKHY MacmuHy 020PO0XeHHS Ha
0sa 28uHMU i no3uyito 3aghikcytme
nidknadHumu wadbamu ma ghikcyroyumu
peaynsamopamu (306p. 8 ma 306p. 9).

*  [MpwKpiniTe NPUTUCKHY NNacTuHy ctony (3,
300p. 1) Tak:

*  Bidnycmims yci KpinneHs Ha IPUMUCKHIU
rnacmuHi cmorty.

*  Bidnycmimb 0ea esuHmMu Ha
HarnpasssroYit 051 MPUMUCKHOT
nnacmuHu cmory (8, 306p. 1),
8upigHsitime d8a omeopu Ha
HarnpasssroYit 05 MPUMUCKHOT
nnacmuHu cmory 3 dsoma omeopamu Ha
rnepedHit 6okositi cmiHi cmosy, nomim
8knadime y omeopu 08a 28UHMU i
rno3uujto 3aghikcylime aatikamu (306p.
10).

*  Bknadimb dea sopimHi 28uHmu (M6X25)
y omeopu y Harpaernsitoyiti Ons
MPUMUCKHOI niacmuHu cmory i
8CMaHo8iMmb Ha HUX MPUMUCKHY
rninacmuHy cmony. [No3uuito 3aghikcylime
nidknadHumu wadbamu i gikcyroyumu
KHorkamu (306p. 11 ma 306p. 12)

BcraHoBiTb BMyKay 3anantoBaHHs (5, 306p. 1)
Tak:

*  BupigHstime dga omeopu Ha eMuKaYi
3anarneaHHs 3 omeopamu Ha nepeodHit
bokositi cmiHi cmory.

*  Bkradimb y omeopu 08a 28uHMU 3
XPECMOBUHOK y HanpsiMKy criepedy
cmorny i 3agpikcytime ix 0goma ealikamu
(306p. 13).

MoHTax dpesu

3 06p. 14- 16

BcraHoBiTh thpesy Ha cTin:

*  BignycTiTb perynatopu, KOTpi TpUMatoTb
OrOPOMKEHHS | BiACYHbTE sikomora gani
Brepen; e He JO3BONUTb BOPITHIM rBUHTaM
dpesun (M5X50) BunacTu i3 ctony, Konwm cTin
nepeKknHyTO.

*  ObGepexHO NepekVHbLTe CTiMn i NoknagiTe Moro
Ha BiANoBigHO Benuki konoam abo X Ha
nogdibHi mignopwm (306p. 14)

*  BcraHoBIiTb opesy 3HM3y Mig CTONOM sikomora
TOYHIiLLe Yy CepeaunHy. Y OTBOPY 3 MO3Ha4KaMu
“C” BKNapiTb 3BepXy CTOMy ABa BOPITHI
rBUHTY (306p. MNoTim 3HKM3y (4, 306p. 15)

*  BinbHo 3adikcyiiTe dpesy YoTpma rBUHTaMu
(306p. 16). Moxe BMHMKHYTM noTpeba 3nerka
noBepHyTU cppesy, LWob yCi YHOTUPK FBUHTU
npaBunbHO cinu. FAkwo dpesy obnagHaHo
ANS KepyBaHHS LBWAKICTIO, TO MOXHa
BCTaHOBWTW perynsuito LWBNAKOCTI TaM, Ae
BOHa Oyae nerko AOCTYMHOO cnepeay CTony.
BcraHoBuBLUM ¢hpe3y y HeobxiaHy nosuuito
3aTArHITb JOCTATHBLO YCi YOTUPW FBUHTH, LLLOD
3anobirT nocyBaHHIo dpesn nif yac poboTu.

»  3acyHbTe BUIIKY hpesun y po3eTKy BMuKada
3anantoBaHHs.

A\

* Tenep Bawy BepctatHy cpesy ckrnageHo i
niaroToBaHo [0 ekcnnyaradii.

4. EKCMNYATAUIA

BukoHyroyu Hana2o0xyeaHHs i mn.
Cnid 3abesneyumu, w06 gppesy byno
8IOKTHOYEHO 8i0 erTleKmpuUYHO20
JKUBIEHHSI, BUMKHYMO i 8UIIKY
8UMSsIgHEeHO 3 PO3eMKU.

Liro eepcmamHy ¢ppe3sy npusHadyeHo
minbKu Ons ¢ppes 3 diamempom
OCHOBHOI0 rnacmuHu 0o 162 mm.

Mpum.: Peryniotoun BUCOTY, HanarogKyroum
LWBWAKICTb i TA., CRig 49Ty 3aBXau 3rigHo

3 KOHKPETHMMMU BKa3iBKaMu y iHCTPYyKLUii JO
3acToCyBaHHS hpesu.

BcTtaHoBneHHs1 po6o4Mx Hacaaok.

[ina BcTaHOBNEHHSA pobounx Hacagok Konm
pe3a 3HaxoAMTbCSA Ha cToni, cnig pesy
MOBHiCTIO onycuTn. Bubepitb HeobxigHy
Hacagky i BCTaHOBITb 1i. BcTaHOBITb Bknagky
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cTony, Akoromora 6GinbLue BiANOBIAHY 4O PO3Mipy
Hacajku Tak, Wob Hacaaka He Topkanacs
BKIaKM.

PerynioBaHHA BUCOTMU.

MigHimanTe dpesy, Aokn Hacaaka He byae
CTUpYaTH HaZ CTONOM Ha HEeOOXIOHIN BUCOTI.
3a BMKOPWCTaHHAM BiApi3Ky AepeBa 3pobiTb
NPO6HMIA PO3pi3 ANt TOYHOTO HaNaromKEHHSI.

HanaromxeHHsi oropoaXeHHs.

BignycTiTb ABi KHOMKK, SiKi NPUTPUMYIOTb
OropOAXKEHHS | HANaroA4iTb NOro sik HeobxiaHo.
[ns napanenbHOro HanaromKeHHs OrOPOIKEHHS
cnig ckopucTatucs mipkamu Bigaani. 3a
BUKOPUCTaHHSM BiApi3Ky AepeBa 3pobiTb
NPO6HMIA PO3pi3 ANt TOYHOTO HaNaromKEHHSI.

MpuTHUckHa NnnacTuHa

BcTaHOBITE NPUTUCKHY NNACTUHY OFOPOAXKEHHS
Tak, Wob nig yac poboTv BoHa NputpvmMyBana
LUIMaToK ilepeBa Ha CTori y NexxadoMy NMONOXEeHHi
Ta NPOTW OrOpPOPKEHHI0. [Ins Lporo noknagite
LUIMaToK ilepeBa HaBMPOTN OFOPOKEHHS

Ta nig BiANOBIAHY NNacTuHy, KOTpy Tpeba
BigperynioBaTu, BignycTiTb ABa (iKCyHOYi
perynsitopw i cnyckavite nnacTuHy, 4OKU BOHa

He nexaTvme Ha fAepesi. [1oTim nnacTuHy we
NPUTUCHITb YHM3, W06 BOHa Aisina Ha AepeBo 3
NPUTUCKHUM 3YCUINSM MO BiJHOLLEHHIO O CTONY.
Bigperyntovite Tak caMo AOLLIKY CTOfy, LWO6

BOHa MiLHO MpUTpMMYyBarna AepeBo HaBMpOTH
OrOPOAXEHHIO.

36ipHe OropoaXeHHs.

BigperynioriTe 36ipHe OropofpkeHHs1, KOTpe Mae
npuTPUMyBaTV AepeBo Nif 4Yac nopisy uinoi
TOBLMHKW. HanarogueLum mubrHy npopisy Ta
iHLLIe, SIK onmncaHo BuLLEe, NOCyBanTe LUMATOK Y
BepcTaTi oK nepeaHe pebpo He BUige yepes
36ipHe oropogKeHHst Npubnn3Ho Ha 25 mm.
BuMKHITE BepcTaT i BigKMOYiTb Bif )KUBNEHHS.
MiuHo npuTpMMmaiTe AepeBO HAaBNPOTH
OrOPOAXEHHIO, BiANYCTiTb (IKCYOUNIA perynstop
36ipHOro OrOPOPKEHHS, 3MICTITb OrOPOKEHHSI
y HanpsMKy [0 AepeBa, AOKU BOHU He

TOPKaTUMYTbCS i 3aTATHITb PiKCyto4nin perynaTop.

MepLu Hix 3HOBY YBIMKHYTM BepcTar i moYnHaTu
po6oTy, BUTArHITL 06pobntoBaHy geTans i3
dpesn.

5K iy 8cix ennekKmpuyHUX
iHcmpymeHmis, 0cobnueo y mux, sKi
Marome HOXI i ppesu, He ¢id nid yac
pobomu 3 ManumMu wmamkamu
Habnuxamu nanbyi ma pyku 0o HoXis,
Ona npocysaHHs1 Oemarnel mpeba
Kopucmysamucs nanuysamu.

Butsxkka nopoxy

306p. 17

BepcTtaTtHy dpesy obnagHaHo arperatom ons
BUTSDKKM MOPOXY Tam, Ae MOXHa [0 BUBOAY

y CTiHi NpueaHaTN BaKyyMHy BUTSKKY, Cif,
cKkopucTaTucs npuknageHum agantepom. LWnaxr
AN NPpUEHaHHSA MyCUTb MaTu BHYTPILLHIN
niameTp 34 mwm, o6 BiH BignoBigaB afanTeposi.
Y ineanbHOMy BMNaAKy LWMaHr Mae, nicns
BCTAHOBMEHHS B OTBIP Y 3aAHili YaCTUHi cTony,
MiLHO cuaiTn Ha aganTtepi. OgHave cnif
nam’sitatu, LWo Lie He no3baBnsie kKopucTyBada
HeobXifHOCTi HOCUTY 3aXMNCHY Macky, LLI06
3anoBirTv BAVXaHHIO MOPOXY.

TOYHUW PEMOHT

BukoHyrouu Hana200xysaHHsI ma iHwi
pobomu, cnid 3abesneqyumu, w06
ppe3sy 6yno gidknoyeHo 8id
en1eKmpUYHO20 XKUBJIEHHS, BUMKHYMO |
8UJTIKY 8UMSI2HEHO 3 PO3eMKU.

BepcTaTt ckoOHCTpyMoBaHO Tak, o6 BiH Mir
npawoBaT LOBrUn Yac, He BUMarat4m Hisikoro
NOTOYHOrO PeMOHTY. TpuBana 3afoBinbHa
poboTa 3anexuTb Bif NPaBUIIbHOMO YTPUMYBaHHS
BepCTaTy Ta NOoro perynsipHoro YNLEHHS.

YuweHHn

YTpumywiTe BEHTUNALIMHI LLiINMHW BepcTaTy
YncTUMU, WO6 3anobirTm HagMipHOMY HarpiBaHHO
OBUryHa. PerynsipHo 4Y1CTiTb KOprycu BepcTaTty
M’SIKOIO FaH4ipKO0, 30KpeMa Micrsi KOXKHOro
3aCTOCYBaHHS. YTPUMYNTE BEHTUNALIVHI
WwinuHn 6e3 nopoxy Ta 6pyay. AKLLO HeYnCToTH
He MOXKHa YCYHYTU, CKOPUCTaNTECs M'sIKOK
raH4ipKo, 3MOYEHOI Y MUIbHIN Bogi. Hikonun
He KOPUCTYMTECH PO3YMHHUKAMU, TAKUMU K
©eH3uH, cnupT, amiadHa Boaa, ToLo, siki Mornu 6
NOLUKOAWTU MIacTUKOBI AeTani.
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3ma3yBaHHs
Lle BepcTat He BUMarae Hisikoro 1o4aTkoBoro
3Ma3yBaHHS.

3asaau

Mpv BUHUKHEHHI MOLUKOMKEHHS, Hanpuknag, y
HaCMifoK 3HOLLYBaHHA AeTanen, cnig 3BepHyTUCs
y CEpBICHUI LIEHTP, aapecy SIKOro BKa3aHo Yy
rapaHTiiHoMy TarnoHi. Ha ocTaHHi CTopiHui el
iHCTpYKUii Bu 3HangeTe posknageHe 306pakeHHs
netanemn, ki Mo)KHa 3aMOBUTW.

CepepoBuiye

LLlo6 3anobirTi NoLKOMKEeHH!O Nig Yac
TpaHCMopTy, BMpi® nocTayaeTbCcs y TBEpAOMY
nakyBaHHi, KOTpe MOBHICTIO CKINafAaeTbes 3
marepianis, Siki MOXXHa 3HOBY 3acTocyBaTu. Tomy
cnig ckopucTaTUcs MOXIMBOCTAMM yTunisauii
nakyBaHHs.

FapaHTis
LLlo £o ymOB rapaHTii AnB. OKpemo nNpuknageHni
rapaHTiiHUIA TanoH.

ENITPAMEZIA ®PEZA

Z0G EUXOPICTOUME TTOU MIAESATE Va
ayopdoETE AQUTO TO TTPOIGV TNG Ferm.

Twpa TAEoV BIOBETETE Eva eCAIPETIKO

TTPOIdV, KATAOKEUOOHEVO OTTO €vav aTTO TOUG
peyaAuTEpOUG TTpopNnBeuTEG TNG EUpwTng.

OAa Ta TpoidvTa TTou TTpounBeleaTe ammd Tn Ferm
KaTaokeuadovTal CUPPWVA PE Ta UPNASTEPQ
TPATUTTA aTTOd00NG Kal a0PAAEIng. QG HEPOG
NG PIAOCOYIAG PAG, TTAPEXOUE ETTIONG APIOTN
€EUTTNPETNON TTEAATWY, OUVOBEUSHEVN ATTO TNV
AN €yyonon pag.

EAmiCoupe 61 Ba peivete euxapioTnuévol amméd T
XPron autoU Tou TTPOIGVTOG yia TTOAAG Xpovia.

O1 api16uoi mou mepIExovral OTo KEIPEVO
avagépovral ora diaypdupara, mou Urdpyxouv
oTi¢ oeAideg 2-6.

lpiv n xpnon tng ouokeung diaBaaore
@ ue Aetrrouépeia 1ig mapov odnyies

xpnong. Evnuepwoeire pe 1ig
Aeiroupyieg kai n Baoikn eEutrnpétnon.
XelpIoTeiTe TN CUOKEUN TTAVTa OUUQWVA
UE TIS 00nYyies, vaeéaopaAioTe n owaTn
Aeiroupyikdtnta tng. O1 odnyies xpnonsg
KQI TO OUVOOEUOUEVO TEXVIKO £yypPaPO
mpéTel va Bpiokeral mAnaiov g
OUOKEUNG.

Mepiexopeva

1. TAnpo@opieg yia To ynxdavnua
2. Oodnyieg acpaAciag

3. ZuvappoAdynon

4. Aeiroupyia

5. ZuvtApnon

1. MAHPO®OPIEZ INA TO

MHXANHMA

Texvikd oToIxEia

Tdaon 230V
>uxvortnta 50 Hz
MéyeBog Tou Kupiou Tpatrediol 330 mm
MéyeBog Tou TTpdoBETOU

Tpatreiou 855 x 330 mm
MéyioTn SIGUETPOG TNG

Baaoikng epélag 162 mm
Bdpog 6 kg
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MAnpo@opieg yia To pnxavnua
Obr.. 1

1.
2.
3.

A\

Méavw pépog Tou Tpatrediod

1631 Tparreiovu

ZupTmeoTIKA TTAAKa Tou TPpATTEQIoU padi pe Tn
oupnAacia

SUPTTApWHA TOU TPATTECIOU
AlaKoTITNG

0dnyo¢ TNG CUMTTIECTIKAG TTAAKAG TNG
TEPIPPAENS

JupPTTEOTIKA TTAAKA TNG TTEPIPPAENG
0Odnyo6g TNG CUPTTIECTIKNAG TTAGKAG TOU
Tpatrediou

Kararour epippagng

. MAaoTikr cakoUAa TTou TrepIEXEl BidEG Kal

METAAAIKG QVTIKEIpEVA

Aev givar raiyvidi n mAaoTikn cakouAa!
EAaxioromoinon tng mbavornrag
mviypou, 81a@pUAGETE auTr) TN oakoUAa
HaKpIG arré 1a pIkpd maidid. Mn n
Xpnoiuotrolgitar o€ maidIKkoUug XwWPOoUg,
KpeBRATIa, KAPOTOAKIA 1) yIa TTAIX VidI.
lpiv tnv merdéere oTov KGdGO
amoppiuudTwy BeBaiwbeire o611 TNV
EXETE KAVEI KOUTTO.

Mepiex6peEVO TNG CUCKEUATIOG

Emdvw pépog Tou Tpatrediou

Média Tpatrediov

ZupTmeoTIKA TTAAKa Tou TpaTTeioU padi pe n
o@upnAacia (O¢€T)

TPACBEeTO TOU TPATTECIOU (OET)
AlakoTITNG

0dnyd¢ TNG CUMTTIECTIKAG TTAAKAG TNG
mepippagng (oer)

SupTTEOTIKA TTAAKA TNG TTEPIPPAENG
0dnyd¢ TNG CUMTTIECTIKAG TTAAKAG TNG
Tepippagng (oer)

Kararour mepippagng

Koupmad

[MAQOTIKr) GakoUAQ TToU TTEPIEXEI BIDEG Kal
METAAAIKA QVTIKEIPEVA : AETITOUEPEIEG OTN
OuVvExela

4 Bida pye oTaupwTn KeQaAr M6X20
4  Bideg pe e§dywvn kepaAy  M6X16
1 Bideg pe e€dywvn kepaAry  M6X25
1 Bideg pe e€dywvn kepaAy  M6X40
16 BidegAllen M6X12

4 Terpaywviopéveg Bideg 5X50

6 Magiuad M6

4  NMoaguad M5

1

8 ETriredn podéha I 6

1
1

2 MeydAeg emriredeg podéleg D 6
16 PodéAa acpaAciag @ 6

2 Kouptd aoc@aAgiog

Odnyieg xpriong

Eyyunon

2. OAHI'IEZ AZ®AAEIAZ

TexVIKEG TTPOBIAYPAPES

A\

s

D G

QA B>

Emonuaiver tnv emkivéuvornta
Tpauuariouou aréuwy, agaipeon {wng
N v mpokdAeon {nuiwv o€
avTaAAaKTIKG, O€ TTEQITTTWON TTOU
aOeTHOETE TO TEPIEXOUEVO TG 0ONYiag.

Emonuaiver tnv mbavornrta
TPQUUATIONOU QTTO TO NAEKTPIKG PEULQ.

Kivduvog ! ATouakpUveTe 1a xépia oag
o€ emBuunth améaTacn amé 10 HEPOS
EKEIVO TOU unxavnuarog mou givar o€
Kivnon.

XpnoiuoTToIgioTE TTPOOTATEUTIKA AKONG.

XpnoiuotroIgioTe TTPOOTATEUTIKA

() yuaAig.

XpnoiuoTToIeioTe TPOOTATEUTIK UAOKA
(yia tn okévn)

Mpo6o06eTeg 0dnyieg acpaleiog

H aogdaAeia eival ouvBuaouog TNG KOIVAG AOYIKNAG,
OIaPKEIG ETTAYPUTTVNONG KAl YVWONG YA TO TTwWG

n emTtpaTédia ppéda Asitoupyei. AlaBaoTe auTh
TNV odnyia yia, va JTTOPECETE VA KATOAIBETE TTWG
AeiToupyei auth n @péda.

MavToTE XPNOILOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKG
YUOAIG.

O nAxog aAAader atré pépog o€ pépog. MNa Tnv
ehaxioTotroinan BAGBNG atrd Tov AXO
XPNOILOTIOIEIOTE TTPOOTATEUTIKG VIO TO APTIA
0ag f WTOAOTTIOEG, EQOCOV XPNOTIKOTIOIEITAI TN
@pECa yIa HEYOAUTEPO XPOVIKO BIAaTNUA.
Katd tnv epyaciag oag, 6tav dnuioupyeitai
oKOVn, XPNOIUOTIOIEIOTE TTApAAANAa
TTPOCTATEUTIKA YUOAIG Kal JAoKa (YIa TN
akovn).

O1 XpnoTeg TNG PPELaG va TNpouv To
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TTEPIEXOMEVO TNG 0ONYiag.

Mpoooyn! H dévnan 1rou TTpokaAeite atrd T
AeiToupyia TNG @pELag, uTTopEi va
XaAapwaoouv ol oQIyKTAPEG. Mpiv atrd Tn
XPNONUOTIOINGN KAl OTN GUVEXEID KAVETE
TOKTIKO EAEYXO VIO TO PN EKEIVA TTOU
xpeidlovtal cUoQIEN, va €i0Te Giyoupol yia TNV
aoPAAEIG TOUG KAl TO OPigING TOUG.

Mn xpnoiyoTroIEiTal QUTA TN CUOKEUR, £pOTOV
Oev £xouv OAOKANpwOEi Ta GTAdIO TNG
ouvapuoAdynong. BeBaiwoeite, 6T diapdoare
KOl KaTavorRoaTe OAQ TA TTEPIEXOPEVA TWV
0dNyIV ACPaAEiag Kal Twv 0dNyILV
AeiToupyiag o€ auTé TIg 0dnyieg KABWGS Kal TIG
0o0nyieg yIa TOUug XPAOTES TNG PPECAG.

MMpiv a1md oTroIadATTOTE KOTT EAECTE, €AV N
BonénTiKA @péla BpiokeTal aTn owoTh BEon
KOl KaAG oTEPEWPEVN OTN PPELQ.

Mn xpnoigoTrolgite To TPATTEQ TNG PPECAG WG
TAyKO £pyaaiag n em@Aaveia Epyaciag.
Mrtropei katd auTtdv Tov TPATTO Va TO XAAAOETE
KOl VO TIPOKOAECETE ATUXNUO PE TN
xpnaoiygotroinan Tng epédac. MNa kamoia GAAn
€PYACia XPNOIUOTIOIEIOTE TIAYKO EPYATIOG. . .
AUTO TO PNXAvNUa £XEI KATAOKEUAOTEI yIa TNV
KOTTH| ETTITTEOWV QVTIKEIYEVWYV ETTECEPYATIAG.
Mnv epydleoTe pe avTikeiyeva eTegepyaaiag,
Ta oTroia O¢gv gival emTireda Kal euBeia, Kal PN
TO TTPOCTTABEITE.

AuTO TO TTPOIdV KATAOKEUATTNKE YA TNV
emmegepyacia EUAIVWY VTIKEIJEVWV
emegepyaciag. Mn xpnoiPoTToIEiTE TO
pNxavnua yia JETOANIKG avTIKEIJEVa N
o1roIadATTOTE GAA EKTOG OTTO EUAIVA.

Katé tnv koA peydAwv o€ €kTaon
QVTIKEINEVWV ETTECEPYATING, GAG OUVICTATE N
XPNOIUOTTOINGN Ia TN £I0aywyn Kal EEaywyn.
Me GANov TpdTTO pTTopPEi Va TTPOKANBEi N
QAvVaTPOTTH) TOU TPATTECIOU TNG PPELAG.
[MpooTTaBAoTE va KPATATE JOKPIG T XEPIT
oag a1roé 10 BondNnTIKG TNG PPECAG I aTTO TO
XWPO £pyaaiag oag.

Ma TNV el0aywyn HIKPWY AVTIKEIJEVWY
emmegepyaciag p€oa amd 1o XwWPo KOTTAG,
xpnoiyotroigioTte AaBida.

MeTd amé kdBe xpnaoipotroinan TnG epEdag,
KOBaPioTE TNV. ZAG CUVIOTATE N
xpnaipotroinan uypAg A oTeYVAG NAEKTPIKAG A
avappoenTIKAG OKOUTTAG.

Na eAEyXETE TTAVTOTE AV N ETTIQAVEIQ EPYATIOG
oag gival kaBapr xwpig akovn, pokavidia Kal
GAWV EEvwv avTIKEIJEVWY, TA OTTOIO JTTOPOUV
€TTNPEACOUV TNV KOTTA, TNV OTToia BEAETE va

TEAEOETE. Z0G OUVIOTOUHE VA XPNOIUOTIOIEIOTE
uypn 1 oTeyVA NAEKTPIKA 1} QVOPPOPNTIKN
okouTTa.

H mepippagn, Tnv otroia dnuioupyei amd pévo
TOU TO TPOTTEQ TNG PPECAG, £XEI TUANEKTN
okbévNG, OTO OTIOI0 UTTOPEITE VA GUVOETETE TNV
OTEYVN ) UYPT) NAEKTPIKN OKOUTTA.

Mpiv a1m6 KGO Xprion eAEyETE TN AciToupyia
TOU TTPOCTATEUTIKOU KIYKAIOWHATOG.
A@aip£aTe OAn TN oKOVN, TO POKAVISIA KAl
KGBe GAAO EEVO QVTIKEIJEVO, TTOU UTTOPET val
€TTNPEATEI TN AEITOUPYia TOU.

Mpoeidotroinon! Moté un ToTrodeTEiTE T
OAXTUAG 0ag TTAvVw aTTé TO TTPOCTATEUTIKO
KIYKAIBwHa, 6Tav n epéda eival ouvdedepévn
JE TO NAEKTPIKS peUpa ) 6Tav apxioel Kai
TTEPIOTPEPETA.

To avTIKeEiyeVo TNG ETTEEEPYATIOG OAG KIVAOTE
TO TTAVTOTE TTPOG TNV AVTIOETN PEPIG ATTO QUTH
TTOU JETAKIVEITE TO BonONTIKO TNG PPELAG.

Ta BonBnTIKG TNG PPECAG gival TTOAU aixunped,
dWOTE HEYAAN TTPOCOXH OTAV TO
UETAXEIPICETTE 1} OTAV TA XPNOIUOTIOIEITE.
EAéyETe €dv Ta XpnoiyoTroloUpeva BondnTikd
NG PPECAg gival aixuned A owoTd
akoviopéva. Auté oag eGao@alilel TNV
ao@aAR, YPriyopn Kal aTTOTEAEGUATIKNA
Xpnoipgotoinon TG ePECag.

Mepikég ppédeg, oTav BpiokovTal ot BEon
avaTmodn (11.X. oTo TPATTEQ TG PPECAG), Ba
Tégouv amé Tn Bdon TG epédag, otav o
OQPIYKTAPAG TNG BAONG XAAAPWOEl KATA TN
pUBUIoN Tou UYWoug 1) BABoUG TNG KOTTAG. Eival
TTOAU oNUaVTIKG KATA TIG PUBUICEIG QUTEG, R
OTTOTEDATIOTE O TPIYKTAPAG TNG BAong
XaAApWOel, va oTnpigeTe TN @PECD aTTO KATW.
Kata tnv evepyotroinon i atrevepyoTroinon
NG GPECAG TTAVTOTE VA KOITATE KATW OTTO TO
TPaTTEQ TNG PPELAG, TO BIAKOTITN. Mnv ayyileTe
TrapdAAnAa TiTrota GAAO,EKTOG aTTO TO
d1akoTrTn. OTav n epéla Bpioketal o€
A€IToupyia, TTOTE PNV OKOUUTTATE TO KATW
UEPOG TOU TPaTTECIOU, EKTOG ATTO TNV
QTTEVEPYOTTOINGN TNG.

Mpoeidotroinon! Mpiv o116 OTTOIAdATTOTE KOTIH
eNEYETE, €AV N PPECa Eival ATTEVEPYOTTOINMEVN,
TO BonBNTIKS TNG PPECAG DEV TTEPIOTPEPETAI
Kai To kaAwdio dev gival aTn Tpida. MeTd
OIYOUPEUTEITE AV TO TTAVW KAAUMA BPioKETE
o€ amdéoTacn ao@aAgiag atré To fondnTik
NG PPECAG Kal atrd TO AVTIKEIJEVO TNG
€MeCEPYAOiag 0aG. Zag OUVIOTOUNE va
METAKIVAOETE OOKIUAOTIKA T @péfa dTav gival
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QATTEVEPYOTTOINUEVN Kal PE TO BondnTIKS o€
akivnaoia.

* [pogidotroinon! MoTé punv agrvere T0 TPATTEQ
NG PPECag Xwpig emiBAewn, otav n epela
eivar evepyotroinuévn. MNpiv atroyakpuvOeite
atroé T gpEda yia otrolodrTToTe Adyw,
QATTEVEPYOTTOIEITTE TNV.

HAekTpIKN ao@daAeia

A

AAAayn Tou @ig i} Tou KaAwdiou

Apéowg eTATE Ta TTAAIG KOAWDIA 1 QIG, TA
oTToia avTikataoTadnkav até kaivoupia. Eivai
€TMIKIVOUVO VO TOTTOBETEITE TO PIG EAEUBEPOU
KaAwdiou oTn Tpila.

lavrore eAéyére, av n Tédon rou
NAEKTPIKOU pEUUATOS Eival n idIa e
auTAV TTOU avaypaQeTal oTnvV TUTTWHEVN
ETIKETA.

H xpnoipotoinon mpoékraong
XpNnoIPoTIoIEioTE HOVO YVATIA TTPOEKTACN,
KOTAAANAN yia TO pnxavnua. H eAdxiotn

Siatour) Tou 0dnyou gival 1,5 mm2. Katd n
XPNOIUOTTOINGN ToU KAAWBIOKOU TTNVviou EETUAIETE
EVTEAWG TO TTNViO.

3. ZYNAPMOAOI'HzZH

ZuvapuoAdynon Tou Tpatrediou TG PpELag
Eik.1-13

lMpiv amé n ouvapoAdynon rou
A TPaTTedIoU EAEYETE, AV EXETE OTN

01G0son oag 6Aa ra amrapaitnTa
géaprhuara. Xe TEPITTTWON TTOU KATI
Agimrel, emkoivwvnore ue ta o€pPIg, Twv
omoiwyv o1 81EuBUvaEIS avaypdpovTal
oT0 XAapTi TNG £YyUnong.

Kard tn ouvappoAdynon Tou Tpatreiold Tng

@pédag akohouBeioTe Ta £€1G aTAdIA:

*  TotmoBeTAOTE TO ETTAVW PEPOG TOU TPATTECIOU
(1, eikéva 1) amrd Tnv avaTodn TTAEUpPG o€
ETTITTEDN EMPAVEIQ. (EIKOVA 2).

*  XuvappoloyAoTe Ta TOdIa Tou TPaTTECIoU (2,
eikéva 1) ye Tn BonRBeia Tecadpwy PIdWYV Ye
e€aywvn Ke@aAr (M6X12) kai ragiuadi (M6),
aAAd TTpOG TO TTaPAV TITTOTA N OQiYYETE
(eikéva 3).

*  EmavaAapBavete 1o id1o Kal yia Ta UTTOAOITTO
Tpia TOdIa KAl KAVETE £AeyX0, €AV Ta TTOSIA
BpiokovTal o€ pia euBeia. ZTn Cuvéxela

o@iyyeTe OAEG TIG BideG.

*  Metd 10 0QigINO TwV TEOTdPWY TTOdIWY,
avaTtrodoyupioTe To TPATTEC Kal EAEYETE, GV
cival oTaBepo. Av dev gival oTabepo, Ba
TIPETTEI TIPIV OTTOIAONTTOTE £PYATia VO
O10pBwaoETE Ta XOAOPWHEVA TTOBIA PE TV
amapaitnTn PUBuIoN.

*  TomoBetroTe dUO TETPAYWVNG KEPAAAG BidES
(M5X50) atré Tnv Tavw TTAEUpd Tou
TPATTECIOU OTO AVOIYHA TTOU €XEI ETTIONUAVOET
UE TO ypaupa “B” (eikdva 4).

* Méow BIdWV PE €EaYWVIKO KEQAAI, POOEAEG
KO KOUUTTIG OTEPEWOTE TNV TTEPiPPagn (9,
oeA. 1). BaATe TG Bideg amrd 1o KATW YEPOG TOU
TPaTTECIOU BIa HEGOU TIG TPUTTEG ONUADEPEVES
LA (€IK. 5). ©éaTe TNV TTEpippagn oTig Bideg
Kol acpalioTe Tn B€0n TNG PE TIG POOEAEG Kal
T KOUUTTIG.

THMEIQZXH: MNa tnv opBr} euBuypdupion TNG
TTEPIQPAENG XPNOIUOTTOINGTE TO YWVIOUETPO.

+  O¢oTte TV TTAGKa O@IgipaTog (7, eIk. 1), ye
akoAouBo TpoTTO:

*  Xalapworte Tnv opupnAacia atov 0dnyo
¢ mAdkag ogiéiparog (6, ik. 1).

*  Oéfare duo Lideg emaTpopng (M6X25)
oTtnv TpUTTa amravw otov 0dnyodo g
mAdkag ogiéiuarog (6, eik. 6).

*  Oéfare Tov 0dnyoddo Tng mAdkag o@iéiuarog
NG TEPiPPAsNS aTnv Kopur g
mepippaéns kai aIGéTe 11 SUO TPUTTES UE
TIS OUO TPUTTES OTNV TTEPIPPAén, LUETG
BadAre duo Bideg (M6X25) aTig TpUTTES KA
aocpaliore n 6éon e maéiuddia (€ik. 7).

* Q6nore 1I¢ dUO UTTPOCTIVES TTEPIPPAEEIS,
IO va EXETE TTEPICTOTELO XWPO YIA TNV
mAGka o@iéiuarog g mepippaéng, perd
BdAte tnv mAdka oiiuarog ng
mepippaéng oe duo Bides kai Tn acpaliote
N 60N e PoOEAES Kal KouuTTid
aopaAiong (cik. 8 kai €ik. 9).

*  BdaATe TV TTEPIOTPOPIKN) TTAGKA TOU TPATTECIOU

(3, ek. 1), éT101:

*  XaAapwore o1 uttdpxel oTnv TAGKa
o@iéiuarog Tou Tpamrediod.

*  Xalapwore 1ig duo Bides aTov 0dnyo NG
mAdkag o@iéiuarog Tou Tparmediou (8, €IK.
1) ka1 a1Géte 11 SUO TPUTTES OTOV 0ONYO
NS TAGKag o@iiuarog Tou Tparreiou e
TIC BUO TPUTTES OTO UTTPOCTTIVO TTAEUPIKO
Xwpioua, UETa BAATE OTIS TPUTTEG OUO
Bides ka1 acpaliorte n 6éon ue maiuadi
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(eik. 10).

»  TomoBerraTe GUO TETPAYWVNGS KEPAANS
Bides (M6X25) arig putreg Tou 0dnyou NS
OUNTTIEOTIKNS TTAGKagTOU Tpatrediou Kai
BdaAte 0" aurég TNV ouuTTIEOTIKN TTAGKQ TOU
Tpamrediol. Aopaliote 1n 6éon e podEAES
Kar ao@aAioTiKG KoupuTnid (€ik.. 11 kai EiK..
12)

*  BdATte 10 KIBWTIO OUVOEDNG (5, €IK. 1), WG

TTAPOKATW:

» loiGére Tig duo TpUTTES OTO KIBWTIO
oUvOEONS E TIS TPUTTEG OTN TTPOCTIVI
TAcupa Tou Tpamediol.

»  TomoBernorte aTig duo TPUTTEG SUO
OTaUPWTES BIGES aTT” TO UTTPOOTIVO HEPOS
ToU TPaTTEdioU KAl a0QAAIaTe TIS LIE OUO
maéiuddia (eik.. 13).

ZuvappoAdynon Tng epédag

Eix.14 - 16

MpooBéaTe TN Qpéda aTo TPATTEQ UE TOV aKOAOUBO

TPOTIO:

* XoAopwaoTe Ta KOUWTTIQ, T OTTOIO KPATOUV TNV
TTepippagn Kkar wlAaTe TNV 600 Kal o
MTTPOCTA. @a TrepIopioel TIG BidEG ETTIOTPOPAS
NG Ppédag (M5X50) va méoouv atd To
TPOTTEQ), OTAV TO TPATTE] Ba AVATTIOBOYUPIOTEI.

*  AvaTrodoyupiaTe TO TPATTEC TIPOCEXTIKA KAl
TOTTOBETHOTE TO G€ KATAAANAOUG HEYGAOUG
TAKOUG N TTapOHOoIa UTTOCTUAWUATA (€IK. 14)

*  BdAte TN @péla atrd To KATW PEPOG TOU
TpaTTECIOU 600 TTIO OKPIBWG OTN PEON. ZTIG
TPUTTEG ONUAdepéveg “C” BAATE aTT’” 1O TTAVW
MEPOG Tou TpaTTedio duo Bideg (eik. 4), Twpa
aTro KATw (€IK.. 15).

*  Ao@aAioTe Tn @pEda eAa@pd pe 4 Bideg (EIK.
16). lowg va XpeIaoTEi N TTEPITTPOP TIG
@PECAG yIa va eykataaTabouv OAeg ol Bideg
Kavovik@. Eav n @péda eComrAiopévn Ye
pUBuIoN TNG TaXUTNTAG, SOKINAATE VO
TOTTOBETAOTE TN PUBUION TNG TAXUTNTAG EKEI,
&1Tou Ba gival TTpoaITH PTTPOCTA aTTd TO
TPaTTEQ. META TNV £yKOTAOTOON TNG PPECAG
oTNV oTTaITOoUpEVN B€0N OQIETE ETTAPKWG TIG 4
Bideg, va TTepIopIOTE N Kivnon TNG ®pELag
KaTé TN AsiToupyia.

*  BdaATe 10 @I TNG Ppédag oTnv TTpia OTO
KIBWTIO TOU BIaKATITN.

H mapdv emrpamélia ppéa gival uévo

yia @péles diauéTpou NS Bacikng
mAGkag 162 mm.

A\

*  Hemtpatmédia péda oag gival TWPa EVTEAWS
guvappoAoynuévn Kai £ToIun yia
Xpnoigotroinan.

4. AEITOYPIIA
é Kara tn puBuion KTA. mavra

eéaopaliore, n ppéla va givai

armoouvOEUEVN aTTO TNV NAEKTPIKN

100000TNON KAl TO QIS ByaAuévo amrd
v mpida.

NMAPATHPHZH.: Katd tn puBuion Tou Uyoug,

TayxUTNTOG KTA. TNPEITE TTAVTA TIG 00NYieg OTO

€YXEIPiIdIO TNG PPELAG.

EykatdoTtaon Twv TpoclnudTwy gpyaciag

MNa Tnv eykatdoTaon Twv TTPocBnuaTWY £pyaaiag,
otav n epéda gival aTo TPATTEQ, N EPECT TTPETTEI

va KivntotroinBei. AIaA£ETE TO aTTAITOUPEVO
TTPOOBNUa Kal TOTTOBETACTE T0. O£0TE TO £VOETO
TOU TPOTTECIOU TOU KOVTIVOTEPOU PEYIOTOU TOU
TPACBETOU £T01, WOTE TO TIPOCOETO Va unv
QKOUWTTAEl TO TTPOGONpA.

PUBuion Tou Uyoug

ZnNKWoTe TN @PELa €101, WOTE TO TTPOCBETO Va
TTPOEGEXEI TTAVW OTT” TO TPATTEC). ZTO OTTAITOUPEVO
UWogG. o€ £va aTTOKOP A EUAOU EKTEAEOTE
SOKIPACTIKO KOWIUO YIa TNV aKpIRA puBuion.

PUBuion Tng mepippaing

XaAopwaoTe Ta U0 KOUUTTIA, Ta OTTOIa KPATOUV TNV
Trepippagn kal puBbUioTe TNV OTTWG XpeiddeTal. MNa v
TTapAGAANAN PUBUICN TNG TTEPIPPAENG XPNOIHOTTOIEITTE
OonAdIa aTTéoTaACNG. ZT0 ATTAITOUHEVO UYOG. O€ £va
QTTOKOUMA EUAOU EKTEAETTE OKIUATTIKG KOWILO YIa

TNV akpiBr} pubuion.

ZUPTTIECTIKRA TTAGKO

PuBuioTe TNV oupmeoTIKA TTAAKA TNG TTEPIPPAENGS
£T01, WOTE KOTA TNV TOPEUCN VA KPATAEI TO
KOMMATI EUAOU OTO TPATTEQ ETTITTESA KAl £VAVTI
NG Tepippagng. MNpog autd ToTToBETAOTE £va
KOMMATI EUAOU EvavTi TNG TTEPIPPAENG Kal UTTO

TNV KATAGAANAN TTAGKa, n otroia Ba pUBUIOTE..
XaAapwoTe Ta SUO ATQAAICTIKG KOUMTTIA KAl
a@noTe TNV TTAGKA va OKOUUTIACEI 0TO EUAO. MeTd
TTaTtAOTE akOun TNV TTAAKA KATW, va SnUIoUpyEi
Trieon aT1o {UAo €vavti Tou Tpatrediou. PubpuioTe
TNV TTAGKa Tou TPaTTECIoU he id10 TPOTTO, WOTE Va
KpaTdel To EUAO aTaBePd EvavTi TNG TTEPIPPALNG.
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Mpo6cBeTn Tepippan
PuBuioTe TNV Tpd0BETN TrEpippagn yia Tnv
aTAPIEN Tou EUAOU KaTd TNV KOTTA OAOKANPOU Tou
Tréyoug. PuBuioTe To BAB0G TNG KOWIAG KTA., OTTWG
TTEPIYPAPETAI AV WONOTE TO KOUPATI LUAOU OTN
pnxavr, MEXPI TTOTE N UTTPOCTIVH GKPN TTEPATEI
TTAvw a1’ TNV TTPOCOETN TTEPIPPAEN TTEPITTOU YIa
25 XINIOOTA. AIOKOYTE TN PNXaAVvr) KOl ATTOOUVOEDTE
TNV a1mo TNV T1P0Pod6TNON. KpatroTe 10 EUAO
oTaBepd EvavTi TNG TTEPIPPAENS, XAAAPWOTE TO
KOUNTTi aUOQIENG TNG TTPOCBETNG TTEPIPPAENG,
wBnoTe TNV TPACBETN TTEPiPPAN TTPOG TO EUAO,
MEXPI VO TO OKOUUTTAOEI KAl OQIETE TO KOUUTTI
ouo@IgnNG. Méxpl TTOTE CUVOETETE TN PNXaVvH Kal Ba
OuVEXIOETE TNV TOPEUOT), BYAATE TO KOUUATI TTOU
emegepyddeTal £Ew atod T QpELa.

Onwg o€ 6Aa Ta nAekTpikd dpyava,
é TTPOTTAVTOS O aQUTA LIE PPECES Kal uaxaipid,

KaTd TNV Epyaoia ue LUIKPG Kouuana un
mAnoIddeTe Ta dGxTUAQ Kai Ta XEpIa TTpog Ta
Haxaipia Kai XpnOoIOTTOIEITTE yia TO
ompwéiuo paRdoug.

TpaBnypa Tng ok6vVNg

Eik. 17

H emtpatrédia epéda sival eEao@aNITPEVN PE
€COTTAIOO TPaRriypaTog Tng okovng. Otrou
uTTOpEi oTOV £€6000 TOU TTIOW PEPOUG TOU
TPATTECIOU va ouvOEDEi UTTO TNIECTIKG TPARNYHO
TNG OKOVNG, XPNOIUOTIOINCTE TOV TTPOUNBEUUEVO
TTIPOCAPUOCTH. To AdOTIXO GUVOEDNG TTPETTEI VO
EXEI ECWTEPIKO DIAUETPO 34 mm, va CUUQWVAEI
JE TOV TTPOUNBEUpEVO TTPOCAPUOCTH. Mn EexvaTe
Suwg, 6T auTd dev ATTAAAGCTEI TOV XPAOTN va
XPNOIUOTTOIEI JAOKO TOU TTPOCWTIOU YIa TOV
TTEPIOPICHUO AVATTIVORG TNG OKOVNG.

5. ZYNTHPHZH
' Kard tnv mpayuarotmoinon 1ng

ouvtnpnaong KTA. eéacealiore mavra n
ppéda va givar amroouvogpEVn aTro TNV
1P0Q0OOTNON TPABWVTAS TO YIS ATTO
v mpida.
H pnxavA eival kataokeuaopévn yia Asitoupyia
HakpOxpova PE EAAXIOTN cuvTApnon. AlIpKEig
IKAVOTTOINTIKA A&IToupyia e§apTIETal OTTO TNV
OWaTA GEOVTISA yIa TN UNXavr) Kai TOV TaxTIKO Tou
KaBapIouo.

KaBapiopoég

Alatnpeite TOUG OXIOUOUG AEPITUOU TNG PNXAVAG
KaBapoug, va TTEPIOPITTEI N UTTEPBEPUAVAN TOU
KivnTpa. Kabapilete TaXTIKG Ta KAAUPPATO

TNG MNXAVAG PE HOAOKO TTAVI, TTPOTTAVTOG PETA
KGO xprion. AlaTnpeite TOUG OXICHOUG agPIGUOU
Oixwg okovn kai akabapaieg. Av n akabapaoia
Oev atTaANGCOETAl, XPNOIUOTIOINOTE JAAAKS
TTavi JOUOKEPEVO O€ VEPO e aaTrouvi. [oTE un
XPNOIPOTTOIEITE SIAAUTIKA, OTTWG BEVEivn, AAKOOA,
AUUWVIO VEPO KTA., €TTEION Ba pTTOPOUCAV VO
BAGwouv Ta TTAACTIKG EEQPTAMATA.

Aadwpa
H pnxavn autn 8ev xpeldleTal emITTPOCHOETO
Adwpa.

EAatTwopaTa

Av TTapouaciaoTei EAATTwA, TT.X. 16 TNV POopd
e€apTrpaTog, ouvoebeiTe e 10 OEPPIG, TN
d1elBuvan Tou oTroiou Ba Tn BpeiTe OTNV KAPTQ
€yyunong. 1o TTiow TUAPA TNG TTapdv odnyiag Ba
Bpeite AeTrTopEPEIOKn OWN TWV EEAPTNUATWY, TA
OTTOi0 UTTOPEITE VA TTAPAYYEIAETE.

To mepiBdaAAov

Na epiopioTei 10 BAGYIPO KATA TN PETAPOPA,
TIPOUNBEUETAI TO UNXAVNHA KAAUPUEVO O€
a0@AAAG KAAUPPa. To KAAUPPQ OUVBETETAI OTTO
TIAPAKATW XPNOIUOTTOIATIMO UAIKO.
EkpetaAAeuTeite Tn duvaTdTNTa AVOKUKAWGONG TOU
KOAUPPATOG.

Eyyonon
Toug 6poug yyunong Ba Toug BpeiTe aTNV
TTpounBeupévn kKapTa £yylnong.

116




Qi) 4 gl

N Ferm giie s1d o &l )84

5] (ye Lasia ) Jliae iia () @llias cola o) i) dalany clali 5
) il man gt o5 08 L g ) sh 800 1y 51l S5

o 58 Aadllls el ulas oY Uy Ferm A8 i el gasis
els b (Jlaniny Aa 5200 5 e ¢ Dhae Fand Wiyl o (Liiduld (0
Al sae <l g iiall 138 aladiuly aiatas

cladaall 8553 gall JWEY) ) palll 53 ol a8 1Y) e
.6-2

o Al Qi) cillee 5 Cailla ) e (o jas
ilaailly o 55k adf lacal ciladetll 5 Sleal) bay
LlEaY) 5 o g Ay Aoy manaal) JRI
el e ol A3 pall G 5 Jaadil) Claslaty

el s alassal Jad Alay Jaseal) Cilaalati 3¢ 3y o8 %

il giaal)
L) e shea 1
L) Gl 2
el 3
Jeiall 4
all 5

A58lal) il glaa 4

148 il gal)

<l 230 anl
A 50 23 il
el 10 Ll ) )
20 1P )
~ 330 x 455 Al lie
~ 162 223 Y gae @) & Wl a8V as))
<6 o8

iial) cila glaa
1 Jsal
e b e dd Ul
EARBA RN
Gl il elly 8 Ly A gl darca 33l
A gUall 5 giia
C\J&d\:\__\h‘.
Dalall haasalu g s ge
Oalall haa sl
A gUal) Jazin Bals g4 g0
Jalallplad
LS yis &1 e (5 sima (Siidl Gas 1

CwomNOORWND

POWER SINCE 1965

117

dv



AR

GEEAY) jhadl (i el caind Fad G (Sl Gl
Yl Jlaa s gl JURY) e Sl 138 el
e sl Agalall s ¥ 5 QY 8l o aiiy
4 Galiill U el oy ) canlll 360 5f Qi)

A

5 guad) Gy giaa
saly gl o
sl a4
(e sans) LuS il Gllh 8 Ly chanl 5 Al sla Jarm il
EA;\_’Cuéaua 5(;&;}4#)3;;\}“3&3_9&;
[(CCRYESY ISTNENI B TS S VG ICEN PRENP
saal g jala baiasalag
(A= sana) Al gUall Jaka 3ol gl a5 4 e
2l jala pllad
alie 4
e Jsmanll (il 55 (&) e g s a5 (Sl s
kbl g sl o cdualidl
20X6M usa« <Philips g 53 (e 4l ) 21 2 4
16XEM ie cpndans (ul 2 2elase 4
25X6M (il il ul 2 22l Jlansa
A0XBM (e ¢l tin (ol 53 2815 larsa
12X6M Gdis cAllen g 5 (e (ol Jlassa 16
50X5M (e chayy uabise 4
5M 6M sl 50 4 < Jiel 52 6
6 ki sl dlx 18
6 hi (glindans (5 S Glida

S gk

i g slall ol gl Azl ALYl Jha ) i
138 3 53 )50 Claedl Ble ) o e Ala A 3laY)
Ll

Al S Aada Cipaa sl ) ey
A il o) 3aY) ce iy aal | laa

81 31, 5

DA >

A s

s

DG

ksl gl iyl

ALy Ladlal) cilaylas
Joc LAK A8 yra s Aladl) 5 oliiV) 5 alall Guall o aaied LSl ()
o3 303 A gl agdl Jalall 138 36l i a8 paall A L

LR il il e

il sl e 1) S S elim gl il sne GRS
Ll 5 o135 5L a8 cpanad) Qs o S (531 Jainall ) pucall
Jgie ) ol il 3al) 4 U aladind die (31 Glalaw 5 (3

Ak
Byl e el 8 Lall L ) cllell il .
A8 s Y

cuadill A1 ke Jala 3301 sl sl ail o

Al alasind e dealill &l )5 i o (Say | pdas o
ISy s alaaia¥) J8 clidiall ¢l ) Lealadin) o apaasll
AlSal (e Faaall il JS (g (3iaT caladin) ol alitie
Leldis leday )

Sl g ganl) ) glad IS JLS) any V) iiall 138 22305 Y
138 3 5o 1 Jasell 5 BBl llale S agd 5 36l 8 (g (383
L) AL alad) Gl Jala 5 Jadall

AT A gt (o g ol JSAIL a2l Al o€ 55 (g (B3
a8 e (ol i U8 ypasill

S Janll JSS i Jae mhan€ 3paatll Al gl aadis Y
Y1 e (e gy Cung (AUl (a3 ) @l g5 o
Lol gl dae sl alasiind sy Lealadi)
Jslas ol adas ¥ Andassall Jaall adad ool iial) 138 aranai o o
Jaall e sy o) J gl 5f i ¥ Janl) e ey ol
Aabs 0S5V A

Aerdind ¥ L Al Jaall ol adal miiall 138 ranai a0
_w\ﬁtalﬂ\yaﬁé}igawl&ﬂ

Ahall 5 U200 £l Adla) lale s Aadiuly 5ol asy o
o Jasll adad 8 W) 5 AL shall Jaall adad 4 5 2ic A )
sl Al 8 8 i o (S

Jeall Bhlia s 3053 4l e Gl e o

i 8 pgeal) Jand) adad &l 2l Lganiinl s s bae Jary il o
Jeall dihaia

Caaiill ARl o g Lalaiiian) 2oy 0l AN Cadaiy 8 o

el Al i Gl i1l aladl 2] )

o s1a (o g 2Rl AN A a4 Janll mdass 483 (g0 Ly 3385 o
Jalas o oSy A daa S ) a5 S8 5 & 31 e
il Ahaaiuly s lelers o gt ) el Glilee ae

Ao el LKAl gf ada ) o caladl el
Sl ana e 20830 A1l e iy o3 Jalall gginy
il Al dpe) j AiSa pa 55 (S
LSRN L A8 alaaind JS U8 815l Jae (e (B3
Sl i ol oS Ler s a0 s A Sl (5 38
alee
Laie ol 511 8150 cns 3ALYT e dlaglal ai YV | pdas o
Al )y 50 ol gl A e A8 Mg 3l AT Jpean 53

sl
oL 2303301 A of adaldll sa Jand) Aadal Ahay 8 iy o
Ll

Saladll aie padll jaad) » 8 A eglall 3ol sl 8l e
il sl & 3 .

118



Lewladial

Gsale) a3 5l Bala Aeadiiuall 002l ) () (e (3823 e
315 Qo 5 pudl 232330 3 sy il

LeS) o slin g b Lgmn s oy Lot 3p03l) VT amy L o
e o gl ol (32338l e Laa s o Lovie Jlal) 5
S gl vl gac al clusiall @l 25 Laxie 302l 4 3308
O 22830 AN ae s Al 5 55 uall 0 e Ailly 5l e
Lol ehiall @l a3 e ol Bl lli o) ja) ie Jaul

e 33l Al ~lide dile ) padil) Al gl caad plail Lals e
u;qmg;s.:diumw il A Qs Galgy) ol Jads
Agls s 3By e Ay o Y ;Um?hﬂlmcudl
el Calayy W) capassl) 4l s Jari S s L’g\] addl)

Al Jans GGy (e B ol Slilee g o) jal U8 1 paad
AUl Gl Jomd (e s capaaill AV A8 () ) 53 a2e (pa 5 cnaail)
O e ke IS8 (38a% clld 2y Al o) AUl Sk o0
Janll Ao 5 2025 A1 ALaS) ey (5 5kl )
Al s Gy oW o jad e e o) palidady cam sy
ol e sl Al Al G 55 apaadll

a4 )50 oL A (s aadill A gl Y 1 i o
o e (5Y 20880 A U & 5 2028 A s
R

JSEIL s

Al g Aadlaal)
Jaall 2gall g A8l jrna dga (381 55 (e Laily (3883
Al clblbdlda d e

Gl 581 i ALY Jhagiaad

ook Laxic D) Gl 1l OIS (a5 58 JSs alis

A sSie QIS Gl S 5 phadll e Baaa L e aladiad 5 Lellain
el Sl

B LS aladi)

A8 JLaaY Laliall 5 sadiaall ALY COUS (5 gas a2 Y
555 Al Nie g je ae 0,) Juan sl (il 501 aad) Sl
LalS S5 Sl iy o8 Lils (JAS

23310 Al gl asans
13 -1 Jsa&y)

A\

@uw@whﬂmjww
(2 IS ks b e sl (1 JS80 o) Al glal) el a

nalsa gy alasiudy (1 JSA ) Al Bl S a8 o
Lok 55 Y 5 ((BM) e s 5 (12XBM i) ol 1) Bpuslans
(3 JSal) 2 sl

Gy gAY ADEN Ja S eded a1l el yaY) it 58 o

(o 55l U 58 (e i ALl a3
Gl Fa2al) () siy Jomild ¢l 5 51 315 p2c s
el d8lay

JSday ) o cdaneal) (5 sinaall i e im0 Ja oY) 058 0
el

o ) A Ul iy 48 alSals day HY) i) Canii 3 yaay o
sa g Abadedlla 8 ALl ) el ae e (B85 clganend
axy Lghan 5 seaall g ) / Gl G jalusdll ol
REIN

5 jpaall Claidll 3 (BOXEM (slde) Jas ) (5 jlae S i o
(4 JS) AR el G "l

Al pebsall ladtily (1 JSAN Q) Jalall Jua g 8 o
Jpalsall Jaaly o8 A Ul e 438 pall (il 5 caladl 5 ol )
" Capall el il clasall e A1l Nl cilal) e
S iy ad g pebasall e Jalal) an (5 JS4)
oaliall y calall aladinly

alall 31l A aal o3l sall plasiul ;ABaa

teh e dae A (e (1 J8EN7) Galall lasaluy S b 8 o

i balu g dn se o Basasall LS G IS iy 8 o
(1488 B) salall

Cfaddll 3 (25X6M (slie) Loy ) 5 e aS i o
(6 Sl Salad) laria ol s 4a 5o Slef (50 5 sl

Bilaa o5 Galal) el jaladl baasdlugdn e pun o
@wéé‘ﬁg‘@uﬁlﬁﬂ‘u@‘eu@‘
Lagiadily o8 5 ¢ iaidll 3 (25XBM (ulia) oy (5 jlansa
(7 d8all) el seall alasindy Lagraia 5o B

Bals 51 418 Aalise b 51l (el g Jalall ol a8 o
e salall hia salu g S i i of Galall lis
Uadia s dala aladinly Leras ga (8 Leil o8 5 ¢ lassall
L(9 Jsall 8 JSall) e

ok b dee A (o (1 IS (3) A el bkl S i B o
ALl Jarz 3ol g e 30 ga gall L€ ) Sy 3 e
JRN (8) Al glall bk sabu g sa (A e iy B e

Jara 3ol g An g0 (A (0 g2 sall (piaidl) 33laay B 5 (1
LY lall laall & (i sa pall (piinil e A1l
(o Leginlli 5 Oainall & G o S i o8 o3 Al gl

(10 JS) & paliall aaiuds LegiSa
Al & (25X6M lia) Jay ) s olamss aS jupd o

B3l g S iy @ o5 (A gUall daaa 3ol g A e (A 32 52 gall

Lo o (8 Ll o 5 ¢ O Jlansall o Galall b
(12 Jall s 11 JSall) cads (aiha s Aids aladiuly

ol o dae OO (e (1 0SB litall Aile aS b o
Ol e ZUkall Al B 8 g sl il By 8 o
ALl el el laadl s s sall
2 Philips ool 0me s plasinls laia ga i g o8
Ol ol 12ty Lagiadis pee A glal) dadia (4 LagasS 5
(13 Jsa)

POWER SINCE 1965

119

dv



AR

a4 qu

16 - 14 Jay)

tb e dee JOA e aaaill A gl e ayadl) A1 CuS i 8

ALa¥! s Salall el jaty oy dalal) i Al Gadiall iy i o
Lol pelase Ja s 90 Al shoal Al (L b (SY) 58
Ll o Leaie ALl e (50X5M (sibis)

i adady oie A (g Loy o 5 A1) Q81 ilie IS o
(14 JSa) Ganlia (e &3 Aggliia aes il 5ol

G A e el sl e Lpringe A il Al g o
Ol (8 Jay 5 (g jlavse S iy 8 ASRY) )38 Lo i (S
s AUl e e (4 JS) 2" sl (o Saadl
(15 dsall) Leland oY) mual

7 e\@uwy‘;jesuﬁds&wﬂl%ﬂ%g .
A5 55l e 05S0 8 (16 JSall) dag Y1 uabusall
CulS 13 A8y Ay )Y aabuall aual s aan Jal (e i)
aas OSal o lad e jull 8 aSas jaing 335 e aadl) Al
Oe A gy 4l Jpaasll S S (B Ao pull (B oSl i

e st pall Ll (8 apaail) AT s o oy &) slall e
oL il A s aiad OIS JC Ry YY1 palinall Ty 50 o8

Ul e s & 30830 A Qs J30T o

Mém L'gx_ﬁn C)ﬂ\ Ol paddl) eyl s Sa
it a3l Al el 08 00 162 ) o ykad

soala O o b Aalall sadill gl maani VI 5 o

AR
Joe e il 383 «dlld L) Le gl cBaaill ) ja) e I

Cre At 1) AL 5eSI ASUAY o) jaae e paadll Al
Loaiiall (ya @A) 5) 5 aasl) AN Qe Galsy) IR
e gadaall aadill AY Jaatil) laalas Qs ) iy aa ) i8N
A ) s de sull s g i)Y Gle el of
ARl s
s oy of A1 gUal) 8 aaall A1 (S 53 oL aal a3ty
8 LS i o5 Lo sl Aadlll idl (LalS (S il ]
Al )y i) pa ciadll) el o Y AUl 3 g S 5
gl GualiY

&Li:ﬂ\ Ja.wa

sl [l AU e Al 5y of ) 20a A 0
Tl 83 41 a0 e le B 81 o ciblas o) jals o
LGBy JS el Y

Jalal) Java
gl e Salal) S G s Salall dlad ade dliy o
8 L0 sk 058 Cuny Jalall Jasal g il laSle aladinl

Jopal 83 Al QiA (e pdal e Ay jlidd adad Clilee 6l jal
(38 Lim"_&\.i\)\ﬁl

Jarucall Bl g

OS5 gy )l Aadad ol Galal) daa salu g Jasiay o
Lokl e clld Jail 02l ol alal) Qe gl e dadas
edasia G gllaall Aliall 3 3ol sl Cant s Salall Jilie caiial)
Aadad e i Of ) 8ol sl) (bl o o ecupil) amie i
ek il S KA Jarall S Jand 5ol 1 adol 5 ecaidl)
A ) 5 g€ A o) ) ALl e Fadaiie (585 i (aA))
Jalall Jilie alSaly Culal) dakad o il 45y lal) iy

SNFENEN
il dadad elols adad die Cadall dakd acal by Il ala Jascal
s (8 (e dapn s o LS el M Loy adail) (B il aleshy
Lol Sala e AaalaV1 A a5 of Y Jenl) dadad adail Janl)
s oo Lehiall g A0V Qs (gl an O Ll sa b e Ailisay
il (8 AlSaly i) dadad sl Ayl Ay 5600 A3kl 3l
Ll Dala el aty ol g cday Ml el dlid e dli s ¢ Galall
il (i day ) o clgasaly o ) adidll dadad ai i lall
Aalia g s AT 5 e AV Jsrii U8 adadl) 3laf e Cadial) dalad )
EYREi ||

AN

S e palil)

17 Jsa

A of oS ¢ Ll e palaill slaly 53 5 e 20830 A gl
plaaiuly A Ul 553 50 3 s el My A2 ) i e Qa8
43 o )ae Glala 15k Jaa 5il) o sha A callay 5 (38 yall J paal)
US e s Al (6 o na s e Bl Jsnall a3 sl (40 ae
Aalial dadl) Jals 4xdy oy G315 o saall 3 J sine IS0 alSaly
O padinall ey V138 o Jaa 3 o o o1 AUl pela
A V) Sl S GLai) aiad an sl gL el )

FEIWATIN
e Lty 383 el ) Lol Al cililee 6l ja e I

Aty A0 e SN A8 Slae) Huae e il ALl J e

Lomall (e el A1 3) 5 208l A0 Qs il JYA (e
Aalal e A ke il Jan IS ALSLA 034 aparal o5 3
ol ol paiondl) Joall iy Aball (e (an L3 Bl )
e alaiiall Cadaitll e g alud) JCEIL AnSLall ¢ liie )

4a s e 8L Jaxs 3 @l oY1 JS pe Ja) 50 LS
Ol aed) il i/ adad oy 825 all Al guadl)
Lae aadial 5 Llel e Lliall o) gl JS oo a5
Boseal) Jaad) adad e Jalail) vie @ll Y Ll ada

120



i)

5 s Ao 0 g i) wial ALl 8 4 sl clad Ay e Ladla
el Al aladiuly alatie S0 ASLall Cune Ciplatiy o8 el )
el clad e Jadla aladi) S ey @lld ay of Qi g dacs
RECIERTCIN 4 5 IO 5 PR K R W PR IS PR EN
L) ) gl 223505 Yy salaall 5 olaally Ak po dae Ui (ilad dalad
028 (3ABY e lld ) Loy L sa¥) slaa s Sl 5 0l Jia
A o) 3 el Sy Andall ) gall

- :'"
o) i ) ASLall o3 lins Y

Iyl

et e o) 3aY) aad JSE aay (JUac ) aal & gan Dlla

B el i el Gl o 3 pa pall asdl) o yins JLsiY)
Leati 5 (Sa A o) 50 ¢ i dals sa i e ARyl 2 i)
A

J oSt dlasse b Sleall a2 (Jaill oL Calill pidd
sale ) <l jLa el;;ul > Al _elA'L‘mYl saley ALlE o) ga (e yaS
il 6 ey g

Glaall
Claall &8Uay ) g sl ela 1 cplaall Jag i e g 33
(Jaadia JSy 438 )

POWER SINCE 1965

121

dv



122



123



Spare parts list

No. Description Position
400750 Leg complete 1till7
400759 Switch 12
400752 Guide set 16, 25
400753 Holder for guide 17
400754 Knob small 19
400755 Flat washer 20
400756 Knob big 21
400757 Inlay (5 pcs.) 27
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DECLARATION OF CONFORMITY
PRA1011 - ROUTER TABLE

(EN) We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:

(DE) Der Hersteller erklért eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 (iber die
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in i

(CZ) Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stilade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. juna 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouZivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradna zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade

s nasledujicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu aRady z 8. jina 2011 tykajlcej sa obmedzenia pouzivania uritych

und Geraten entspricht. den Standards und Vorschriften
entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan

de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni

2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in

elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende

standaarden en reguleringen:

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux

standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du

Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d'usage de

certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con

las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con

la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011

sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos

eléctricos y electronicos.

(PT) D por nossa total -de que este produto estd em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restrigéo de utilizagao de
determinadas substéncias perigosas existentes em equipamento eléctrico e
electrénico.

(IT)  Dichiari sotto la nostra a, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

(SV) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begrénsningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.

(Fl)  Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta tama tuote tayttaa seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttaa Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesékuuta

in 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden

hko- ja elektronisissa laitteissa.

(NO) Vierkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med folgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.

(DA) Vierkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med falgende

og Terio med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begraensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

(HU) Felelésségiink teljes tudataban kijelentjlik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és eldirasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. Cervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti urgitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

(FR)

(ES)

¢énych latok v a elektronickom vybaveni.

(SL) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolo¢enih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.

(PL) D na wiasng odp 8¢, Ze ten produkt spefnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.

(LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.

(LV) Ir atbilstoa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada B Junua Dlrekl\val
2011/65/ES par dazu bistamu vielu i 1as un
elektroniskas iekartas.

(ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka is produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilstosa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
janija Direktivai 2011/65/ES par daZu bistamu vielu izmanto$anas ierobezosanu
elektriskas un elektroniskas iekartas.

(RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplin ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice i electronice.

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL$u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vijeca izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SRL)Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da je usagladen sa sledec¢im standardima ili
normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektricnoj i
elektronskoj opremi.

(RU) TMop ceoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asiBNAEM, YTO AAHHOE U3AEnue CoOTBETCTBYET
creayioLyM CTaHaapTam U HopMam: COOTBETCTBYET TpeGoBaHNUsIM [IUpeKTiBb!
2011/65/EU EBponeiickoro napnamenTa v coBeta oT 8 uioHst 2011 1. No orpaHU4eHmnio
VCOMNb30BaHMS ONpe/ieNeHHbIX ONaCcHbIX BELLECTB B ANIEKTPUYECKOM 1 BNIEKTPOHHOM
oBopynosaHun

(UK) Ha cBoto BnacHy BianosiganbHIicTL 3asiBNsieMo, Lo AaHe obnaaHaHHs Binosinae
HacTYMHWM CTaHaapTam | HopmaTueam: 3aaoBonbHsE BuMori upektusu 2011/65/
€C Eaponericskoro MapnameHTy Ta Paau Big 8 yepsHs 2011 poky Ha 0GMEXeHHs!
BUKOPUCTAHHSA AEAKUX HebesnevHnx PEYOBWH B EMeKTPUYHOMY Ta ENeKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

(EL)  AnAcvoupe utreGBuva 6TI TO TTPOIGV AUTO CUPQWVET KOl TNPET TOUG TIAPAKATW KAVOVIoHOUG
Kal TpOTUTTA: oUPHOp@vVeTal pe v Odnyia 2011/65/EE Tou Eupwrraikod KoivoBouhiou
Kal Tou ZupBoudiou TG 8ng louviou 2011 yia Tov TIEPIOPITHO TNG XPONG OPICHEVWY
ETTIKIVOUVWY OUCIV O NAEKTPIKO Kall NAEKTPOVIKG EEOTTAIONO.

EN61029-1

2014/35/EU, 2012/19/EU, 2011/65/EU

Zwolle, 01-09-2020

H.G.F. Rosberg
CEO Ferm
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